
P R IlEEI M IR A  
M l n k  ÍP.AI, m; 
H o m / .o v i i:

I -

10

DESMONTAGENS SUCESSIVAS,
MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE 
E ACABAMENTO DO MÓVEL, j 
ELIMINANDO A APARÊNCIA DE, 
PARAFUSOS PRODUTO DEVE ATENDER ! 
ÁS EXIGÊNCIAS PA NORMA I 

, RE.GUl.AMENT ADORA NR '
! 17 3ÍMOBILIARIO PARA POSTOS PfcT 
I TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
■ TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS I 
|DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS, 
TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE I 
i PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGÃOS, , 
I FUNDAÇÕES, AUTARQUIAS DO PODER 
'PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE ‘ 
I CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS,
ACREDITADOS PILO ÍNMETRO, 

IA TESTADO QUE O PRODUTO ATENDE 
AS EXIGÊNCIAS DA NR17 SOB PENA DE 

1 DESCLASSIFICAÇÃO, _  _  _ _

UN1D

I !

ESTANTE BIBLIOTECA EM AÇO, DUPLA >
FACE COM 01 BASE FIXA E 101 

I PRATELEIRAS REGULÁVEIS,
DIMENSÕES DE 2.00 M DE A I TUIA. 1,00 

|M DE LARGURA E Ü,55 M DE j 
, PROFUNDIDADE fBII RONTAL) ■
I ACABAMENTO- CORPO TRATADO PELO | 
PROCESSO ANTICORROSiVO À BASE DE .

! FOSFATO DE ZINCO E PINTURA I 
'ELETROSTÁTICA A PÓ ( ITNTA LPÓXl)j 
COM CAMADA DE 30 A 40 JMÍCRONSl 

1 COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 C N A ,
COR CINZA CRISTAL O PRODUTO DEVE 1 

'SER CONDICIONADO EM CAIXA DE i 
PAPELÃO REFORÇADO, DESCARTÁVEL, i 
COM ACOMODAÇOFS INTERNAS QUE [ 
ASSEGUREM A DEVIDA PROTEÇÃO 

I DURANTE O TRANSPORTE E 
(ARMAZENAMENTO. COM 12 DOZE 
'MESES (1 ANO), NO MÍNIMO. DE 
| GARANTIA CONTRA VÍCIOS OU
DEFEITOS DE FABRICAÇÃO. _________

1 ARMÁRIO REGISTRADOR PARA 
| PASTAS AZ CONFECCIONADO EM 
CHAPA DE AÇO «26 (0.45MM)

I NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS I 
(LATERAIS E EM GALVAI UME CHAPA1 
! «26 NO FUNDO E DIVISORES. POSSUIR 4 ,
| (QUATRO) PRATELEIRAS HXAS COM,
' AMBAS EM CHAPA DE AÇO «24 (0.60MM) UNID 
NORMALIZADA LAMINADO A FRIO NAS 
MEDIDAS DE j

[ 30MM<A)X100üMM(l.)X270MM(Pi COM 6 
! ÍXJBRAS EM SUA PROFUNDIDADE COM I 
| SUPORTE DE ATE 60 KG CADA AS.
L ATERAIS EM CHAPA Dl ACO «26'

_ 1(0,45MM) COM IVHüMM^Aj X 320MM(P) |

______

I
i
i

1
{
i

MOVEIS JB 
EB22O0I0 K

MOVEIS JB 
AAA2000450E 

K
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I DUPLICATAS, ÜI PUXADORES EM 
I POME TH.ENO DE ALTO IMPACTO DE I 
1 SOBREPOR PERSONALIZADOS, 01 (UMA)| 
I PORTA ETIQUETA ESTAMPADA EM , 
I CADA GAVETA IX) LADO ESQUERDO,1 
CONEECCION ADO EM CHAPA DE AÇO U 

122 (0.90MM), MEDINDO
1220MM( A)X 1204M Ml L)X 77»MM(P)

, ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO j 
I PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE 
FOSFATO DE ZINCO t  PINTURA1 
ELETROSTÁTICA A PÓ (TINTA I PÔXI) I 

' co m  CAMADA DE 30 A 40 MICRONS, 
COM SECAGEM EM ESTUF A A 240 "C NA

I COR CINZA C R IS T A L________ _________
MAPOTÉCA COM 5 GAVETAS PARA 
MAPAS OU PROJETOS COM PORMATO 
ATÉ PAPEL (A-l) NA HORIZONTAL, 
SISTEMA DE FRAVAMENTO
SIMULTÂNEO DAS GAVETAS,. 
DESl IZAMENTO SOBRE CARRINHO 
TELESCÓPIO DE L19MM COM 18 TARES1 
DE ROI.ETES, FECHADURA CILÍNDRICA | 
TIPO YALE, COM CHAVES EM, 
DUPLICATAS, 01 PUXADORES EM 
POLIETJLENO DE ALTO IMPACTO DE 
SOBREPOR PERSONAI IZADOS, 01 (UM) 
PORIA ETIQUETA ESTAMPADO EM 
CADA GAVETA DO LADO ESQUERDO, 
CONFECCIONADO EM CHAPA DE AÇO «  
22 (0.90MM), MEDINDO
7ü"MM<A)XI:04MM(UX770MM(P) 
ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO 
PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE 
FOSFATO DE ZINCO E PINTURA 
E! ETROSTÁTICA A PÓ (TINTA EPÓXIl 
COM CAMADA DE 30 A 40 MÍCRONS 
COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 “C NA 
COR CINZA CRISTAL.

UN IP MOVEIS JB 
MPT70705

RS , RS 
3.800,00 3.800,00

VALOR TOTAL DO LOTE 13 RS 41.803,02

PARA COZINHA EM AÇO

TUaiá. { Quant.Item
I

EcpecificaçAo

I L

j ARMÁRIO DE COZINHA EM AÇO -i 
, SUSPENSO, COM 3 PORTAS,,
[CONFECCIONADO EM AÇO LAMINADO1 
REVESTIDO COM PINTURA |

1 ELETROSTÁTICA A PÓ, i
I ANTICORROSIVO, DOBRADIÇAS
iMEIÁtlCAS MEDIDAS APROXIMADAS1 
! (AXLXP) 55 X 120 X 28 CM COR BRANCA 
lHA! CÀO DE COZINHA EM AÇO COM 03 ‘ 
PORTAS COM 03 GAVETAS F COM

UNI D

UNI D

3V

38

Marca

TELASUL
TRIPLO
807004

TELASUL
STAR

0\j

c o m is s ã o  pe r m  Avr vrK  Of, pactiAo
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TAMPO BAl CÃO, DF COZINHA FM AÇO,1 
COM 3 PORTAS, 3 GAVETAS F COM I 
TAMPO DIMFNSOfcS (ALTURA X 
LARGURA X PROFUNDIDADE) I 
83X105X4ICM, OU ATF *, 5% DE1 
TOLF.RÀN’ClA PORTAS COM :
ISOLAMENTO ACÚSTICO, PUXADOR FMI 
PLÁSTICO ABS DE ALTA RESISTÊNCIA | 
COM ACABAMENTO MET ALIZADO OU f 

! ACRÍLICO FABRICADO COM AÇO. PÉS) 
REGULÁVEIS, PINTURA {

'ELETROSTÁTICA A PÓ, TAMPO FM j 
FORMICA, TRATAMENTO AXTI-J 
CORROSÀO, GAVETAS COM SISTEMA 
DE CORREDIÇAS 100% EM AÇO E 

I ROLETES EM NÁILON. COR BRANCA 
INCLUINDO MüNTAGEM/rNSTALAÇÁO.

BAl CÀO

CONJUNTO DE ARMARIO DE COZINHA
EM AÇO COM 3 PEÇAS - PINTURA 
ELETROSTÁTICA A PO PUXAIXÍRES EM 
ACRÍLICO PÉS REGULÁVEIS VIDROS 
TEMPERADOS E SERIGKAFAPOS,

3 PORTAS COM ESTAMPO MOpERKO E 
CURVAS SUAVES QUANTIDADF DE 
PORTAS: V, DIMENSÕES APROXIMADAS 
DO PRODUT O: Ai TU RA IV3CM 
LARGURA 280CM PROFUNDIDADE;

i29ÇM__  __ _______ ____
Á»£ESA RETANGULAR PÁRA COZINHA 
COM 06 (SEIS) LUGARES COM BASF EM j 
AÇO COM TRATAMENTO ANT11 
FERRUGEM. PINTURA ELETROSTÁTICA 
EPÓXI PO, SOLDA MIG E TAMPO EM i 
PEDRA EM GRANITO MADEIRA 
MEDINDO 1,40M X 0.80M; 
ACOMPANHAR 06 (SF1S) CADEIRAS 
CONFECCIONADO EM ACO TUBULAR 
ACOLCHOADA

UNTD

j ---------p

38 TELASUL RJ RS
STAR03 I 085,00 41.230,00

ARMÁRIO DE COZINHA FM AÇO -
I SUSPENSO, COM 3 PORTAS,
CONFECCIONADO EM AÇO LAMINADO 
RE VES TI DO COM PINT l RA
EL EIRÓS TATTCA A PO,
ANTICORROSIVO. DOBRADIÇAS
METÁLICAS MEDIDAS APROXIMADAS 

j (AXI XP) 55 X 120 X 28 CM COR BRANCA 
BÁLCAo  DF, COZINHA EM AÇO COM 03 

1 PORTAS COM 03 GAVETAS F COM 
T AMPO BAl CÀO, DE COZINHA FM AÇO. 

J COM 3 PORTAS, 3 GAVET AS fc COM

UNID 12
TELASLT

STAR
BALCÃO

. -  t ---------------

RS RS
650.00 7800,00

t

COMISSÃO rU R A N F  .N rÇ.-OE PREtiÀO 
A». Prwittirtc Ctftrlu BrMio, i"  SIDO - Ctutru ■ CltVt .ÍW-060 
H u rim u  - CÉ 
tone: (M) 1.0*. MVI X
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[TAMPO. DIMENSÕES (ALTURA X 1 
LARGURA X PROFUNDIDADE): | 

183X1D5X41CM, OU ATE +/-5% DE i 
I TOLERÂNCIA PORTAS COM1
1 ISOLAMENTO ACÚSTICO. PUXADOR EM | 
| PLÁSTICO ABS DE ALTA RESISTÊNCIA i 
| COM ACABAMENTO METALIZADO OU J 
'ACRÍLICO, FABRICADO COM AÇO, PÉS I
REGULÁVEIS, PINTURA
ELETROSTÁTICA A PÓ, TAMPO FM 
FORMICA, TRATAMENTO ANTI- 
CORROSÃO, GAVETAS COM SISTEMA 
DF CORREDIÇAS 100% EM AÇO E 
ROLETES EM NÁILON COR BRANCA 

_____j INCLUINDO MONTAGEM INSTALAÇÃO

r

CONJUNTO DE ARMA RIO DE COZINHA 
I EM AÇO COM 3 PEÇAS - PINTURA 
| ELETROSTÁTICA A PO. PUXADORES EM i 
I ACRÍLICO. PÉS REGULÁVEIS. VIDROS I 
I TEMPERADOS E SERIGRAEADOS, j 
PORTAS COM ESTAMPO MODERNO E 

'CURVAS SUAVES QUANTIDADE DE |
I PORTAS: 9; DIMENSÕES APROXIMADAS i 
I DO PRODUTO ALTURA: I93CM,
1 LARGURA 280CM PROFUNDIDADE í
I 29CM______    _    t
^MESA RETANGULAR PARA COZINHa T 
| COM 06 (SEIS) LUGARES COM BASE EM 
AÇO COM TRATAMENTO ANTII 

I FERRUGEM, PINTURA ELETROSTÁTICA 
| FPÓXI PÓ, SOLDA MIC, E TAMPO EM 
, PEDRA EM GRANITO MADEIRA 
I MEDINDO 1.40M X 0,80M;
I ACOMPANHAR 06 (SEIS) CADEIRAS 
'CONFECCIONADO EM AÇO TUBULAR 
I ACOLCHOADA;

—  -  _ L

UNID I - TBLASUL
STAR03

RS
1.085,00

I
í

RS i
13.020,00 |

UNID

- i

BM | ^
TUBULARES 10 

02 '140

1 RS
970,00 | 11.640,00

MESA PARA REUNLAO REDONDA COM 
TAMPO BRANCO COM PERFIL PRETO. 
DIÂMETRO DE 110CM E PÉ PAINEL EM 
"X” CONFECCIONADO EM MDP (25MM) 
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR 
UMA FOLHA CELULÓSICA
DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO 
MELAMÍNICA FIXADA ATRAVÉS DE UM 
PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA 
PRESSÃO NA MESMA COR BRANCA 
COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC 
(POLIESTIRENO) COM 2MM ESPESSURA 
COM BORDAS APARENTES
ENCABEÇADAS NA COR BRANCO

UNID 176
PANDIN
MRRAN
1100/25

RS V
96.800,00 ;

COknSsÃÕtt5iA6
}£r) Av.
T y  liurituaCr Ç£

^one: (85)1336.1434

NirffTE DF. PRI GÀO 
Urânio, n' 5100 - P: 62.880-660
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rpÕSSUIR PE FIXAIÍOS AO TAMPO j
I a t r a v é s  de c a s t a n h a s  e pin o s  j
I G1ROF1X PÉS COM PONTEIRAS SAPATA j 
TIPO “U" PM AÇO CHAPA «20 COM 

'PONTEIRA REGIMÁVEL ITPO 
.OCTOGONAL EM POLIESTIRENO 
I(PLÁSTICO DE AI TO IMPACTO)! 
I POSSIBILITANDO A REGULAGEM1 
1 QUANDO HOUVER DESNÍVEL DE PISO I 
GARANTIA MÍNIMA DE I ANO 

: PRODUTO DEVE ATENDER A$i 
■ EXIGÊNCIAS PA NORMA
| R EG U l A ME NTA DORA N R j
! 17 3(MOHIL!ARJO PARA POSTOS DE 
I TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
.TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS 
IDE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS 
j TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE.
I PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGÃOS,; 
FUNDAÇÕES, AUTARQUIAS DO PODER |

1 PUBLICO OU LABORATORIOS DE 
CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS, I

I ACREDITADOS PFLO INMETRO,] 
ATESTADO QUE O PRODUTO ATFNDE :

I AS EXIGÊNCIAS DA NR-J7. SOB PENA DF
1 DES C LA S S IF IC A Ç Ã O ________________ [
I ESTAÇÃO DÊ TRABALHO (MESA EM L)
1 MEDINDO 1400MM X UWMMXéOOMM X 
I 740MM (A) COM TAMPO, CORPO E PES 
MACIÇOS CONFECCIONADOS EM 
MDPfMEDILM DFKSITY pARTTCLÉ 

| BOARD) DE NO MÍNIMO 25MM, 
FABRICADO ATRAVÉS DE PARTÍCULAS 
DE MADEIRA COM~ RESINAS 
SINTÉTICAS REVESTIDO POR AMBAS AS 

I FACES POR UMA FOLHA CELULÓSICA 
DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO!

I MEI AMÍN1CA FIXADA A IRA VES DE UM 
, PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA 
PRESSÃO NA COR CARVALHO COM 
ACABAMENTO EM FITA EM PVC 
(POLIESTIRENO) COM 2MM ESPESSURA 
COM BORDAS APARENTES1
ENCABEÇADAS OS PES LATERAIS DEVE j 

| SER DO TIPO "PAINEL",
I CONFECCIONADO EM MDP BP (25MM) 
IDO MESMO MATERIAL DÜ LAMPO 
MEDINDO 68MM(A) X 640MMH.) X 

' 25MM(E) FECHANDO TODA LATERAL i 
j DA ESTACÃO E L M PÉ CENTRAL I 
I CONFECCIONADO FM MDP BP (25MM)i 
. PRETA FIXADO AO TAMPO ATRAVÉS DE 1

LNID

í PANDIN |
| ARENA RS
j PP ETA 7VO.OO

1450X 1450 I

1 CHAPA EM AÇO TIPO I. A MESA DEVE
j TER 04 (QUATRO) PÉS TIPO

(OCTOGONAL COM ESPESSURA DF 
I ' (5MM) DE POLIESTIRENO (PLÁSTICO DE
(_  ___ | ALTO IMPACTO) QUE PERMITE A

I

é t .

\

COMISSAOnriLMANENTE Dt AO 
A», Pm ilta ir CMieifl Bruto, »* <100 Ostro - CfcP: *2.11*0-0*0 
Honxnaie- Ct 
tuac (M) ntA.UVt X

y

RS
2 370,00

i
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REGIT AGEM QUANDO A DESNÍVEL DOj 
PiSO PACII ITANDO ASSIM O MANUSEIO i 
DO PRODUTO, fTXAPO AO NOS DOIS! 
PÉS LATERAIS UTILIZANDO SISTEMA) 
G1ROHX COM CASTANHAS DE 15MM E 
PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA; 
PRODUTO DEVE ATENDER ÁS I 
EXIGÊNCIAS DA NORMA
RhGULA MFNTADORA NR-I

( 17 3CMOBIL1ARIO PARA POSTOS DE | 
| TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO,
• TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS' 
'DE APRESENTAÇÃO DF LAUDOS j
TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE 

j PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGÀOS, 
FUNDAÇÕES. AUTARQUIAS DO PODER 

I PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE 
CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS,
ACREDITADOS PELO IN METRO,

' ATESTADO QUE Q PRODUTO ATENDE 
I AS EXIGÊNCIAS DA NR-17, SOB PENA DE
1 D ESC LASS IF ICAÇ ÃO ,____ __________
f ARMÁRIO ALTO FECHADO
, ESCRITÓRIO COM 2 PORTAS 
(CONFECCIONADO EM MDP BP <I5MM)J 
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR 

lUMA FOLHA CELULÓSICA (
[DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO, 
MELAMÍNICA COM AC ABAMÉNTO EM I 

(FITA PVC (POLIESTIRENO), MEDINDO!
( (AXLXP) l.ftO X ÍI.SKI X 0,40 Cm  c o m  
VARIAÇÃO DE 5%, CONTENDO 03' 
PRATEI EIRAS INTERNAS, SENDO I FIXA j 

'E 2 REMOVÍVEIS 02 PORTAS 
CONFECCIONADO NO MESMO 
MATERIAL DO CORPO FECHADURA 
CILÍNDRICA TIPO YALF. cDM SISTEMA 
ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES. 
PUXADOR EM PQLiFTlLI NCXPLÁSTICO 
DE ALIO  IMPACTO) DO TIPO CONCHA. 

(DOBRADIÇAS DF AÇO COM TRAVAS 
PLÁSTICAS COM GARRAS QUE SE 

| TRAVAM A PORTA PRODUTO DEVE 
[ATENDER ÁS EXIGÊNCIAS DA NORMA 
REGULAMENTADORA NR-

1 17 3(MOBl! 1ÁRIO PARA POSTOS DE 
I TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
| TRABALHO F. DO EMPRFGO ATRAVÉS 
DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS 

I TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE 
[PREÇOS EMITIIKíS POR ÓRGÀOS, 
FUNDAÇÕES, AUTARQUIAS IX) PODER 

I PUBLICO OU l ABORATÒRIOS DE 
I CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS,
, ACREDITADOS PELO INMETRO.
I ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDE
• AS EXIGÊNCIAS PA NR-17 SOB PENA DE

UNID 201 PANDIN
MX31

) <

R$
650,00

RS
1.650,00

y' V y

&

COM1SSÀO PM-MANENTE DP prp.g Ao
At. Finilolc Conto Dm», a* 1190 - Cnttn - CEP; t».W4W 
Horuoofr - CP 
Knac; (45) 333*. U M X
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, DESCLASSIFICAÇÃO _________ ________
f m e s a ” RETANGULAR'PARA REUNIÃO:
MEDINDO 2UÜOXVOOX750 (LXPXA),

I TAMPO F.M MADEIRA MDP DE 25 MM
DE ESPESSURA NA COR VFROXA 
COMPOSTA DE PARTÍCULAS DE PlNUS 
LIGADAS ENTRE SI POR RESINAS 
SINTÉTICAS DE URÉ1A-FORMAI.DFÍDO, 

j REVESTIDA COM PAPÉIS
' im p r e g n a d o s  COM RESINAS 
MELAMINICAS DE BAIXA PRESSÀO, EM j 
AMBAS AS FACES REVESTIDAS COM 
PITA DE BORDA DE PVC COM 2 MM DE 
ESPESSURA EM IODOS OS LADOS, COM 
RAIO DE 25 MM NAS ARESTAS. SENDO 
ALTAMENTE RESISTENTE A IMPACTOS j 
PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP1 

I de 15 MM DE ESPESSURA NA COR 
VERONA, REVESTIDAS COM FITA DE 

I BORDA DE PVC POSSUIR DOIS PÉ DO 
i TIPO "PAINEL" MEDINDO *5« (L) X 680 
| |A) X 25 (P) APROXIMADAMENTE QUE 
i FORMA A ESTRUTURA DE 
! SUSTENTAÇÃO DA MESA E DEVERÁ SER 
CONFECCIONAI*) EM MDP DE 25 MM. 
COM O MESMO MATERIAL DO TAMPO 
NA COR VERONA. REVESTIDAS COM 
FITA DE BORDA Pl PVC, COM 2 MM DE 
ESPESSURA EM TODOS OS LADOS. COM 
RAIO DE 25 MM NAS ARESTAS, SENDO 
AL TA MENTE RESISTENTE A IMPACTOS; 
POSSUIR PONTEIRAS EM PLÁSTICO DE l 
ALTO IMPACTO POSSIBILITANDO, 
NIVELAMENTO DO PISO CASO HAJAI 
NECESSIDADE; PRODUTO DEVEj

UNID 45
- PANDIN 
MRA 20Ü0R 

TPP

RS
800,00

ATENDER. ÁS EXIGÊNCIAS DA NORMA 
REGULAMENTADORA NR-
17 3(MOBILIÁRIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
TRABALHO E PO EMPREGO ATRAVÉS 
DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS 
TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE 
PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGÃOS, 
FUNDAÇÕES, AUTARQUIAS DO PODER j 
PUBLICO OU I ABORATÔRIOS DE 

' CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS. I
ACREDITADOS PELO 1NMETRO. 

i A TESTADO QUE O PRODUTO ATENDE 
AS EXIGÊNCIAS DA NR-17. SOB PENA DE 
DESCLASSIFICAÇÃO 
MESA DE TRABALHO COM DUAS 
GAVETAS MEDINDO (A X L X P) 
740MMX1200MMX600MM NA COR AZUL ;
COM TAMPO I. CORPO MACIÇOS UNID 

| CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM 
REVFSTIDO EM MELAMÍNICA HXAPA , 
ATRAVÉS DE PROCESSO INDUSTRIAL | _____

-*‘ 1
■ ;
y

■** ■> *
PANDIN MX RS

MXG-Ü2

lomissAo réu manente de pregAo
Av. PrnMtilr Culrlo Brama, n* MOO - CnOv 
lloriionu CE . /
Eooc: (ÍS| m*.U VI V

iI

R$
36.000,1)0
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DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO 
ACABAMENTO COM FITA DE BORDA 
COLADO POR CENTRO DE USINAGEM 
PELO SISTEMA HOTMELT NA COR 
CINZA. POSSUIR GA VETEI RO AÉREO 
COM 2 GAVETAS COM ACABAMENTO 
EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA 
CILÍNDRICA TIPO YALE COM CHAVES, 
BOTIJÀO, E LÍNGUETA. POSSUIR 
PUXADORES IIPO ALÇA EM 
POLIETILENO DE ALTO IMPACTO, 
POSSUIR Pfi FIXO TIPO "H" COM 
ESTRUTURA EM ACO INDUSTRIAI. COM 
TRATAMENTO ANTICORROSIVO
a ir a v Es DA fo se o r iz a çAo
INORGÂNICA E REVESTIMENTO PELO 

'SISTEMA EPÓXI PÓ CURADO LM 
, ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE EI AS 
I ALMOFADA EM MDP DE 15 MM NA 
MESMA COR IX) TAMPO, POSSUIR 

I PONTEIRAS OBLONGAS COM SAPATAS 
NIVELADORAS PRODUTO DEVE 

i ATENDER AS EXIGÊNCIAS DA NORMA 
REGULá M£NTAIN)RA NR-

, 17 3<MOBILlÀRIO PARA POSTOS DE 
I T RABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS 

IDE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS] 
TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE] 

(PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGÃOS, | 
FUNDAÇÕES. AUTARQUIAS DO PODER! 

| PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE 
1 CE RT1FICAÇÂO PÚBUCOS, |
| ACREDl LADOS PELO INMETRO,, 
I ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDE 
, AS EXIGÊNCIAS DA NR-17. SOB PENA PE
1 DESCLASSIFICAÇÃO. _  _____________ 1
[ MESA PARA COMPUTADOR: MEDINDO] 
I <**)MMX600X 750MM NA COR AZUL COM 

IAMPO E CORPOS MACIÇOS! 
I CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM I 
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR1 

lUMA FOLHA CELULÓSICA j
DECORATIVA BANHADA FM SOLUÇÃO! 
MELAMÍNICA FIXADA ATRAVÉS DE UM I 
PROCESSO INDUSTRIAL DE PRE NSA DF * 
BAIXA PRESSÀÍ) ACABAMENTO COM)

! I I TA DE BORDA COt ADO POR CEN I RO I 
DE USINAGEM PELO SISTEMA SOTMELT j 

| NA COR CINZA POSSUIR PORTA i 
TECLADO MEDINDO 600 MM (1 ) X 250 i 

j MM (P) FABRICADO EM MDO DE 15MM 
NA COR CINZA QUE DESLIZE ATRAVÉS 1 

IDE TRILHOS CORREDIÇA COM 
’ ROLDANAS DE NYLON; POSSUIR PORTA j 
ÍCPU ACOPLADO A MESA MEDINDO 200 
i  (I.) X 400 MM (P). PE FIXO TIPO H COM |

'-r-i

K

i

UNI D

PANDIN
MX<*>

MXFHfi
MXSU35

& COMISSÀO PERMANENTE DE PRtt.ÀO 
A* . 1‘rfstAnHr Cuuto HruMO. a* % 100 l  c 
Kariioatr CE 
Faac: liS ) tVH.UM

<7.
RS
200,00

. CEP- *2.*10-060
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I ES I RUTURA EM AÇO INDUSTRJAl.COM I 
TRAI AMFNTO ANTICORROSÀO I
ATRAVÉS DA FOSFA1IZAÇÀO 
INORGÂNICA E REVESTIMENTO PELO, 
SISTEMA EXPOSI PÓ CURAIX) EM1 

! ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE El AS i 
ALMOFADA EM MDP DE 15 MM N A 1 

! MESMA COR DO TAMPO; POSSUIR) 
PONTEIRAS OBLONGAS COM SAPATAS 
M VH ADORAS PRODUTO PE VE j 
ATENDER AS EXIGÊNCIAS DA NORMA '

I REGULAMENTADORA NR I
I I7.3(MOBILIÁRIO PARA POSTOS DE 

TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO I 
! TRABALHO E DO EMPREGO AIRAVÉS 
DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS) 
TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA Dfc 
PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGÃOS,' 
FUNDAÇÕES, AUTARQUIAS DO PODER j 

! PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE 1 
CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS./
ACREDITADOS PELO JNMFTRO,1 
ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDE j 
AS EX1GENCIAS DA NK-17 SOB PENA DF j 
DESCLASSIFICAÇÃO _ _ _  _  _ _
ARMÃRJO baexò  t ip o  crjbdenza comT

I TAMPO CONFECCIONADO EM MDP DE 1
NO MÍNIMO 25MM, FABRICADO]

I A l KAVÉS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA ' 
COM RESINAS SINTÉTICAS REVESTIDO]

I POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA í 
.CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA |
' EM SOLUÇÃO MELAMfNICA FIXADA, 
ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA |

1 DE BAIXA PRESSÃO NA COR CARVALHO j 
BERLIM COM ACABAMENTO EM FITA I 

| EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM; 
j ESPESSURA COM BORDAS APARENTES I 
'ENCABEÇADAS; COM FUNDO,] 
[PRATELEIRA E LATERAIS EM MDP I 

, I REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR)
, UMA FOLHA CELULÓSICA1
DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÀOf 
MELAMÍNICA FIXADA ATRAVÉS DE UM . 
PROCESSO DF PRENSA DE BAIXA]

, PRESSÃO COM I5MM DE ESPESSURA: | 
DEVE POSSUIR 03 PRATELEIRAS SENDO) 
DUAS INTERNAS F I EXTERNA; POSSUIR | 

j 02 PORTAS NA COR PRETA 
1 CONFECCIONADO EM MDP BP DF 15MM 
COM ACABAMENTO EM FITA 
PVQPOLIESTIRENO) MEDINDO f

] 630MM(A)X 380MM(L) COM FECHADURA . 
CILÍNDRICA TIPO YALO - COM SISTEMA I 

I ARTICULADO CON TENDO 2 CHAVES E| 
DOBRADIÇA COM TRAVAS PLAST1CAS1 

____U  OM GARRAS QUE SE TRAVAM A ,

M-

i
l

UNI D
PAND1N

48 I CRFDOÍAS 
( PTM

RS
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I PORTA DE AÇO POSSUIR PUXADORES1 
I EM PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO |
' d e r iv a d o  d o  pe tr ó le o  t ipo  i
I CONCHA ARMÁRIO DEVE POSSLTR PÉS 
I TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE ) 
(5MM)DE POLIESTIRENO COM I 

I rEGULAGEM QUE PERMITE A 
IREGULAGEM QUANDO HA DESNÍVEL | 
DO PISO FACILITANDO ASSIM O i 

1 MANUSEIO DO PRODUTO O ARMÁRIO 1 
I DEVE POSSUIR AS SEGUINTES |
| MEDIDAS: 750XÍ200X480 MM (AXLXP) 
COM VARIAÇÃO DE */- 5% PRODUTO1 

•DEVE ATENDER ÁS EXIGÊNCIAS DA I 
I NORMA REGULAMENTADORA NR- 
I l7.3(MOBILIÁRIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO I 

I TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS [ 
IDE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS, 
(TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE1 
.PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGÃOS.) 
'FUNDAÇÕES. AUTARQUIAS DO PODERj 
| PUBLICO OU LABORAI ÓRIOS DE 
CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS. I

1 ACREDITADOS PELO INMHTRO, |
| ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDE 
AS EXIGÊNCIAS DA NR-17. SOB PENA DE j  

l  DESCl.ASSIFjÇAÇÀO_________ ________
à rm ã r I o baixo  t ip o  c red en za "

I TAMPO CONFECCIONADO EM MDP DE
I NO MlNIMO 25MM, FABRICADO 
' ATRAVÉS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA 
I COM RESINAS SINTÉTICAS REVESTIDO I 
| POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA 
CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA 

lEM SOLUÇÃO _MEIAMÍNICA FIXADA 
I ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA |
I DE BAIXA PRESSÃO NA COR CARVALHO 1 
.BERLIM COM ACABAMENTO EM FITAI 
•e m  PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM)
| ESPESSURA COM BORDAS APARENTES

I-

ENCABEÇADAS; COM FUNDO.)
8 'PRATELEIRA E LATERAIS EM MDP UNID |

I REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR|
UMA FOLHA CELULÓSICA

I DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO1 I
, ME1.AMÍNICA FIXADA ATRAVÉS DE UM | j
PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA, .

I PRESSÃO COM I5MM DE ESPESSURA;1 I
I DEVE POSSUIR 02 PRATELEIRAS I )
'INTERNAS E I NICHO ACIMA DASl ,
i GAVETAS, POSSUIR NA PARTE !
I CENTRAL COM 03 GAVETAS COM I j
FRENTE EM MADEIRA MDP BP 15MM, | i

I FLEXÍVEL POSSIBILITANDO A TROCA, I
I DA MESMA E CORPO DA GAVETA EM ' I

____J^L^ALUME^CHAPA *26 COM TKILUOj_______£

45
PANDIN 

CREDG03A i 
N-PTM I

RS
814,00

i

COMISSÃO PERMANENTE DE PREOÀO 
Ar. PniiJralt Cm TcIo Btiuico, s° tlMI - Ccntru - CEP: 61.8ÍOJÍÍ 
Hnri/joott- CE 
Foae: (K5) 3)36.1434 X
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RS |
36.630,00 ,
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I CORREDIÇA DE 4UÜMM, POSSUIR 02 1 
i PORIAS NA COR PRETA I 
■ CONFECCIONADO EM MPP BP DE 15MM |
1 COM ACABAMENTO EM FITA. 
i PVC(POLIESTIRENO) MEDINDO1
| 63<IMM(A)X 380MM(L) COM FECHADURA 1 
j CILÍNDRICA TIPO YA1.E COM SISTEMA ! 
'ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES Ej 
I DOBRADIÇA COM TRAVAS PLÁSTICAS i 
| COM GARRAS QUE SE TRAVAM Ãf 
I POR I A DE AÇO POSSUIR PUXADORES )
, EM PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO1 
'DERIVADO DO PETRÓLEO TIPO I 
I CONCHA. ARMÁRIO DEVE POSSUIR PÉS j 
| TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE 
'.(SMMjDE POLIESTIRENO COM 
I REGULAGEM QUE - PERMITE ~ AI 
Ir EGULAGFM QUANDO HÁ DESNÍVEL j 
|DO PISO FACILITANDO ASSIM Oi 
| MANUSEIO DO PRODUTO O ARMÁRIO 
(DEVE POSSUIR AS SEGUINTES I 
| MEDIDAS: 750X1200X480 MM (AXLXP) 
ICOM VARIAÇÃO DE +/- 5%. ^
T b a lc Ao d e  a te n d im en to  e m  l  '
I MEDINDO !
í 1 i OOMM(A)X 1550(L 1 )X 1550M M(L2)X654M I 
I M(P) COM DOIS TAMPOS. 1 SUPERIOR 
J PARA ATENDIMFNTO AO PUBLICO E 
I OUTRO INFERIOR PARA TRABALHO 
(INTERNO AMBOS COM 30CM DE 
PROFUNDIDADE DE ÁREA ÚTIL

| CONFECCIONADOS EM MDP BP (25MM) 
FABRICADO ATRAVÉS DE PARTÍCULAS 

\ DE MADEIRA COM RESINAS 
I SINTÉTICAS REVESTIDO POR AMBAS AS 
FACES POR UMA FOLHA CELULÓSICA 

I DECORATIVA BANHA LM EM SOLUÇÃO 
j MFLAMÍNICA FIXADA ATRAVÉS DE UM ~ 
j PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA
PRESSÃO NAS CORES VERONA COM 

(ACABAMENTO EM FITA EM PVC COM i 
2MM ESPESSURA COM BORDAS' 
APARENTES ENCABEÇADAS NA MESMA i 
COR DO TAMPO FIXADO ATRAVÉS DE« 
CASTANHA GIROFIX PARA I5MM E 
PINOS MA ROSCA SOBERBA AI 
ESTRUTURA QUE DEVE SER |
FABRICADO COM MESMO MATERIAL) 

IDO TAMPO, MDP DE 25MM, POSSUIR1 
(CALHAS PASSA FIO INFERIOR El 
SUPERIOR CONFECCIONADAS EM AÇO | 

'CHAPA #24 MEDINDO 200MM DE,
| LARGURA. POSSUIR PÉS TIPO1
(OCTOGONAL COM ESPESSURA DE | 
(5MM) DE PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO 

I COM REGULAGEM QUE PERMITE A 
j REGULAGEM^UANDO_A_DESNÍVEI

UNID 45
PAND1N 

BCAT ; 
1550X1550

RS
1.440,00

COMISSÃO p e r m a n e n t e  de p r e g ã o
A v. I*rc»idmlr Cutcto Brencn, o* $100 -  Centro - CEP: 62.*#0-060 
Morironte- CE 
J-nnr: (#5)3316.1414 X

I

RS I
64.800,00

&
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PISO FACILITANDO ASSIM ü MANUSEIO 
DO PRODUTO

MESA PARA REUNIÃO REDONDA COM 
i TAMPO BRANCO COM PERFIL PRETO, 
DIÂMETRO DE IIOCM E PÉ PAINEL EM 
"X" CONFECCIONADO EM MDP (25MMJ 
RE VESTI DO POR AMBAS AS FACES POR 
UMA FOLHA CELULÓSICA
DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO 
MELAMlNlCA FIXADA ATRAVÉS DE UM 
PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA 
PRESSÃO NA MESMA COR BRANCA 
COM ACABAMENTO EM FTTA EM PVC 
fPO! ÜST1RFNO) COM 2MM ESPESSURA 
COM BORDAS APARENTES
ENCABEÇADAS NA COR BRANCO 
POSSUIR PÉ FIXADOS AO TAMPO 
ATRAVÉS DE CASTANHAS E PINOS 
GIROI1X PÉS COM PONTRIRAS SAPATA 
TIPO "V " EM AÇO CHAPA #20 COM 
PONTEIRA REGULÁVEL TIPO 
OCTOGONAL EM POLIESTIRENO 
(PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO) 
POSSIBILITANDO A REGULAGEM 
QUANDO HOUVER DESNÍVEL DE PISO 
GARANTIA MÍNIMA DE I ANO* 
PRODUTO DEVE ATENDER ÁS! 
EXIGÊNCIAS DA NORMA!
REGUl AMENTADORA NR-1
17 . MOBILIÁRIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
TKABAIHO E DO EMPREGO ATRAVÉS 
DE APRESENTAÇÃO PF LAUDOS 
TÉCNICOS IUNTO A PROPOSTA DE 
PREÇOS EMITIDOS POR ORGÀOS.! 
FUNDAÇÕES, AUTARQUIAS DO PODER, 
PU BI ICO OU LABORATÓRIOS DE j 
CFK1IFICAÇÀO PÓBLICOS, j
ACREDITADOS PELO 1NMFTRQJ 
ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDEI 
AS EXIGÊNCIAS DA NR 17. SOB PENA DE
DESCI ASSIMCAÇÃO _____
ESTAÇÃO DF TRABALHO (MESA EM L) 
MEDINDO 14ÍXIMM X 1400MM X ftOOMM X 
740MM (A) COM TAMPO. CORPO F PÉS 
MACIÇOS CONFECCIONADOS EM 
MDP: MÉDIUM DENSITY PARTICLE 
BOAKD) DE NO MÍNIMO 25MM. 
FABRICADO ATRAVES DE PARTÍCULAS 
Dl MADEIRA COM RESINAS

UNID
PANDIN
MRRAN
I 100/25

RS RS
550,00 10.450,00

u

-

i

1
!

UNID

J
A

#

PANDIN 
ARENA 
PP ETA 
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SINTÉTICAS RE VESTI LX) POR AMBAS AS I 
FACES POR UMA FOLHA CELUl ÔSICA 

, DECORA UVA BANHADA EM SOLUÇÃO 
MELAMlNlCA FIXADA ATRAVÉS DE UM 
PROCESSO DE PRENSA DE BA3XA 
PRESSÃO NA COR CARVALHO COM 
ACABAMENTO EM FITA EM PVC 
(POLIESTIRENO) COM 2MM ESPESSURA 
COM BORDAS APARENTES
ENCABEX ADAS OS PÉS LATERAIS DEVE I 
SER IX) TIPO 'PAINEL".' 

■CONFECCIONADO FM MDP BP (25MM)| 
DO MESMO MATERIAL DO TAMPO1 
MEDINDO 08MM(A) X 040MM(L) X 
25MM<E> FECHANDO TODA LATERAL 
DA ESTACÃO E UM PÉ CENIRAL 
CONFECCIONADO EM MDP IIP (25MM) 
PRETA I IXADO AO TAMPO ATRAVÉS DE 
CHAPA FM AÇO TIPO L. A MUSA DEVE 
TER 04 (QUATRO) PÉS TIPO 
OCTOGONAL COM ESPESSURA DE 

! (5MM) PE POLIESTIRENO (PL ÁSTICO DE 
ALTO IMPACTO) QUE PERMITE A 
REGULAGEM QUANDO Á DESNÍVEL DO 
PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO 
DO PRODUTO. FIXADO AO NOS DOIS 
PÉS LATERAIS UTILIZANDO SISTEMA 
GIROFIX COM CASTANHAS Dfi 15MM E 
PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA, 
PRODUTO DEVE ATENDER ÁS 
EXIGÊNCIAS DA NORMA
REGULAMENTADO RA NR-,
17 3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS 
DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS 
TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE 
PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGÃOS. 
FUNDAÇÕES, AUTARQUIAS DO PODER 
PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE 
CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS.
ACREDITADOS PELO INMETRO 
ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDE 
AS EXIGÊNCIAS DA NR-I7. SOB PENA DF
DESCLASSIFICAÇÃO. ________
ARMÁRIO ALTO FECHADO
FSCRITORIO COM 2 PORTAS
CONFECCIONADO EM MDP BP (15MM)
REVESriLX» POR AMBAS AS FACES POR 
UMA FOLHA CELULÓSICA
DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO 
MELAMIMCA COM ACABAMENTO FM 
FITA PVC (POLIESTIRENO), MEDINDO 
(AXLXP) 1,6(1 X 0.90 X 0,40 CM COM 
VARIAÇÃO DE 5%, CONTENDO 03 
PRATELEIRAS INTERNAS, SLNDO 1 FIXA 
E 2 REMOVÍVEIS. 02 PORTAS

UN1D PANDIN
MX31

RS
650.00

Rí
14 300

lá . M i -
(.OMISSÃO ^ »M A N fíS T E  DE PREGÃO 
A». Pretidut*Ct.ltl» Hnnig, n* 11(10 - Cenuu 
Huriionte- CE 
tone: (XDISW UM X

CEP: M.m-OAO
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CONF ECCIONADO NO MESMO 
MATERIAL DO CORPO FECHADURA 
CILÍNDRICA TIPO YAl.E COM SISTEMA 
ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES. 
PUXADOR FM POLIETlLENOíPLASTICO 
DE ALTO IMPACTO) DO TIPO CONCHA 
DOBRADIÇAS DE AÇO COM TRAVAS 
PLASTJCAS COM GARRAS QUE SE 
TRAVAM A PORTA PRODUTO DEVE 
ATENDER ÁS EXIGÊNCIAS DA NORMA 
REGUl AMHNTADORA NR
17 IMOBILIÁRIO PARA POSTOS DE 
TRABA1 HO) DO MINISTÉRIO DO 
TRABAIHO E DO EMPREGO ATRAVÉS 
Dt APRESENTAÇÃO DE LAUDOS 
TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE 
PREÇOS EMITIDOS POR ORGÀOS, 
FUNDAÇÕES, AUTARQUIAS IX) PODER 
PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE 
CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS,
ACREDITADOS PELO 1NMETRO, 
ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDE . 
AS EXIGÊNCIAS DA NR 17 SOB PENA DE j

____  DESCLASSIFICAÇÃO
MESA RETANGULAR PARA REUNlÁÕ: 
MEDINDO 2OOOXVOOX750 (LXPXA); 
TAMPO EM MADEIRA MDP DE 25 MM 
DE ESPESSURA NA COR VERONA 
COMPOSTA DE PARTÍCULAS DE PÍNUS 
LIGADAS ENTRE SI POR RESINAS j 
SINTÉTICAS DE URÉIA-FQRMÀJ DE IDO,! 
REVESTIDA COM PAPÉIS.
IMPREGNADOS COM RESINAS 
MELAMÍNICAS DE BAIXA PRESSÃO, EM 
AMBAS AS FACES REVESTIDAS COM 
FITA DE BORDA DE PVC COM 2 MM DE 
ESPESSURA EM TODOS OS LADOS, COM 
RAIO DE 25 MM NAS ARESTAS, SENDO 

, ALTAMENTE RESISTENTE A IMPACTOS. I 
PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP) 

4 DE 15 MM DE RSPESSURA NA COR 
i VERONA, REVESTIDAS COM FITA DE 
BORDA DE PVC POSSUIR DOIS PÉ DO! 
TIPO “PAINEL" MEDINDO 65ü (L) X *80 j 
(A) X 25 (P) APROXIMADAMENTE QUE 1 
FORMA A ESTRUTURA DE f 
SUSTENTAÇÃO DA MESA E DEVERA SLR | 
CONFECCIONADO EM MDP DP 25 MM,' 
COM O MESMO MATERLA! PO TAMPO 

! NA COR VERONA REVESTIDAS COM 
i FITA DE BORDA DE PVC, COM 2 MM DE > 
ESPESSURA EM TODOS OS LADOS. COM 
RAIO DE 25 MM NAS ARES I AS. SENDO 
ALTAMENTE RESISTENTE A IMPACTOS; 
POSSUIR PONTEIRAS EM PLASIICO DE 
ALTO IMPACTO POSS1BH I I ANDO 
NIVELAMENTO DO PISO CASO HAJA

COMISSÃO Pf llMA>CVTE DE PREUÃO 
A* - FrnütaK Cutda Brncii, ■* 5100 - Crnti» - CEP: tí.lOWIM 
Horizonte CE 
Fone: (&5) MVt.UM

UNI D
PANDJN 

MRA 2000R 
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800,00
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NECESSIDADE, PRODLTO DEVE 
ATENDER AS EXIGÊNCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-
17 3(MOBIUÀRtO PARA POSTOS DE 
IRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
IRABALHO F DO EMPREGO ATRAVÉS 
DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS 
TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE 
PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGÃOS. 
FUNDAÇÕES, AUTARQUIAS DO PODER 
PUBLICO OU IABORATORIOS DE 
CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS,
ACREDITADOS PELO IN METRO, 
ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDE 
AS EXIGENC1AS DA NR-17 SOB PENA DE

; DESCLASSIFICAÇÃO ________ _
* MESA DE TRABALHO COM DUAS 
GAVETAS MEDINDO (A X L X P) 
740MMX1200MMXOOOMM NA COR AZUL. 
COM TAMPO t  CORPO MACIÇOS 
CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM ' 
REVESTIIX) FM MELAMINICA FIXADA; 
AIRAVÉS DE PROCESSO INDUSTRIAL j 
DE PRENSA DE BAIXA- PRESSÃO 
ACABAMENTO COM FITA DE BORDA 
COLADO POR CENTRO DE USINAGEM 
PELO SISTEMA HOTMELT NA COR 
CINZA. POSSUIR GAVETEIRQ AÉREO I 
COM 2 GAVETAS COM ACABAMENTO 1 
EM FITA ABS. POSSUIR FECHADURA] 
CILÍNDRICA TIPO VALE COM CHAVES, | 
BOT1JÃO, E L.INGUETA; POSSUIR 
PUXADORES TIPO ALÇA EM 
POUETILENO Dl: ALTO IMPACTO; 
POSSUIR PÊ FIXO TIPO "H" COM]

, ESTRUTURA EM AÇO INDUSTRIAL COM
TRATAMEN TO ANTICORROSIVO
ATRAVÉS DA FOSFORIZAÇÃO 
INORGÂNICA E REVESTIMENTO PELO 
SISTEMA EPÓX1-PÓ CURADO EM 
ESTUFA NA COR CIN7.A E ENTRE ELAS 
ALMOFADA EM MDP DE 15 MM NA 
MESMA COR IX) TAMPO; POSSUIR 
PONTEIRAS OBLONGAS COM SAPATAS 
NIVELADORAS PRODUTO DEVE i 
ATENDER AS EXIGÊNCIAS DA NORMA ! 
RFC U LAMENTADO RA NR
17 3IMOBIIIARIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
I RABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS | 
DE APRESEN TAÇÃO DE I AUDOS 
TÉCNICOS JUNTO A PROFOSIA DE 
PREÇOS FMTTIDOS POR ORGÃOS, 
FUNDAÇÕES, AUTARQUIAS DO PODER 
PUBLICO OU LABORATÓRIOS DF 
CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS,

, ACREDITADOS PELO IN METRO.

UNiü

*■

(

f 26
PANDIN MX 

120* 
MXG-02

RS
340.00

RS
8 840

COMISSÃO PERMANENTE DE PUEt.ÃO
A*. Pmiárrtc Cültlo tm u ,  
Hanfaatr- CE 
Foar. (Ml U R I4 M

«• MOO - Cracrn - CEP: 62,ít*ft-OfcU

X



r

PREI KM I RA 
M l  NK IPAL DF:
H o r i /.o n t f ,

ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDE 
AS EXIGÊNCIAS DA NR-17 SOB PENA DE 

; DESCLASSIFICAÇÃO

1 ] 

1 I

1

i MFSA PARA COMPUTADOR MEDINDO 
! ‘AX1MMX600X 750MM NA COR AZUL COM

( (
----------------1--------------

IAM PO R CORPOS MACIÇOS 
CONFECCIONADOS FM MDP DE I5MM 
RFVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR 
UMA FOLHA CELULÓSICA
DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO 
MFl AMIMCA FIXADA ATRAVÉS DE UM 
PROCESSO INDUSTRIAL DE PRFNSA DE 
BAIXA PRESSÃO ACABAMENTO COM 
MTA DE BORDA COLADO POR CENTRO 
DF USINAGEM PEl O SISTEMA SOIMELT 
NA COR CINZA POSSUIR PORTA 
TECLADO MEDINDO 600 MM (L) X Z50 
MM (P) FABRICADO EM MDO DE I5MM 
NA COR CINZA QUE DESLIZE ATRAVÉS 
DE. TRILHOS CORREDIÇA COM 
ROLDANAS DE NYLON; POSSUIR PORTA 
CPU ACOPLADO A MESA MEDINDO 200! 
(L) X 400 MM (P). PÉ FIXO TIPO H COM 
ESI RUTURA FM AÇO INDUSTRIAI COM 
TRATAMENTO ANTICORROSÀO
ATRAVÉS DA FOSFAIIZAÇÃO 
INORGÂNICA E REVESTIMENTO PELO 
SISTEMA EXPOSI-PÒ CURADO EM, 
ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE ELAS | 
ALMOFADA EM MDP DE 15 MM NA 
MESMA COR DO TAMPO; POSSUIR 

I PONTEIRAS OBLONGAS COM SAPATAS 
N1VEI ADORAS PRODUTO DEVE 

I ATENDER AS EXIGÊNCIAS DA NORMA 
! RFGULAMENTADORA NR-
17 3{MOBILIÁRIO PARA POSIOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS 

I DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS 
! TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE 
PREÇOS EMITIDOS POR ORGÀOS, 
FUNDAÇÕES, AUTARQUIAS DO PODER 

' PI BI ICO OU LABORATÓRIOS DE 
CERTIFICAÇÃO PÜBLICOS.
ACREDITADOS PELO IVMETRO, 

i ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDE 
I AS EXIGÊNCIAS DA NR 17 SOB PENA DF
| DESCL A S S IF IC A Ç Ã O _____
ARMÁRIO BAIXO TIPO CREDENZA COM 
TAMPO CONFECCIONADO EM MDP DE 
NO MÍNIMO 25MM, FABRICADO 
ATRAVÉS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA 
COM RESINAS SINTÉTICAS REVESTIDO 
POR AMBAS AS TACES POR UMA FOLHA 
CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA 
FM SOLUÇÃO MELAMÍNTCA FIXADA 
ATRAVÉS DE UM PROCFS50 DF PRFNSA

UN1D 40

PANDIN 
MX^l 

M X PT 36 
MXSU35

4

□ (
270,00

RJ
10.800,00

k

PANDIN
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ITM
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I DE BAIXA PRESSÃO NA COK CARVALHO 
' BERLIM COM ACABAMENTO FM FITA 
EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM 
ESPESSURA COM BORDAS APARENTES 
ENCABEÇADAS, COM FUNDO. 
PRATELEIRA I LATERAIS EM MPP 
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR 
UMA FOLHA CELUIÓSICA

! DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO 
MELAMÍNICA FIXADA ATRAVtS DE UM 
PROCESSO DE PRENSA DF BAIXA 
PRESSÃO COM I5MM DE ESPESSURA, 
DEVE POSSUIR 03 FRATFI EIRAS SENDO
DUAS INTERNAS E 1 EXTFRNA, POSSUIR 
02 PORTAS NA COR PRETA 
CONFECCIONAIX) EM MDP BP DE I5MM 

j COM ACABAMENTO EM FITA 
PVQPOLILS ITRENO) MEDINDO
630MM(A)X 380MM(L) COM FECHADURA j 
CILÍNDRICA TIPO VALE - COM SISTEMA 
ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E 

: DOBRADIÇA COM TRAVAS PLASTICA5 
ICOM GARRAS QUE SE TRAVAM A l 
PORTA DF AÇO POSSUIR PUXADORES 
FM PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO. 
DERIVADO IX) PETRÓLEO TIPO 
CONCHA ARMARIO DEVE POSSUIR PÉS 
TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE 
(5MM)DE POLIESTIRENO COM 
REGULAGEM QUE PERMITE A 
REGULAGEM QUANDO HÁ DESNÍVEL 
DO PISO FACILITANDO ASSIM O. 
MANUSEIO DO PRODUTO. O ARMÁRIO 
DEVE POSSUIR AS SEGUINTES 

i MEDIDAS: 750X1200X480 MM (AXLXP) 
COM VARIAÇÃO DE +/- 5%. PRODUTO 
DEVE ATENDER ÁS EXIGÊNCIAS DA 
NORMA REGULAMENTA DORA NR-
17 x m o b ii iá r io  p a r a  postos  de
IRABAI HO) DO MINISTÉRIO DO 
TRABALHO F DO EMPREGO ATRAVÉS 
DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS 
TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE 
PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGÃOS, 
FUNDAÇÕES. AUT ARQUIAS DO PODER 
PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE 
CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS,
ACREDITADOS PELO INMETRO. : 
A TESTADO QCt O PRODUTO ATE NDE 
AS EXIGÊNCIAS DA NR-17 SOB PENA DE

I

I

'X

DESCLASSIFICAÇÃO___________________
ARMÁRIO BAIXO TIPO CREDENZA 
TAMPO CONFECCIONADO EM MDP DE 
NO MÍNIMO 25MM, FABRICADO 
ATRAVÉS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA 
COM RESINAS SINTÉTICAS REVESTIDO 
POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA

UN1D
PAN Dl N 

CREDG03AN 
PTM
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CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA 
EM SOLUÇÀO MELAMINICA FIXADA 
A TRAVÉS DE UM PROCESSO DE PKHNSA 
DE BAIXA PRESSÃO NA COR CARVALHO 
BERLIM COM ACABAMENTO FM FITA 
EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM 
ESPESSURA COM BORDAS APARENTES 
ENCABEÇADAS. COM FUNDO. 
PRATELEIRA E LATERAIS EM MDP 
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR 
UMA FOI 1IA CELULÓSICA
DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÀO 
MELAMÍNICA FIXADA ATRAVÉS DF UM 
PROCESSO DF. PRENSA DE BAIXA 

j PRESSÀO COM 15MM DE ESPESSURA:
! DEVE POSSUIR 02 PRATELEIRAS 
.INTERNAS E I NICHO ACIMA DAS
I GAVETAS, POSSUIR NA PARTE 
CENTRAL COM 03 GAVETAS COM

.FRENTE FM MADEIRA MDP BP I5MM.
II LEXÍVEL POSSIBILITANDO A T ROCA
DA MESMA E CORPO DA GAVETA EM 
GALVALUME CHAPA »26 COM TRILHO 
CORREDIÇA DE 400MM, POSSUIR 02 
PORTAS NA COR PRETA 
CONFECCIONADO EM MDP BP DE I5MM 
COM ACABAMENTO EM FITA 
PVQPOLIFST1KFNO) MEDINDO i
630MM(A)X 380MMÍL) COM FECHADURA | 
CILÍNDRICA TIPO YALE - COM SIS TEMA f 
ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E 
DOBRADIÇA COM TRAVAS PLÁSTICAS 
COM GARRAS QUE SE TRAVAM À ! 
PORTA DE AÇO POSSUIR PUXADORES 
LM PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO 
DERIVADO DO PETRÓLEO TIPO 
CONCHA ARMÁRIO DEVE POSSUIR PÉS 
TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE 
(5MM)DE POLIESTIRENO COM 
REGULAGFM QUE PERMITE A 
RECULAGEM QUANDO HÁ DESNÍVEL 
DO PISO FACILITANDO ASSIM O

i MANUSEIO DO PRODUTO. O ARMÁRIO 
D E V L POSSUIR AS SEGUINTES 
MEDIDAS 750X1200X480 MM (AXLXP;
C OM VARIACÁO DE ♦/- 5%. _____

T BALCÀO DE ATENDIMENTO EM L 
MEDINDO
I !(HJMM(A)Xl55tHM}Xl5S0MM<L2)X654M 
M(P) COM DOIS TAMPOS, l SUPERIOR 
PARA ATENDIMENTO AO PUBl ICO L 

i OUTRO INFERIOR PARA TRABALHO 
I INT ERNO AMBOS COM 30CM DE 
PROFUNDIDADE DL ARFA ÚTIl 

! CONFECCIONADOS FM MDP BP (25MM)
I FABRICADO ATRAVÉS DE PARTÍCULAS
DF MADEIRA COM RESINAS

$

y
/
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SINTÉTICAS REVESTIDO POR AMBAS AS 
FACES POR UMA FOLHA CFI.ULÔSICA 
DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO 
MELAMÍNICA FIXADA ATRAVÉS DE UM 
PROCESSO DF PRENSA PÉ BAIXA 
PRESSÃO NAS CORES VERONA COM 
ACABAMENTO EM FITA EM PVC COM 
2 MM ESPESSURA COM BORDAS
APARENTES ENCABEÇADAS NA MESMA 

ÍCOR DO TAMPO FIXADO ATRAVÉS DE 
! CASTANHA GIROFIX PARA 15MM E 

ROSCA SOBERBA A 
QUE DEVE SER 

COM MESMO MATERIAL 
MDP PE 25MM, POSSUIR! 

PASSA FIO INFERIOR E 
CONFECCIONADAS EM AÇO

PINOS Mft 
ESTRUTURA 
FABRICADO 

IDO TAMPO. 
I CALHAS 
SUPERIOR
CHAPA #24 MEDINDO 20UMM DE 
LARGURA POSSUIR PÉS TIPO 
OCTOGONAL COM ESPESSURA DE 
(5MM) DF PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO 

• COM REGULAGFM QUE PERMITE A 
1 KEGULAGEM QUANDO A DESNÍVEL DO j 
PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO 
DO PRODUTO

U SS^X O TE  18 -  AMPLA C O N ^ lfS N O A

Item
CADEIRA DOUTOR BASE GIRATÓRIA,
COM REGULAGEM DE ALTURA. 
ENCOSTO RECLINÁVEL," COM BRAÇOS 
REGULÁVEIS EM 3 POSIÇÕES, 
ESPAI DAR MÉDIO. ASSENTO E 
ENCOSTO COM ESTRUTURA FM 
MADEIRA COMPENSADA
MULTILAMINADA PRENSADA DE 12 MM 
DF ESPESSURA, COM ESPUMA 
ANATÔMICA DE POLIURETANO 
FLEXÍVEL INJETADA COM DENSIDADE 
ESPESSURA MÉDIA PREDOMINANTE 
ENTRE 35 E 50 MM, REVESTIMENTO DO 
ENCOSTO EM TECIDO CREPE 100% 
POLI ESTER SEM COSTURAS DE COR 
AZUL. COM SALIÊNCIA PARA PERFEITO 
APOIO DA REGIÃO LOMBA. ASSENTO E 
ENCOSTO COM HORDAS FRONTAIS E 
I ATER A IS ARREDONDADAS, CAPAS DE 
1’ROTEÇÀO L ACABAMENTO DO 
ASSENTO E ENCOSTO FM 
POl IPROPILENO INJETADO EM ALTA 
PRESSÃO NA COR PRETA. 
DISPENSANDO A UTILIZAÇÃO DE 
PERFIS DE PVC PARA ACABAMENTO 
DAS BORDAS; DIMENSÕES MÍNIMAS DE

UaUL Q m m ~ ~ r"' M lK i EM W bT/ .
■sU IS r

- '-rS

UMD 624

FRISO KA R 
JOB 

MÉDIA 
GIRATÓRIA

R$
650.00
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L

ENCOSTO (MM): ENTRE 450 E 500 DEr 
EXTENSÃO VERTICAL X ENTRE 430 E 5ÚC 

| DE LARGURA, COM VARIAÇÃO DE ♦/- 
5% AJUSTE DE ALTURA PO ENCOSTO 
EM NO MÍNIMO 5 PONTOS. COM CURSO 
VERTICAL MÍNIMO DE AJUSTE DE 70 
MM, FAIXA DE INCLINAÇÃO MÍNIMA 

IDO ENCOSTO 25 GRAUS, DIMENSÕES
I de: a s s e n to  ( m m v  4wj e suo d e i
PROFUNDIDADE (DE SUPERFÍCIE) X 400 1 
E 500 DE LARGURA COM VARIAÇÃO DE 
♦ 5%: PROFUNDIDADE ÚTIL ENTRE,
3«0 E 440 MM QUANDO O ENCOSTO' 
ESTA MAIS PROXIMO DA VTRIICAL, 
AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO COM 
CURSO MÍNIMO VERTICAL DE 100 MM, 
SENDO A ALTURA MÍNIMA NÃO 
MENOR DO QUE 400 MM, MAS NÃO 
MAIOR DO QUE 420 MM E A ALTURA 
MAXIMA NÃO MENOR DO QUE 500 MM 
MAS NÃO MAIOR DO QUE 550 MM; j 

.REVESTIMENTO DO ASSENTO EM 
TECIDO CREPE 100% POLIÉSTER SEM J 
COSTURAS DE COR AZUL. INCLINAÇÃO 
DO ASSENTO FIXA OU REGULÁVEL, i 
POSSIBILITANDO POSICIONAMENTO > 
ENTRE -2 Fi -7 GRAUS EM RELAÇÃO Al 
HORIZONTAL; ASSENTO E ENCOSTO; 

j LN I ERLIGADOS ATRAVÉS DE LAMINAI
Id e  a ç o  de n o  m ín im o  romm d eí
LARGURA REVESTIDA COM CAPA DE 1 
POIJURETANO INJETADO NA COR, 
PRETO POSSUIR MECANISMO.
OPERACIONAL DO TIPO CONTATO I 
PERMANENTE QUE POSSIBILITE. NOj 

.MÍNIMO, AJUSTE DE ALTURA DO 
'ASSENTO. AJUSTE DE ALTURA DO 
ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAÇÃO f  
DO ENCOSTO, DE MANEIRA, 
INDEPENDENTE ENTRE S I]
PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO 

1 MÍNIMO, OFERTA DE FURAÇÀO MAIS 
ESPAÇADA CONFORME PADRÃO f 
NACIONAL (100 X 2ü0 MM).

I PLATAFORMAS COM FURAÇÀO 
I UNIVERSAL SERÃO ACEITAS. PORÉM 
.NÃO SERÃO ACEITAS PLATAFORMAS 
COM FURAÇÀO MENOS ESPAÇADAS 
(APENAS 125 X 125 M> I AL

, PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA 
ItM  CHAPA DE AÇO CARBONO; 
ESTAMPADA COM ESPESSURA MÍNIMA1 
DE 2.05 MM E FUNDIDA AOS DEMAIS 
ELEMENTOS ATRAVÉS DE SOLDA DO, 
TIPO MIO MAC. OU ELI IROFUSÃO.' 
SUPORTE DO FNCOSTO DO 

| MECANISMO ARTICULADO COM MOLA j

V

COMISSÃO p k r m a n k m t  de  r u t c A o  
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DE RETORNO AUTOMÁTICO QUE I 
PROPORCIONE O CONTATO1 
PERMANENTE QUANDO O MESMO 
ESTIVER DESTRAVADO. O MECANISMO 
DEVE SER IX) TIPO MONOBLOCO, OU 
SEJA, A PORÇÃO DO ENCOSTO DEVE 
ESTAR UNIDA PERMANENTEMENTE: E 
NÃO DE MODO A DESACOPLÁ-I A DO 
ASSENTO O USUÁRIO DEVE SER CAPAZ 
DE TRAVAR O ENCOSTO EM QUAI QUER 
POSIÇÃO AO LONGO DO CURSO 
ANGULAR DL INCLINAÇÃO DE 29 
GRAUS (MÍNIMO) EXTFNSOR DO 
ENCOSTO DO MECANISMO
EXECUTADO LM CHAPA DL AÇO 
ESTAMPADA COM ESPESSURA MÍNIMA 
DE 3 MM. I AL SUPORTE PO ENCOSTO 
DEVERÁ OBRIGATORIAMENTE SER 
PROVIDO DL CARLNAGLM PI ÁS MCA 
DE PROTEÇÃO E — ACABAMENTO 
INJETADA LM POLIPROPILENO PORÉM i 
NÃO SER CORRUGADA (SANFOXAD A j,' 
PARA PRESERVAR SEGURANÇA DO!

| USUÁRIO CONTRA ELEMENTOS OCOS, 
CONIORME JÁ ESPECIFICADO SUPRA 

j QUANDO DO DETALHAMENTO DO 
ENCOSTO lí CONTRA ENCOSTO . 
ELEMENTOS METÁL ICOS DO I 
MECANISMO CONSTRUÍDOS EM CHAPA ! 
DE AÇO E OU EXPOSTOS DEVEM 
APRESENTAR TRATAMENTO DE 
SUPERFÍCIE POR MEIO DE PIN LURA 
ELETROSTÁTICA A PÓ, COM 

I TRAI AMENTO ANTI FERRUGINOSO E 
POSTERIOR CURA E POLIMERIZAÇÁO 

I EM ESTUFA. BASE GIRATÓRIA 
I CONFECCIONADA EM POUAM1DA OU 
RESINA PE ENGENHARIA DE 
DESEMPENHO SIMILAR OU AIVDA EM1 
AÇO CARBONO TUBULAR DE SEÇÃO j 
RETANGULAR OU SEMI OBIONGA, í 
CUJAS DIMENSÕES SÀO DE. NO 

I MÍNIMO, 20 X 35 X 1,35 MM, NESTE 
I CASO, SENDO A BASE METÁLICA, 
DEVERÁ POSSUIR UMA CAPA ÚNICA 

i INJETADA LM POLIPROPILENO QUE 
' RECOBRE TODOS OS BORDOS LA 1 TRAIS 
E P AR TF SUPERIOR DA BASE 
INDEPENDENTE DO MA TERiAI DL 
CONSTRUÇÃO, TAL BASE DEVERÁ 
POSSUIR RAIO DA PATA MÍNIMO DE 20 

, MM, COM CINCO PONTOS DE APOIO NO 
MÍNIMO CASO SEJA INJETADA FM 
POl 1AMIDA, O CÔNICO CENTRAI PARA 

íAEOJ AMENTO DO PISTÃO DFVERÃ 
'POSSUIR REFORÇO METÁLICO 
INSERTADO NA INJEÇÃO NA MATRIZ

UI

$
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lOU, SENDO MHTAL1CA, O CÒNÍCOp“ 
| CEN TRAL DH ALOJAMENTO DO PISTÃO I 
'DEVERÁ SER REA! ÎZADO FM DOIS I 
i ANÉIS METÁLICOS CL'JA PAREDE!
' DEVERA SER. DE NO, MÍNIMO 2.25 MM, j 
, SENDO LM ANEL INFERIOR E OUTRO! 
IPOSTERIOR SENDO METÁLICA. O 
TRATAMENTO DE SUPERFÍCIE IM  BASE 
DEVERÁ SER EM PINTURA 

1 El ETROSTÁT1CA A PÓ. DE COR PRETA,
! PASSANDO PELOS PROCESSOS DE. 
DESENGRAXE. ESTABILIZAÇÃO, '

| TRATAMENTO ANTl FERRUGINOSO E 
POSTERIOR SECAGEM FM ESTUFA À, 

|NO MÍNIMO, 200 GRAUS CELSIUS., 
CINCO RODÍZIOS DUPLO GIRO IX) I1PO 

| "W" OU “H" E DIMENSIONAIS 
.CONFORME O PRECONIZADO PFLOS 
j REQUISITOS API ICAVEIS DA ABNT NBR 
13*62/06, COM EIXO VERTICAL DE. NO,

I MÍNIMO. 10 MM, COM ANEL EI ASTICO 
! METAL ICO P.ARA FIXAÇÃO DO RODÍZIO 
, A BASE SEM O USO DE BUCHA I 
! PI ASTICA OU SOLDA; BRAÇOS, 
REGULÁVEIS COM CORPO EXECUTADO , "

| EM CHAPA DE AÇO DE ESPESSURA j ~ 
| MINTMA DE 4,75 MM, VINCO, 
ESTRUTURAL DH REFORÇO MECÂNICO 

| E LARGURA MÍNIMA DE 60 MM, DEVE 
APRESENTAR TRATAMENTO DE 
SUPERFÍCIE POR MEIO DE PINTURA 
El ITROSTÁTICA A PÓ. COM 
TRATAMENTO ANTl LERRUGINOSO E;

! POSTERIOR CURA E POUMERlZAÇÀO 1 
í EM ESTUFA. DOI ADO DE CARENAGEMi _
| INJETADA EM POLIPROPILENO P A R A p  
1 PROTEÇÃO E ACABAMENTO E BOTÃO 
I LATERAL DE ACIONAMENTO PARA O 
'AJUSTE VERTICAL COM RETORNO 
.AUTOMÁTICO POR MOLA APOIO 
SUPERIOR INJETADO EM

1 POLIPROPILENO DE ALTO
DESEMPENHO PROPORCIONANDO 
OTIMO FATOR DE CONFORTO AO 
USUÁRIO, COM SEUS BORDOS 
ARREDONDADOS ASPECTOS

I DIMENSIONAIS t  DE FUNCIONALIDADE 
DOS APOIA BRAÇOS LARGURA DO. 

! APOÍA BRAÇO (MÍNIMA) «0 MM. | 
j COMPRIMENTO DO APOIA BRAÇO 
.(MlNlMO): 250 MM, DISTÂNCIA |
1 INTERNA ENTRE OS APOIA BRAÇOS 
I ENTRE. 460 E 490 MM. Al TURA DOS | 
APOIA BRAÇOS EM KKLAÇÀO AO 

I ASSENTO ENTRE 18(1 £ 260 MM, SENDO, 
O CURSO MINTMO DE AJUSTE VERTICA1 

ip F J * ) MM JL_NO MINTMO, 5 ESTÁGIOS

COMISSÃO PM M ANEST* o t  nUEGÀO
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I)H PARADA, OBS: TODA PSTRU RFrÃT 
METÁLICA RECEBE TRATAMENTO DE1 
DESFNGRAXE, DECAPAGEM E 
FOSFA TTZAÇÀO ANTIFKRRUGEM |
PINTADA COM TINTA EPÓXI PÓ NA COR 1 
PRETA. COM 12 MESES (I ANO) NO 
MÍNIMO. DE GARANTIA CONTRA 
VÍCIOS OC DEFEITOS DE FABRICAÇÃO. 
PRODUTO DEVE ATT! N DER ÁS
EXIGÊNCIAS DA NORMA
RFGUI AMENTADORA NR-
17.3{MOBH-IÁRIO PARA POSTOS DF 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS
DE APRESENTAÇÃO CERTIFICADO DA 
ABNT OU LAUDO DE CONFORMIDADE 
JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS
ATESTANDO ENSAIOS DF
ESTABILIDADE, RESISTÊNCIA E
DURABILIDADE EMITIDOS p o r ;
ÓRGÃOS, FUNDAÇÕES OU 1
LABORATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO 
PÚBLICOS OU PRIVADOS, CREDITADOS 
PELO INMETRO DE ACORDO 
EXIGÊNCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-I7.3 SOB
PENA PE DESCLASSIFICAÇÃO.________ _
CADEIRA SECRETÁRIA EXECUTIVA 

i BASE GIRATÓRIA, COM REGULAGEMj 
IDE ALTURA. ENCOSTO RECUNÁVEL. 
ASSENTO E ENCOSTO COM ESTRUTURA I 
EM MADEIRA COMPENSADO 
MLT.IILAMINADO ANATÔMICO DE 
ESPESSURA MÍNIMA DE 12 MM;f 
ASSENTO E ENCONSTOS REVESTIDOS í 
EM TECIDO NA COR VERDE, COM 

i SAI IÉNCIA PARA PERFEITO APOIO DA 
REGIÃO LOMBAR, ASSENTO E ENCOSTO 
COM BORDAS FRONTAIS E LATERAIS 
ARREDONDADAS; CAPAS DE 
PROTEÇÃO E ACABAMENTO DO 

I ASSENTO E ENCOSTO EM 
I POI IPROP1LENO INJETADO EM ALTA 1 
PRESSÃO NA COR PRETA. 
DISPENSANDO A LTII I/AÇÃO DE' 
PERFIS DE PVC PARA ACABAMENTO 
DAS BORDAS, ENCOSTO j
ESIRUTURADO EM CHASSI DF ;

I POI IPROPII ENO INJETADO COM 
I AI FI AS DE REFORÇOS ESTRUTURAIS, 
ESTOF AMLNTO EM ESPUMA FI BXÍVEI.

I DF POLIURETANO INJETADA 
I MOI DADA COM ESPESSURA MÉDIA | 
PREDOMINANTE F.NTRF 35 F $0 MM E| 

.DOTADO DL CARFNAGFM PARA 
I CONTRA CAPA DO ENCOSTO INJFTAPA j 
^LM __ POI IPROPII F.NO DIMENSÕES!

COMISSÃO P IR M A N h M I l>e fíE C À O
At . P itlM m t Cultki lia iiv , ■* 1 
Honiootr C í 
¥amr: (S5I lIM.ItU
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MÍNIMAS DE ENCOSTO (MM) 400 f 
■ FX TENSÃO VERTICAL X 450 LARGURA E 
í RAIO DH CURVATURA DO ENCOSTO NA 
RKGIÀO 1X3 AFOIO LOMBAR ENTRE 400 
F 500 MM COM VARIAÇÃO DE * 5% ;
AJUSTE OE ALTURA DO ENCOSTO: EM 
NO MÍNIMO 5 PONTOS, COM CURSO 
VERTICAL MÍNIMO DE AJUSTE DE 70 

I MM, FAIXA DE INCLINAÇÃO MÍNIMA 
!DO ENCOSTO 25 GRAUS, ASSENTO j 
ESTRUTURADO EM CHASSI DE 
POLJPROPILENO INJETADO.

| ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXÍVEL 
1 DF. POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM MESMAS

| CARACTERÍSTICAS FÍSICAS E DE 
, DESEMPENHO ESPECIFICADAS PARA O 
I ENCOSTO, DOTADO DE CARfcNACEM 
DE CONTRA CAPA PARA O ASSENTO 
INJETADA EM POLJPROPILENO QUE 
PROTEJA TOPO O CONTRA ASSENTO E 
BORDOS FIXAÇÃO DOS ELEMENTOS 
AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVÉS DE j 
PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM; 
ROSCA MÉTRICA ASPECTOS!
DIMENSIONAIS E PE
FUNCIONALIDADES DO ASSENTO 
LARGURA E PROFUNDIDADE DF. 
SUPERFÍCIE MÍNIMA 470 MM COM 
VARIAÇÃO DE 5% AJUSTE DE 
ALTURA DO ASSENTO COM! CURSO 
MÍNIMO VERTICAL DE 100 Mty SENDO 
A M E D IÇ Ã O  REALIZADA CONFORME 
PROPOSTO PELA ABNT NBR IJV6206 .

I INCLINAÇÃO DO ASSENTO FIXA OU |
I REGULÁVEL. POSSIBILITANDO!
POSICIONAMENTO' ENTRE -2 E -1 GRAUS 
EM RELAÇÃO Á HORIZONTAL. POSSUIR 
MECANISMO OPERACIONAI DO TIPO 
CONTATO PERMANENTE QUE 
POSSIBILITE. NO MÍNIMO, AJUSTE DE 

' ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DF. { 
.ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DEI 
INCLINAÇÃO DO ENCOSTO, DF 

.MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI 
I PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO 
MÍNIMO, OFERTA DE FURAÇÁO MAIS 
ESPAÇADA CONFORME PADRÃO 
NACIONAL (160 X 2UO MM), | 
PLAT AFORMAS COM I URAÇÀO | 
UNIVERSAL SERÃO ACEITAS, PORÉM 

i NÂO SERÃO ACEITAS PLATAFORMAS 
COM FURAÇÁO MENOS ESPAÇADAS 
(APENAS 125 X 125 M) TAL 
PLAT AFORMA DEVE SER LXFCUTAPA ! 
EM CHAPA DE AÇO CARBONO 

| ESTAMPADA COM ESPESSURA MÍNIMA i

COMISSÃO PFRMAMNTF DF PREGÃO 
A». Pm idíolí Ctnriu H«oko , « '  MOO -,C 
lluiwmtt CF- 
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DE 2.65 MM E FUNDIDA AOS DEMAIS 
ELEMENTOS ATRAVÉS DE SOLDA DO 

IMPO MIC MAC OU ELETROFUSÁO j 
' SUPOR IE DO ENCOSTO DO 
MECANISMO ARTICULADO COM MOLA 

i D li RETORNO AUTOMÁTICO O 
I MECANISMO DEVE SER DO TIPO 
MONOBLOCO, OU SEJA. A PORÇÃO DO 
ENCOSTO DEVE ESTAR UNIDA: 
PERMANENTE MENTE E NÃO DE MODO' 
A DESACOPLA-LA DO ASSENTO 
SUPORTE DO ENCOSTO DEVERA 
OBRIGATORIAMENTE SER PROVIDO DE 
CARENAGEM PLÁSTICA DE PROTEÇÃO 
E ACABAMENTO rNJETADA EM 
POLIPROPILENO PORÉM NÃO SER 
CORRUGADA (SANPONADA).
ELEMENTOS METÁLICOS DO 
MECANISMO CONSTRUÍDOS FM CHAPA j 
DE AÇO E OU EXPOSTOS DEVEMf 
APRESENTAR TRATAMENTO DE r 
SUPERFÍCIE POR MEIO DE PINTLTIA! 
ELETROSTÁTICA À PO, CDITÍ 
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E 
POSIFRIOR CURA E POLIMPRIZAÇÁO 
EM ESTUFA BASE COM PATAS 

I CONFECCIONADA EM AÇO TUBULAR ; 
IDE SF.ÇÃO RETANGULAR OU SEMI, 
'OBLONGA CUJAS DIMENSÕES DO | 
PERFIL TUBULAR SEJAM. NO MÍNIMO,} 
DE 20 X 35 X 1,50 MM, SOLDADAS POR I 
ELETROFUSÁO E COM REFORÇO EM, 
METAL INERT GAS EM DOIS ANÉIS j 
CEM RA IS ESTAMPADOS QUE FORMAM I 
O CÓNICO DE AIOJAMINTO DO,

I PISTÃO NÃO SERÁ ADMITIDO O USO 
DE BUCHA PLÁSTICA OU SOLDA PARA;

, FIXAÇÃO DO PINO DO RODtZBOTPARÃ 
I FACU I I AR EVENTUAIS
MANUTENÇÕES. O MESMO DEVERÁ SFR 
FIXO ATRAVÉS DE ANEL METÁLICO 1 
TAI BASE DEVERÁ POSSUIR RAIO DA 
PATA MÍNIMO DE 28» MM E PROJEÇÁQ 
DA PAIA MAXIMA DE 350 MM. COM 
CINCO PONTOS DE APOIO NO MMMQ. 
RODÍZIOS: PE DUPI.O CIRO DO TIPO 
"W" OU "H” E DIMENSIONAIS 
CONFORME O PRECONIZADO PELOS 

| REQUISITOS APLICÁVEIS DA ABNT NBR 
' 13962''Oh, COM EIXO VERTICAL DE, NO 
MÍNIMO, 10 MM. COM ANFI ELÁSTIC O 
METÁLICO PARA FIXACÀO DO RODÍZIO 
À BASE SEM O USO DF BUCHA 
PLÁSTICA OU SOLDA. OHS: TODA | 
ESI RUTURA METÁI ICA RECEBE
TRATAMENTO 

1 PECAPAGEM
DE
E

DESENGRAXE. 
FOSE ATI ZAÇÁO £

\

COM1S5ÀO PfcJUhlANKSTE DE NLEÜÀÜ
At . Prt*)4catr Qutrlo Branco, ■*
llohionlr CE
Fo»c:

í  100 -  C n lio  - CEP: HIHAflOOO
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A NT1 FERRUGEM PINTADA COM TINTA 
EPÓXJ-PÓ NA COR PRETA , COM 12 

.MESES {I ANO), NO MÍNIMO, PE 
| GARANTIA CONTRA VÍCIOS OU 
DEFEITOS DE FABRICAÇÃO PRODUTO 
DEVE ATENDER AS EXIGÊNCIAS DA 
NORMA RFCUI AMF.NTADORA NR- 
17 JíMOBlUARlO PARA POSTOS DE 

j TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
I TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS 
| DF APRESENTAÇÃO CERTIFICADO DA 
ABNT OU LAUDO FRGONÔMICO EM J 

| CONFORMIDADE COM REQUISITOS!
APL IÇÁVEIS DO SUBI TEM 17 3 1 DA NR 

j 17. PORTARIA MTPS 3 751 DE l*VO DO: 
j MINISTÉRIO IK) TRABALHO E 
I EMPREGO, EMITIDO POR ENGENHEIRO 
DE SEGURANÇA DO TRABALHO! 
CONFORME. RESOLUÇÃO CONFEA 437 i 
DE I9W COM RESPECTIVA ART EM) 
QUAISQUER SITUAÇÕES
COMPROBATÓRIAS D F1
CONFORMIDADE COM NR-17| 
SUPRACITADAS, O DOCUMENTO)
DF VE RA MOSTRAR IMAGENS QUE 
CORRELACIONEM O PRODUTO OU AOl 
MENOS A LINHA OU FAMÍLIA DO1 
PRODUTO COM O OBJETO OFERTADO]
PARA ESTE REFERIDO ITEM DE I 
ACORDO EXIGÊNCIAS DA NORMA j 
RF.GULAMFNTADORA NR-J7.3 SOB!

, PENA DE DESCLASSIFICAÇÃO,_________ i
TlÕNGÀRLNA DE 03 LUGARES, COM?
, ASSENTO E ENCOSTO SEPARADOS,
' po ssuir  a s s e n to  m a n u f a t u r a d o
I FM T ERMOPLÁSTICO POLIPROPILENO 
COPOL ÍMERO INJETADO EM ALTA 
PRESSÃO, DE FORMATO ANATÔMICO,
COM ORIFÍCIOS OBLONGOS DE 
MEDIDAS APROXIMADAS DE 6 X 20 MM,

1 NA COR VERDE, NO ESPAÇAMENTO 
, l.ONGITUDINAl ENTRE ESSES 
1 ORIFÍCIOS DEVERÁ EXISTIR UM PAR DE 
REBAIXOS, ASSENTO DEVERÁ TER AS 

! BORDAS FRONTAIS (ANTERIORES) j UNID 
CURVADAS PARA BAIXO COM 
DIMENSÕES MÍNIMAS DE 470MM Dl. i 

| ! ARGURA 420MM DE PROFUNDIDADE 
1 COM VARIAÇÃO DL W- 5%., A H  URA DO j
I ASSENTO FNTKE 420 A 450 MM, POSSUIR 1
I I N COSTO M A N U FATU RA DO E M |
TERMOPLÁSTICO POLIPROPILENO

(INJETADO EM ALTA PRESSÃO. DF 
'FORMATO ANATÔMICO COM APOIO 
(IOMBAR, COM ORIFÍCIOS OBLONGOS 
! DE MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 i 
I M, NA COR VERDE, NO ESPAÇAMENTO i

FRISOKAR
LONGARINA

ISO
3 LUGARES

I

K

RS
4X0,00

RS
68 640,00

&

COMISSÃO PERMANENTE DF PRFCÍÃO 
A* Pm W folf Cuida Uim i i i , ■* $100 - Ofltru - CEP: 62.880-060 
llohuMite- CF 
law : (85)1116.1414 X
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LONGITUDINAL ENTRE LSSES í 
ORIFÍCIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE 
REBAIXOS, COM DIMENSÕES MlNIMAS 
DO ENCOSTO 470 MM LARGURA X 310 
MM EXTENSÃO VERTICAL TO! AL COM 
VARIAÇÃO DF ♦/- 5%., EXTENSÃO | 
VERTICAL MÍNIMA NA REGIÃO DO I 
CENTRAL DE 250 MM A ESTRUTURA 

I DE SUSTENTAÇÃO DO ASSENTO E 
I ENCOSTO É ATRAVÉS DE CONJUNTO 
METÁLICO DE LONGARINA FORMADO 

I POR DISPOSITIVOS EM "L" TIPO HASTE 
1 TUBULAR PARA JUNÇÃO DE ASSENTO E 
ENCOSTO MANUFATURADOS PM AÇO 
CARBONO TUBULAR DE SEÇÃO 
OBLONGA COM MEDIDA MÍNIMA DE le- 
X 30 X 1,20 ASSENTOS E ENCOSTOS 
DISPOSTOS SOBRF TUBO
LONGITUDINAL DE SUSTENTAÇÃO.

I CONFECCIONADO EM AÇO CARBONO 
| TUBULAR DE MEDIDAS MÍNIMAS DE 30 
X 50 X 1,5 MM BASES EM FORMATO T  
INVERTIDO. SFNDO NO MÍNIMO TRÉS.I 
SÀO ACOPLADAS AOS TUBOS 
LONGITUDINAIS POR MEIO DE CONF 
MORSE TAIS BASES SÀO 
CONFECCIONADOS POR DISPOSITIVOS 
DE AÇO CARBONO TUBULAR (DH 
SEÇÃO CILÍNDRICA PARA A HASTE ) 
VERTICAL. COM DIÂMETRO DE 51 MM t i  
PAREDE DE 1,50 MM) E BASE FM AÇO! 

j  CARBONO TUBULAR DE SEÇÃO | 
i QUADRADA. COM MEDIDA DE 25 X 25 X 
1,50 MM, COM CAPA INJETADA EM I 

j POLI PROPILENO PARA ACABAMEN TO E 
' PROTEÇÃO, PROVIDA DE SAPATAS 
MANUFATURADAS fM j
TERMOPLÁSTICO COPOLÍMERO \
INIETADO EM ALTA PRESSÃO TODOS 
OS COMPONENTES METÁLICOS | 
RECEBEM BANHO DESENGRAXASTE, 
ESTABILIZAÇÃO, FOSFATtZAÇÂO,
PINTURA A PÓ, PEIO PROCESSO DE 
DEPOSIÇÃO ELETROSTÁTICA F 
POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A 250 

:"C PRODUTO DEVF ATENDER ÁS 
í EXIGÊNCIAS DA NORMA
REGUIAMENT ADORA NR.

I !7.3(MOBILIÁRIO PARA POSTOS DE 
I TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
TRABALHO l: DO EMPREGO ATRAVÉS 
DE APRESENTAÇÃO CERTIFICADO DA 
ABNT OU EALTX) DE CONFORMIDADE ! 
JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS EM 
CONFORMIDADE COM REQUISITOS 
APLICÁVEIS DO SUBITEM 17 3 J DA NK- 

1 17. PORTARIA M I PS 3.751 DF IWQ DO :

COMISSÀO PtltMANtNTE P t  PREGÃO
A*. Prcurfcatt Ouwio Htjaco. ■* ÍI0O - CtMn> ■ CTP U.gKMteO 
llorizoalr C í 
Toar: (»$> 1JM.UM X
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| MINISTÉRIO 
í EMPREGO, 
PROFISSIONAl 
CONSELHO DF

DO TRABALHO F: 
F MOI DO FOR
ARROLADO EM

CLASSE DEVIDAMENTE
HABILITADO. CONFORME RESOLUÇÃO j 
CONFEA 437 DE I9W, DF ACORDO I 
EXIGÊNCIAS DA NORMA
REGULAMEN I ADORA NKI7 3 SOB | 
PE NA PE DESCLASSIFICAÇÃO 
CADEIRA SECRETÁRIA FIXA, ENCOSTO 
COM ESTRUTURA DO CHASSI DE 
POLIPROPILENO INJETADO COM I 
ALETAS DE REFORÇOS ESTRUTURAIS.1 
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLFXIVFL i 
DE POLIURETANO INJETADA I
MOLDADA COM ESPESSURA MÉDIA j 
PREDOMINANTE ENTRE 35 B 50 MM,! 
PROVIDO PE CARENAGEM PARA ‘ 
CONTRA CAPA DO ENCOSTO INJETADA I 
EM POLIPROPILENO. A JUNÇÃO DAS. 
CARENAGENS DO ENCOSTO COM A DO r 
SUPORTE DE JUNÇÁO DO ENCOSTO 

(NÃO DEVE DEIXAR TAL SUPORTE j 
APARENTE E OU ACESSÍVEL AO '

I USUÁRIO NA PORÇÃO POSTERIOR DO 
I CONTRA ENCOSTO DISPENSANDO O 
1 USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC E 
' PARAFUSOS PARA ACABAMENTO E OUI 
j FIXAÇÃO DA CONTRA CATA DE» 
'ENCOSTO FIXAÇÃO DOS ELEMENTOS j 
AO CHASSI DE ENCOSTO ATRAVÉS DE! 

i PARAFUSOS F, PORCAS GARRAS COM. 
ROSCA MÉTRICA REVESTIMENTO DO 

■ ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE N’A I 
COR VERDE. EM POUÉSTER. I
DIMENSÕES MÍNIMAS DE ENCOSTO* 
(MM): 400 EXTENSÃO VERTICAL X 450 
LARGURA COM VARIAÇÃO DE +/-5% X 

! 35 ESPESSURA MÍNIMA DA ESPUMA NA 
SALIÊNCIA PARA APOIO DA REGIÃO 

i LOMBAR; DIMENSÕES DE ASSENTO 
(MM): 420 PROFUNDIDADE (DE
SUPERFÍCIE) X 460 LARGURA E RAIO DE 
CURVATURA DO ENCOSTO NA REGIÃO ! 
DO APOIO LOMBAR ENTRE 400 E 500 
MM COM VARIAÇÃO DF +/- 5%.

I ÂNGULO DE ABERTURA ENTRE O 
ASSENTO F O ENCOSTO ENTRE **) E 110 

[GRAUS. ASSENTO COM ESTRUTURA FM 
CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO 
COM ALF.TAS DE REFORÇOS
ESTRUTURAIS OU FM COMPENSADO 
MULT1I.AMINADO ANATÔMICO DE 
ESPESSURA MÍNIMA DF 12 MM.

1 ESTOFAMENTO FM FSPUMA FLEXÍVEL 
DF POLIURETANO INJETADA

I MOLDADA COM MESMAS

UNI D 380
FR1SOKAR 

-, JOB 
FIXA

RS RJ
260.00 n  800,00

I

B

COMISSÃO PERMANENT* DE PREliÀO
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i CARACTERÍSTICAS FÍSICAS F. DF I 
DESEMPENHO ESPECIFICADAS PARA O ' 

I ENCOSTO. DOTADO DF CARENAGEM i 
DE CONTRA CAPA PARA O ASSENTO I 

| INJETADA FM POLIPROPIt ENO QUE 
PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E I 

! BORDOS DISPENSANDO O USO DE 
PFREIL DE BORDOS DE PVC El 
PARAFUSOS PARA ACABAMENTO E OU 

: FIXAÇÃO DA CONTRA CAPA DE i 
ENCOSTO FIXAÇÀO DOS ELEMENTOS 
AO CHASSI DE ENCOSTO ATRAVÉS DE i 
PARAFUSOS F. PORCAS GARRAS COM 1 
ROSCA MÉTRICA. REVESTIMENTO DO 
ENC OSTO EM TECIDO TIPO CREPE NA 
COR VERDE, EM POUÉSTFR 

! DIMENSÕES F- DO ASSENTO DE 
LARGURA (MÍNIMA) E PROFUNDIDADE 

í DF SUPERFÍCIE (MÍNIMA) DE 4«J MM. j 
PROFUNDIDADE UTIi ENTRE 420 ECO. 
MM E INCLINAÇÃO DO ASSENTO FIXAI 
ENTRE 3 E -7 GRAUS. BASE FIXA COM1 
CONTÍNUA EM FORMATO DE "C* OUÍ 
ÉM "S’\ ONDE O ASSENTO FIXA EM' 

| SUSPENSÃO E PROPORCIONA. 
I BALANÇO. FABRICADA EM TUBO DE | 
. AÇO CARBONO DE SEÇÃO CIRCULAR 
I COM DIÂMETRO DE, NO MÍNIMO, 25,40 
MM E ESPESSURA DE PA REDE DE, NO 

I MÍNIMO. 2.25 MM. PLATAFORMA DE j 
FIXAÇÃO DO ASSENTO FUNDIDA AOS! 
TUBOS DA ESTRUTURA ATRAVÉS DO, 
PROCESSO MIC MAG EXECUTADA EM 
CHAPA DE AÇO ESTAMPADA COM, 
ESPESSURA MÍNIMA DE 2,23 MM COM 
OFERTA DE FURAÇÂO, NO MÍNIMO, 
MAIS ESPAÇADA CONFORME PADRÃO 
NACIONAL (160 X 200 MM), PARA 

| ATRITO COM A SUPERFÍCIE DO PISO, A 
I ESTRUTURA DEVERÁ SER PROVIDA DE, 
'NO MÍNIMO. 04 SAPATAS INJETADAS, 
EM MATERIAL TERMOPLÁSTICO1 

1 (POI.IPROPil.ENO OU SIMILAR). OS, 
ELEMENTOS METÁLICOS DA j 
ESTRUTURA DEVEM APRESENTAR' 
TRATAMENTO DE SUPERFÍCIE POR J 
MEIO DE PINTURA ELETROSTÁTICA Á 

I PÓ. COM TRATAMENTO ANTI i 
. FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA fc'
I POI IMERIZAÇÃO EM ESTUFA; SUPORTE , 
DE JUNÇÃO DO ENCOS TO: EM AÇO j 

| FIXADO POR, NO MÍNIMO, DOIS 
POMOS DIRE I AMENTE N A !

| ESTRUTURA METÁLICA E NÃO NO 
CHASSI DE ASSEN TO, DF MODO A ! 

lElEVAR A SUA DURABILIDADE 
1 SUPORTE DO ENCOSTO DURÁVEL DE j

COMISSÃO PERMANENTE DE PRF.fiA o  
Ar. PrctMknt* Culrio Bim » ,  »" 1190 - Ctatru ■ CEP: W.IUÍWM 
Horiíonre- Cf- 
Foi»*: (85) M39.t4.VI
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MANEIRA TAL QUE PROPORCIONE A| 
j  CADEIRA PERFORMANCE CONFORME : 
PRECONIZADO PELOS ENSAIOS I 

I MECÂNICOS APLICÁVEIS DA ABNT NBR i 
l3%2/06 PARA CADEIRA DE DIÁLOGO 1 

I ITXAÇÁO AO CHASSI ESTRUTURAI DEI 
I ENCOSTO POR, NO MÍNIMO, DOIS1 
! PONTOS E ATR A VÊS DE PARAFUSOS E| 
| ROSCAS M f TRICAS COM TRAVA 
QUÍMICA OS ELEMENTOS METÁLICOS I 

) DO SUPORTE DE JUNÇÁO DO ENCOSTO , 
DEVEM APRESENTAR TRATAMENTO DE j 

| SUPERf lCIH POR MEIO DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA A PO, COM 
TRATAMENTO ANTJ EERRUOINOSO E 
POSTERIOR CURA E POUMBRIZAÇÃO 
EM ESTUFA. BRAÇOS FIXOS 

| POLIGONAIS FECHADOS, VAZADOS, 
FIXOS POR NO MÍNIMO 03 PARAFUSOS i 
EM CADA BRAÇO, ESTRUTURADO EM! 
AI MA DE AÇO E RECOBERTO POR
ÍNTE1RO, in c lu s iv e  n a  c h a p a  de

i TRANSIÇÃO E EIXAÇÁO AO ASSENTO* 
COM POLIURETANO INTEGRAL SK1N 

|PE COR PRETA COM TEXTURA j 
PRODUTO DEVE ATENDER ÁS' 
EXIGÊNCIAS DA NORMA I
REGULAMENTADORA NR-1
17 3(MOBILlÁRIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 

TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS 
IDE APRíSENIAÇÀO CERTIFICADO DA, 
[ABNT OU I AU DO ERGONÔMICO EM j 
I CONFORMIDADE COM REQUISITOS! 
j APLICÁVEIS DO SUBI TEM 17 3 3 DA NR-j 
1 17. PORTARIA MTPS 3 751 DF 1990 DOf 
MINISTÉRIO DO TRABALHO E; 
EMPREGO. EMITIDO POR ENGENHEIRO 
DE SEGURANÇA DO TRABALHO! 
CONFORME RESOLUÇÃO CONFEA 437j 

IDE I W  COM KESPF.CnVA ART EM j 
QUAISQUER SITUAÇÕES'

I COM PROBATÓRIAS DE
CONFORMIDADE COM NR-17 
SUPRACITADAS. O DOCUMENTO 
DEVIRÁ MOSTRAR IMAGENS QUE 
CORREI ACIONEM O PRODUTO OU AO 
MENOS A LINHA OU FAMÍLIA DO 
PRODUTO COM O OBJETO OEFRTAPO 
PARA ESTE REFFRIDO ITEM PE 
ACORDO EXIGÊNCIAS DA NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 3 SOB 
PENA DE DESCI ASSIFÍCAÇÁO 
CADEIRA FIXA, IMPILHÃVEL, SEM, 
BRAÇOS COM ASSENTO COMPOSTA: 
POR ASSENTO MANUFATURADO EM 
TERMOPLÁSTICO POLIPROPILENO

UNTD
FRISOKAR

ISO
FIXA

RI
140,1X1

RS
184 380.00

&
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COPOLlMERO INJETADO EM ALTA 
PRESSÀO NA COR VERDE, DE FORMATO 
ANATÓMICO, COM ORIFÍCIOS
OBLONGOS DE MEDIDAS
APROXIMADAS PE A X 20 MM, NO 

| ESPAÇAMENTO LONGITUDINAL ENTRE 
ESSES ORIFÍCIOS DEVERÁ EXISTIR UM 
PAR DE REBAIXOS, O REFERIDO 

| ASSENTO DEVERA TFR AS BORDAS 
1 FRONTAIS (ANTERIORES) CURVADAS 
PARA BAIXO DIMENSÃO MÍNIMA DE 
470 MM LARGURA DA SUPERFÍCIE X 420 
MM PROFUNDIDADE DA SUPERFÍCIE 
COM VAR1AÇÀO DE +/- 5% ALTURA DO 

, ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM 
j ENCOSTO MANUFATURADO EM I 
1 TERMOPLÁSTICO POI1PROPI1 EXO i 
INJETADO EM ALTA PRJ SSÁO NA COR 1 
VERDE. DE FORMATO ANATÔMICO j 
COM APOIO LOMBAR, COM ORIFÍCIOS 
OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS 
DE 5 X 22 MM, NO FSPAÇAMENTO 
LONGITUDINAL ENTRE ESSES 
ORIFÍCIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DF 
REBAIXOS, O REFERIDO ASSENTO 
DEVERÁ TER AS BORDAS FRONTAIS 

I (ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO, i 
j DIMENSIONAL MÍNIMO DO ENCOSTO1 
1 470 MM LARGURA X 310 MM EXTENSÃO I 
VERTICAL TOTAL COM VARJAÇÀO Dt|^ 
+ /- 5% , EXTENSÀO VERTICAL MÍNIMA f 
NA REGIÃO DO CENTRAL DE 250 MM. O 
ASSENTO É FIXO A ESTRUTURA 
METALICA SOB PRESSÃO E ANCORADO , 
COM PARAFUSOS, ESTRUTURA HXA| 
TIPO 04 PÉS MANUFATURADA EM AÇO 
CARBONO TUBULAR DE SEÇÃO 

: OBLONGA COM MEDIDAS MÍNIMAS DE 
I 16 X 30 X 1,2 MM.COM TRAVESSAS SOB O 
ASSENTO EM TUBOS DE SEÇÃO 
CILÍNDRICA COM MEDIDAS DE 19.00 X 

I 1,2 MM OU 22.23 X 1,2 MM. TODAS AS 
I TERMINAÇÕES DF TUBO DEVERÃO SER 
PROTEGIDAS POR PONTEIRAS

| INJETADAS EM TERMOPLÁSTICO 
I PRETO COM ACOPLAGFM TIPO 
EXTERNA SUPORTE DE ENCOSTO 
CONFECCIONADO EM DUAS HASTFS 

(TUBULARES COM MEDIDA MÍNIMA Dl:
Il6  X 30 X 1.2 MM CADA HASTE TODOS j 
OS COMPONENTES METÁLICOS1
DEVERÃO SER DESENGRAXADOS 

! ESTABILIZADOS, EOSFAII/ADOS E 
RECEBER TRATAMENTO DE.
SUPERFÍCIE POR PINTURA A PÓ, PE1 O 

| PROCESSO DF PP.POSIÇÃO)
EI FT ROSTAT1CA__  E POSTERIOR 1___

I

i

' <NT -

I

í

I

i
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I SECAGEM E POLIMERI7.AÇÃO EM 
! ESTITA A 250 "C PRODUTO DEVfc 
I ATENDER AS EXIGÊNCIAS DA NORMA 
REGULA MENT ADORA NR-

! 17.3! MOBILIÁRIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 

, TRABALHO F DO EMPREGO ATRAVÉS 
DE APRESENTAÇÃO CERTIFICADO DA I 

I ABNT OU LAUDO DE CONFORMIDADE 
' ju n to  A PROPOSTA DE PREÇOS KM 
I CONFORMIDADE COM REQUISITOS1 
! APLICÁVEIS DO SUBITFM 17 3 3 DA NR I 
37, PORTARIA MTPS 3 751 DE 1«90 DO 
MINISTÉRIO DO TRABA1HO E 
EMPREGO, EMITIDO POR i

. PROFISSIONAL ARROLADO EM ' 
! CONSELHO DE Cl ASSE, DEVIDAMENTE 
I HABILITADO, CONFORME RESOLUÇÃO 
I CO N FE A 437 DF 1999, DE ACORDO | 
EXIGÊNCIAS DA NORMA)

IREGUI AMENT ADORA NK-17 3 SOB I 
PENA DE DESCLASSIFICAÇÃO |
POLTRONA PRÓPRIA PARA AUDITÓRIO! 
COM PRANCHETA ESCOMATÈAVEL E 
ASSENTO ALTO REBATÎVEIS ACIONADO j 

I POR MECANISMO DE EIXOS DE! 
! REBATIMENTO DO ASSENTO Ej 
ENCOSTO (SINCRONIZADO) QUE 

; DEVEM ESTAR EMBUTIDOS NO 
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE 
ASSENTO E ENCOSTO, COMPOSTO POR 
ENGRENAGENS I MOLA DE TRAÇÃO ! 

j (NÃO SERA ACEITO SISTEMA DE 
I REBATIMENTO POR MEIO DE 
ESTRUTURAS E TIRANTES METÁLICOS 

'QUE FIQUEM EXPOSTOS ENTRE O 
! ASSENTO t  O ENCOSTO DURANTE O 
USO, POSSIBILITANDO ASSIM EFEITO 
DE APRISIONAMENTO DF MÃOS, 
DEDOS OU CABELOS DO USUÁRIO) 

í ASSENTO E ENCOSTO ESTRUTURADO 
EM MADEIRA COMPENSADA 

I MULTII.AMINADA DE FORMATO 
! ANATÔMICO, COM ESPESSURA MÍNIMA 
I DE 14 MM E SUPORTES DE FIXAÇÃO AO 
'MECANISMO, COMPOSTO POR
(COMPONENTES METÁLICOS, UNIDOS 
1 PE IO  SISTEMA DE SOLDA MIG POSSUIR 
ACABAMENTO EM BLINDAGEM

‘ TERMOPLÁSTICA DE POI IPROPÍI FNO 
j COPOLIMERO INJETADO EM Al TA 
I PRESSÁO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ 
O ACABAMENTO E PROTEÇÃO 

' INCLUSIVE DAS BORDAS. ALÉM DE 
1 CONTRA ENCOSTO E CONTRA 
ASSENTO NO CASO DO CONTRA 

I ENCOSTO OBSERVANDO A POI IROSA

UNID 143
FRISOKAR

AUDITÓRIO
PLUS

RS
.100,

RS
00 157 300.00

' 7  ^

p *

!
J , V  )

1 / ____ ___________

$

COMISSÀO PERMANENTE Dfc PUEGAO
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NA FORÇÀO TRASEIRA PO ENCOSTO,1 
NÂO HÁ SUBDIVISÃO DA CONIRA CAPA 
PLÁSTICA K SUPORTE DO E NCOSTO. I 
ESTETICAMENTE, O OBSERVADOR SÓ 
PERCEBE UMA CONTRA CAPA 
INJETADA EM POLIPROPILENO QUE 
PERFAZ TODO O C ONTRA ENCOSTO. EM 
PEÇA UNICA NÃO É ADMITIDO O USO 

I D li PERFIL DE BORDO EXTRUPADO FM 
1 PVC OU OUTRO MATERIAL EXTERNO Á 
BLINDAGEM PARA FIXACÀO DAS 
CAPAS, BEM COMO PARAFUSOS. 
POSSUIR ESPUMAS ELEXlVFIS DE 
POLIURETANO INJETADAS!

I (MOLDADAS) PARA ASSENTO E 
1 ENCOSTO COM ESPESSURA MÉDIA DE,
, NO MIN IMO, 40 MM POSSUI 
| CONFORMAÇÕES TRANSVERSAIS E 
LONGITUDINAIS NO ENCOSTO PARAI 

; APOIO PA RFGIÀO LOMBAR DO!
I USUÁRIO. BEM COMO
CARACTERÍSTICA DE POUCA O U 1 
NENHUMA CONFORMAÇÃO NA BASEí
DO ASSENTO PARA GARANTIR 
ALTERNÂNCIA POSTURAL, ALÉM DE 
BORDA FRONTAL .ARREDONDADA 
PARA NÂO PREJUDICAR A 
CIRCULAÇÃO SANGUÍNEA DOS 
MEMBROS INFERIORES DO USUÁRIO, 
BEM COMO ENCOSTO PROV1LXT DE 
CONFORMAÇÃO ANATÔMICA PARA 
APOIO DA REGIÃO LOMBAR DO 
USUÁRIO (EM CONSONÂNCIA COM 
DISPOSTO NO ITEM 17.3.3. ALÍNEAS B), 
C), E D) DA NORMA 
REGULAMENTADORA NT* 17 DO 
MIN1STÍRIO DO TRABALHO E 
EMPREGO. REGULAMENTADA PFL A 
PORTARIA X* 3.751, DE 1*̂ 0). DEVE 
ACOMPANHAR BRAÇO INTEGRADO À 
ESTRUTURA METÁLICA LATE RA! POR 
MEIO DE PARAFUSOS. SENDO TAL 
APOIO INJETADO EM POLIURETANO DO 
TIPO INTEGRAL, COM ALMA DE AÇO. 
DOTADO DF MECANISMO DE 
ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE 
BRAÇO. NO SENTIDO TRANSVERSAL, 
PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE 
PRANCHETA DENTRO DA LATERAL
POSSUIR PRANCHETA ESCAMOTFAVEI 
INJETADO FM ALUMÍNIO COM 
ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTÁTICA Á PÒ NA COR PRETA 
DEVERA POSSUIR ESTRUTURA 
COMPOSTO POR DOIS TUBOS DF AÇO 
CARBONO. DE SFÇÀO ELlPTlCA, 
MEDINDO, NO MÍNIMO, 20 X 43 X 1.901

COMIS&ÀO «.»M AN EN TE  DE PREGÀO 
A». P m iá n tt C ou to  Brusco, a* 1190 - C n ü o  - CEP: 0 2 .U M H  
Hoiiionte CF 
FunctSS) 3) IA.1414
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< MM, EM AÇO ABM 1008 T 020, I
DISPOSTOS EM ÂNGULO, NO SENTIDO 
VERTICAL E APOIADOS EM CHAPA DE 1 
AÇO DE ESPESSURA MÍNIMA DE 3,001 
MM. COM FURAÇÂO NA BASE1, 
HORIZONTAL EM 2 PONTOS PARA 

ÍFIXAÇÀO AO PISO POSSUI AINDA 
'DIVERSOS COMPONENTES METÁLICOS1 
| TAIS COMO EIXOS, BARRAS CHATAS E I 
.CHAPAS COMERCIAIS, DE DIVERSAS1 
I BI TOLAS, PARA FIXAÇÃO DO I
, CONJUNTO DE MECANISMOS. BEM1 
COMO PARA FIXAÇÃO DOS APOIA j 
BRAÇOS I. PARA EXECUTAR A 
INTERLIGAÇÃO LONGITUDINAL ENTRE 

■OS TUBOS ELÍPTICOS TODOS OS 
I COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO 
.DO PROCESSO METAL INERT GÃS. ’ 
j LIVRE DE RESPINGOS OU DEFEITOS DE 
SOLDA TAIS COMPONENTES SÃO |

! TRATADOS COM BANHO
PE5ENCÎ RA XANTE, DEC APAGEM F j 

I ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO j 
EPÓX! PÓ FECHAMENTO DAS ' 
ESTRUTURAS METÁLICAS CENTRAIS F , 

TATERAIS POR MEIO DE PAINÉIS I 
I INJETADOS EM POLfPROPtfcFNO
■ COPOI.ÍMFRO, M A TE R IA L "^  100% ■ 
RFC1CLAVEL. SENDO QÍM, o| 
FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES SE f 
DA POR MEIO DE PAINIX  QUE SEGUEI

I DK BAIXO DO APOIO DE BRAÇO ATÉ A i 
, ESTRUTURA PRÓXIMA DO PISO, COM ■ 
•«O  MM DE ALTURA POR 260 MM DE)
I ARGL RA. NO MÍNIMO. AO PASSO QUE < 

jOS PAINÉIS DE FECHAMENTO DAS 
'CENTRAIS PERFAZEM O FECHAMENTO 
| DE BAIXO DO APOIA BRAÇO ATÉ O 
• MECANISMO DE REBATIMENTO DE 
1 ASSENTO E ENCOSTO, FICANDO 
ABERTA A PARTE INFERIOR DAS 
ESTRUTURAS CENTRAIS, PARA 

I MELHOR VENTILAÇÃO INTRA | 
FILEIRAS, O ASSENTO DEVERÁ POSSUIR

■ LARGURA E PROFUNDIDADE DE 50U 
MM E O ENCOSTO COM EXTTNSÁO 
VERT!CAl DE 750 MM F LARGURA NA I

j REGIÃO IX) APOIO LOMBAR DE 500 MM. 
'DEVERÁ 1ER Al. I URA DA BORDA | 
(SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELAÇÃO 
A SUPERFÍCIE DO PISO DF 950 MM, í 
MEDIDAS DEVERÃO ATENDER 

[TOLERÂNCIA DE 5%, ESSA POLTRONA 
'DEVERA POSSUIR CERTIFICADO DF. |
| CONFORMIDADE DE PRODUTO i 
j EMITIDO POR OCP ACREDITADO PFLol 
I IN METRO______ EVIDENCIANDO_____ Aj_

I
I

r

I

J

COMISSÀO PERMANENTE D t  PREGÃO
Av. Prrudrnlr C'Mtclo Bnani, b* MIS - Crntxo . CEP: #1.*80-060 
I lonjOBtf- CP 
Konc: ( « )  JHA1434
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CONFORMIDADE DO MOVEI COM 
TODOS OS REQUISITOS APLICÁVEIS DA 
ABNT NBR 15878/11 ACOMPANHADO DO 
RESPECTIVO RELATÓRIO DE ENSAIO 
EMITIDO POR LABORATÓRIO 
ACREDITADO PEI O IN METRO QUE DEU 
ORIGEM AO PROCESSO DE 
CERTIFICAÇÃO, O MESMO DEVE 
ACOMPANHAR PROPOSTA DE PRECO
E L E T R Ô N I C A ___________ ______
SOFÁTde  3 LUGARES PARA RECEPÇÃO, 
NA COR AZUL. ESTRUTURA EM 
MADEIRA BRANCA. ESPUMA EM 
POLIURET ANO, ASSENTO COM ESPUMA 
D 26, ENCOSTO COM ESPUMA D 13 E 
BRAÇOS COM ESPUMA D 20. PÉS EM 
AI UMÍNIO CROMADO, DIMENSÕES; 
DIMENSÕES 03 LUGARES C 1.92 X 182 X 
A VI) CM,

h I -

UNID 30
VECTOR 
MONO 

3 LUGARES

RJ
1 500,00

r  I

RS
75 000,00 '

PRESIDENTE GIRATÕRm TÍ 
BRAÇO REGULÁVEL NA; 

POSSUIR ASSENTO E 
ESTRUTURA DE

POLTRONA 
ALTA COM
COR PRETO,
ENCOSTO COM 
MADEIRA MULT1I AMINADA MOLDADA 
ANATOMICAMENTE. COM APOIO 
LOMBAR A QUENTE COM ESPESSURA 
MÍNIMA DE 12MM DE ESPESSURA E 
ESPUMA INJETADA DE 50MM DE] 
DENSIDADE REVESTIIX) COM TECIDO 
CREPE ! (X>% POLI ESTER; POSSUIR 
CONCH A COM AÇO MOLA DE 100MM DE 
LARGURA E ESPESSURA D t 2MM 
UNINDO ASSENT O E ENCOSTO;; POSSUIR 
CAPA PROTETORA DO ESTOFADO 
INJETADA EM POLIFROPILENO NA 
PARTE SUPERIOR E NA PARTE 
INTERIOR; POSSUIR MECANISMOS NO 
ASSENTO COM AJUSTE PNEÜMÀT1CO 
DE ALTURA E INCI INAÇÃO, POSSUIR j 
MECANISMO DE AJUSTE DE1 
INCLINAÇÃO fc ALTURA DO ENCOSTO I 
ATRAVÉS DE CURSO VERTICAL DE NO 
MÍNIMO 70MM. POSSUIR BASE] 
GIRATÓRIA COM MECANISMO RELAX E ! 
TRAVA. RFGUI.ACEM DE Al TURA E] 
EIXO EXCÊNTRICO. ESTRUTURA COM1 
BASE DO TIPO ARANHA EM AÇO 
ATRAVÉS DE CINCO HASTES CURVAS OI 
QUE DÁ MAIOR BELEZA A BASE,, 
POSSUIR MECANISMO QUE PERMITE A| 
KF.GLTAGRM DE ALTURA E 
RI CLINAÇÀO DO ASSFNTO'
ESTAMPADO LM CHAPA DE AÇO SAF 
1009 1010; POSSUIR CINCO ROLDANAS 
DUPLA FM NYLON INSTALADAS i 
ATRAVÉS DL ENCAIXE DE BUCHAS NOS 
RODÍZIOS CONFECCIONADO EM_AÇ()_E

- L -  1-

UNID FRISOKAR 
SIMPLE ALTA

RS
990,00

R5
94.050,00

$

COMISSÀO PbKMANENTE DE PRfcüAü 
A » . Prtiulntt CMrio B fu t». » '  SISO - Cralfo * CEP: íMIIB-WO 
HoriioMr CE 
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ACABAMENTO NA UNIÃO DAS PA I AS Á 
LUVA CONFECCIONADA EM 

IPOIJPROPII. ENO, LARGURA DO 
ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER NO 
MÍNIMO 480MM E PROFLTvDIDADE DO 
ASSENTO DE 480MM. ENCOSTO COM 

! LARGURA DE 450MM E ALTURA DE 480 
I MM, NO MÍNIMO; PRODUTO DEVE 
ATENDER ÁS EXtGÊNCIAS DA NORMA 

I REGULAMENTADORA NR
! 17,3(MOBIl IÃKIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINIS! É RIO DO 
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS 
DE APRESENTAÇÃO CERTIFICADO DA 
ABNT OU LAUDO DE CONFORMIDADE 
JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS
ATESTANDO ENSAIOS DL
ESTABILIDADE, RESISTÊNCIA E
DURABILIDADE EMITIDOS POR
ÓRGÃOS, FUNDAÇÕES OU !
LABORATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO) 
PUBUCOS OU PRIVADOS, CREDITADOS1 
PELO INMETRO DE ACORDO) 
EXIGÊNCIAS DA NORMA!
REGULAMENTADORA NR-17 3 SOB
PENA PE DESCI ASSIFICAÇAO___________ I
CADEIRAS LONGARINAS DE 03' 
LUGARES COM BRAÇO 2 CADEIRAS j 
LONGARINAS DE 03 LUGARES COM I 
BRAÇO LONGARINA COM 03 LUGARES, 
COM BRAÇO, PÊS EM ALUMÍNIO. 
SENDO A CONCHA FABRÍCÁDA EM 
PLÁSTICO REFORÇADO COM FIBRA DE 
VIDRO. PELO PROCESSO S.M.C. (SHEET 
MOLDING COMPOUND) COMPOSTO DE 
RESINA POLIÉSTER, FIBRA DH VIDRO E 
CARGAS MINERAIS, PRENSADAS A 
QUENTE EM MOLDES METÁLICOS 
AQUECIDOS COM OS SEGUINTES 
DIMENSIONAIS LARGURA 4?*» MM; 
COMPRIMENTO 513 MM; ALTURA m .  
ACOPLADA EM ESTRUTURA METÁLICA 
EM AÇO CARBONO 1010 /1G20, SEÇÃO 
RETANGULAR 30 X 5UX 2 MM 
TRATADAS CONTRA CORROSÀO E 
PINTADAS COM TINTA EPÓXI. 
SOLDADA PELO PROCESSO MIC» COM 
DUPLO SUPORTE EM AÇO 1021) DF *V X 
V4” PARA HXAÇÂO DA CADEIRA EM 
SMC AS CADEIRAS POSSUEM UMA ABA 
LATERAL EM TODO O SEU CONTORNO, 
REFORÇADA NAS EXTREMIDADES 
PELO AUMENTO DA ESPESSURA 
CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS
MÍNIMAS DUREZA 5F BARCOL, 
AVALIADA PELO MÉTODO ASTM-D- 
2583 MOTIVO DIFICULTAR A

n  i

UNTD

_ VECTOR 
LONGARINA 
3 LUGARES 
CONCHA

RS
I 500,00

RS
142.500,00

J)
/ í ^ / i

COMISSÀO PPRMANP.NTE Dfc PRfcGÀO
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DE RISCOS 
MANTENDO 

DO PRODUTO 
USO INDEVIDO

F| 
A 

EM j 
DE!

! OCORRÊNCIA 
, PERFURAÇÕES,
! INTEGRIDADE 
SITUAÇÕES DE 
OBJETOS CONTUNDENTES
RESISTÊNCIA A FLEXÃO ’,70 MPA, 

| AVALIADA PELO MÉTODO ASTM-D-790 
MOTIVO GARANTIR A ESTABILIDADE 
DO PRODUTO, PERMITINDO QUE SUA 

. FORMA SEJA MANTIDA MESMO SOB A 
I AÇÃO DE GRANDE ESFORÇO 
RESISTÊNCIA A TRAÇÃO 70 MPA. 

1 AVALIADA PELO MÉTODO ASTM-D
638M MOTIVO 
RESISTÊNCIA 
MATERIAL, NÃO

L

GARANTIR A 
MECÂNICA DO j 
PERMITINDO SUA! 

QUEBRA EM CONDIÇÕES SEVERAS DE j 
USO IMPACTO IZOD 400 .DM.! 
AVALIADA PELO MÉTODO ASTM-D I 
256 MOTIVO ASSEGURAR A !
INTEGRIDADE DO PRODUTO EM 
SITUAÇÕES DE CHOQUE OU IMPACTO' 
DE QUALQUER NATUREZA. | 
ELAMABILIDADE CATEGORIA U / U I’ 
ABNT-NBR 7356 MOTIVO: ASSEGURAR A , 
CARACTERÍSTICAS DE AUTO ‘ 
EXTINGUlVEL DO PRODUTO, APÓS A ) 
REMOÇÃO DA CHAMA, EVTTANDO1 
PROPAGAÇÃO DO!
INCÊNDIO RESISTÊNCIA AO
VANDALISMO - NORMA BS 4875 - j  
BRJTSH STANDART STRFNGHI AND, 
STAflILITY OF FURNITURE - PART I j 
METHOD FOR DEIERMINATION OF 
STRENGHT CHAIRS AND STOOLS -1 
NÍVEL DESEMPENHO 5. GARANTIA' 
MÍNIMA DE 12 (DOZE) MESES 
CONTADOS A PARTIR DA DATA DE 
ENTREGA INSTALAÇÃO DOS
EQUIPAMENTOS, DEVIDAMENTE'
T ESTADO E COMPROVADO O PERFEITO í 
ESTADO DE FUNCIONAMENTO DOS! 
MESMOS CONTRA DEFEITOS DE I 
FABRICAÇÃO PRODUTO DEVE*
ATENDER ÁS EXIGÊNCIAS DA NORMA 
REGULAM ENT ADORA NR-
17 3(MOBII IÁRIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) PO MINISTÉRIO DO 
TRABALHO L DO EMPREGO ATRAVÉS 
DE APRESENTAÇÃO CERTIFICADO DA 
ABNT OU LAUDO DE CONFORMIDADE 
JUNTO A PROPOSTA DF PREÇOS 
ATESTANDO ENSAIOS DF.
ESTABILIDADE, RESISTÊNCIA E 
DURABI1 IDADE EMITIDOS POK i 
ÕRGÀOS, FUNDAÇÕES OU'
L ABORATÓRIOS PE CERTiFlCAÇÀO j

COMISSÃO PU IMANENTE DE PILEGÀO
Av. Prrsidralr Cáitri» Branco, iMIdO - Crntru • CEP: U.UO-OM 
Honjoate- CF: \ /
l ime: (HS) 3Tift, 14.V4 X
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PÚBLICOS OU PRIVADOS. CREDITADOS 
PELO FNMETRO DE ACORDO 
EXIGÊNCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NRI7 3 SOB 
PENA DE DESCLASSIFICAÇÃO * 1

O a T E W - C Ú IA E X

%

L

CADEIRA DIRETOR BASE GIRATÓRIA
COM REGULAGEM DE AI LURA. 
ENCOSTO RECLINA VE L. COM BRAÇOS i 
REGULÁVEIS EM 3 POSIÇÕES, j 
ESPALDAR MÉDIO. ASSENTO E 
ENCOSTO COM ESTRUTURA EM 
MADEIRA "  COMPENSADA
MULTILAMINADA PRENSADA DE 12 MM 
DE ESPESSURA; COM ESPUMA 
ANATÔMICA DE POLIURETANO 
FLEXÍVEL INJETADA COM DENSIDADE 
ESPESSURA MÉDIA PREDOMINANTE 
ENTRE 35 E 50 MM. REVESTIMENTO DO 
ENCOSTO EM TECIDO CREPE’ 100% 
POLI ÉSTER SEM COSTURAS DE COR 
AZUL, COM SALIÊNCIA PARA PERFEITO 
APOIO DA REGIÃO LOMBA; ASSENTO E 

j ENCOSTO COM BORDAS FRONTAIS E,
! LATERAIS ARREDONDADAS; CAPAS DE| 
PROTEÇÃO E ACABAMENTO DO 

I ASSENTO E ENCOSTO EM 
I POI IPROPILENO INJETADO EM ALTA 

1 I PRESSÃO NA COR PRE TA, 
DISPENSANDO A UTILIZAÇÃO DE

1PFRFIS DE PVC PARA ACABAMENTO 
DAS BORDAS; DIMENSÕES MÍNIMAS DE 
ENCOSTO (MM); ENTRE 450 B 500 DEC 
FXTENSÃO VERTICAL X ENTRE 430 F 500 * 
PE LARGURA, COM VARIAÇÃO DE 
5% AJUSTE DE AI TURA DO ENCOSTO: 
EM NO MÍNIMO 5 PONTOS, COM CURSO 
VERTICAL MÍNIMO DE AJUSTE DE 70 
MM. FAIXA DF INCI INAÇÃO MÍNIMA j 
DO ENCOSTO 25 GRAUS. DIMENSÕES 1 
DE AS5ENTO (MM) 46o E 500 DE 
PROFUNDIDADE. (DE SUPERFÍCIE) X 460 
fc 500 DE LARGURA COM VARIAÇÃO DE , 
*/- 5%.; PROFUNDIDADE ÚTIL ENTRE i 
3KO F 440 MM QUANDO O ENCOSTO | 
ESTÁ MAIS PROXIMO DA VERTICAL. 
AJUSTE DE ALT URA DO ASSENTO COM 
CURSO MÍNIMO VERTICAL DE 100 MM 
SENDO A ALTURA MÍNIMA NÃO 
MENOR DO QUE 4(K) MM. MAS NÃO 
MAIOR DO QUE. 420 MM F A ALTURA

%
COMISSÀO PERMANENTE DE PIIEOAO 
At . PrcfMk-atc CaMrlo Bu 
Horiioatr CE 
F o a rd « ) MM.l4.t4
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! MAX1MA NÃO MENOR 1)0 QUE 5<M> MM 
IMAS NÀO MAJOR DO QUE 550 MM; 
'REVESTIMENTO DO ASSENTO EM I 
TECIDO CREPE 100V. POLIÉSTER SEM' 
COSTURAS DE COR AZUL. INCLINAÇÃO 
LK) ASSENTO FIXA OU REGULÁVEL,! 

, POSSIBILITANDO POSICIONAMENTO 
1 ENTRE -2 E -7 GRAUS KM RELAÇÃO A | 
HORIZONTAL. ASSENTO E ENCOSTO' 
'INTERLIGADOS A TRAVES DE LAMINA) 
DE AÇO DE NO MÍNIMO 80MM DE I 
LARGURA REVESTIDA COM CAPA DE 

I POLIURETANO INJETADO NA COR i 
'PRETO POSSUIR MECANISMO
.OPERACIONAL DO TIPO CONTATO I 
1 PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO j 
j MÍNIMO. AJUSTE DE ALTURA DOÍ 
j ASSENTO. AJUST E DE ALTURA DO 
ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAÇÃO)

| DO ENCOSTO, DE MANEIRA,
1 INDEPENDENTE ENTRE SI i
! PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO 1 
I MÍNIMO. OFERTA DE FURAÇÂO MAIS . 
ESPAÇADA CONFORME PAPRÀO

(NACIONAL (160 X 200 MM),
I PLATAFORMAS COM FURAÇÂO 
UNIVERSAL SERÃO ACEITAS. PORÉM 

|.\AO SERÃO ACEITAS PLATAFORMAS) 
COM FURACÃO MENOS ESPAÇADAS I 
(APENAS 125 X 125 M). TAL j

| PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA | 
EM CHAPA DE AÇO CARBONO,

| ESTAMPADA COM ESPESSURA MÍNIMA 
IDE 2.65 MM E FUNDIDA AOS DEMAIS 
) ELEMENTOS ATRAVÉS DE SOLDA DOj 
'TIPO MIG'MAG OU ELETROFUSÂO ! 
SUPORTE _DO ENCOSTO DO 

, MECANISMO ARTICULADO COM MOI A 
! DE RETORNO AUTOMÁTICO QUE 
j PROPORCIONE O CONTATO 
| PERMANENTE QUANDO O MESMO 
ESTIVER DESTRAVADO. O MECANISMO 

I DEVE SER DO TIPO MONOBLOCO, OU 
'SEJA, A PORÇÃO DO ENCOSTO DEVE 
| ESTAR UNIDA PERMANEN TEMENTE E 
In ÀO DE MODO A DESACOPLÁ-1 A DO 
[ASSENTO O USUÁRIO DEVE SER CAPAZ 
I DE TRAVAR O ENCOSTO EM QUALQUER j 
(POSIÇÃO AO LONGO IX) CURSO)
I ANGULAR DE INCLINAÇÃO DE 2» 
(GRAUS (MÍNIMO) EXTENSOR DO |
I ENCOSTO Dü MECANISMO,
i EXECUTADO EM CHAPA DE AÇO 
I ESTAMPADA COM ESPESSURA MlNIMA 
I DE 3 MM TAL SUPORTE IX) F NCOS TO 
I DEVERA OBRIGATORIAMENTE SFR 
| PROVIDO DE CARENAGEM PLÀSTIC A

f

(. OMISSÃO PERMANENTE DF PRF.fiÁO
d .  P irú ln li Carteia U tw ii, ■* 1100 - í  ratrv . CHf: ti.lWUIM
liorúMKr- CF 
Paar: (*1> J1W.U.W
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I DE PROTEÇÃO E ACABAMENTO, 
, INJFTADA EM POLIPROPILENO PORÉM 1 
i NÃO SER CORRUGADA (SANFONADA), 
PARA PRESERVAR SEGURANÇA IX) I 

I USUÁRIO CONTRA ELEMENTOS OCOS., 
' CONFORME JÁ ESPECIFICADO SUPRA | 
j QUANDO DO DETALHAMENTO DO, 
1 ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO | 
i ELEMENTOS METÁLICOS DO 
MECANISMO CONSTRUÍDOS EM CHAPA

T 1

DE AÇO E OU EXPOSTOS DEVEM 
APRESENTAR TRATAMENTO DE | 

l SUPERFÍCIE POR MEIO DE PINTURA i 
| ELETROSTÁTICA A PÓ, COM 
! TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO P 
j POSTERIOR CURA E POLiMERIZACÁO 
' EM ESTUFA BASE GIRATÓRIA 
.CONFECCIONADA EM POLIAMiDA OU^ 
RESINA DE ENGENHARIA DEj 

I DESEMPENHO SIMILAR OU AINDA EM! 
'AÇO CARBONO TUBULAR DE SKÇÁO) 
RETANGULAR OU SFMI OBLONGA,

! CUJAS DIMENSÕES SÀG DE, NOl 
MÍNIMO. 20 X 35 X S.35 MM, NESTE 

I CASO, SENDO A BASE METALICA. i. 
DEVERÁ POSSUIR UMA CAPA ÚNICA'

I INJETADA EM POUPROPILENO QUE | 
RECOBRE TODOS OS BORDOS LATERAIS1 

IE PARTE SUPERIOR DA BASE j 
I INDEPENDENTE DO MATERIAL DE i 
CONSTRUÇÃO TAL BASE DEVERÁ f 

j POSSUIR RAIO DA PATA MÍNIMO DE 20 
MM. COM CINCO PONTOS DE APOIO NO 

| MÍNIMO. CASO SEJA INJETADA EM 
. POLIAMIDA, O CÓNICO CENTRAL PARAÍ 
'ALOJAMENTO-DO PISTÃO DEVIRÁ 
POSSUIR ~ REFORÇO METÁLICOj 
INSERTADO NA INJEÇÃO NA MATRIZ 

'OU, SENDO METÁtlCA, O CÔNICO 
I CENTRAL DE ALOJAMENTO DO PISTÃO 
I DEVERÁ SER REALIZADO EM DOIS 
. ANÉIS METÁLICOS CUJA PAREDE 
I DEVERA SER. DE NO. MÍNIMO 2.25 MM, j 
SENDO UM ANEL INFERIOR E OUTRO 

i POSTERIOR SENDO METÁLICA. O 
i TRATAMENTO DF SUPERFÍCIE DA BASE 
I DEVERÁ SER EM PINTURA 
I EI ETROSTÁTICA Á PÓ, DF COR PRE TA. 
PASSANDO PELOS PROCESSOS DE 
DESENGRAXE. ESTABILIZAÇÃO.,
IX ATA MENTO ANTI FERRUGINOSO F.f 

[POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA 
NO MÍNIMO. 200 GRAUS CEISIUS..I 

I CINCO RODÍZIOS DUPLO GIRO IX) MPO ,
•■w" ou  " i !M f d im e n s io n a is !

[CONFORME O PRECONIZADO PELOS. 
REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR I J

tl

COM1SSÀO PERMANENTE DE PREGÃO 
A*. PirndtMt Outrjo Bruico, ■* V10Ü - Ci 
Homontí CE 
Pune: (85) VU6.UU X ■ CEP: 62.HWI OM
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13%2-'06, COM EIXO VERTICAL DE. NÕT 
MÍNIMO, 10 MM, COM ANEL ELÁSTICO, 
METÁLICO PARA FIXAÇÃO DO RODÍZIO I 
A BASE SEM O USO DE BUCHA i 

j PLÁSTICA OU SOLDA; BRAÇOS •
‘ REGULÁVEIS COM CORPO EXECUTADO j 
(EM CHAPA DF AÇO DE ESPESSURA! 
MÍNIMA DE 4,75 MM. VINCO 

(ESTRUTURAL DF; REFORÇO MECÂNICO 
E LARGURA MÍNIMA DE 60 MM. DEVE I 

| APRESENTAR TRATAMENTO DE .
, SUPERFÍCIE POR MEIO DE PINTURA 1 
I ELETROSTÁTICA A PO. COM 
(TRATAMENTO A M ! FERRUGINOSO E ! 
(POSTERIOR CURA E POLIMhRIZAÇAOj 
j EM ESTUFA DOTADO DE CARFNAGEM f 
INJETADA EM POUPROPILENO PARA,

1 PROTEÇÃO E ACABAMENTO E BOTÃO I 
. LATERAL DE ACIONAMENTO PARA O, 
AJUSTE VERTICAL COM RETORNO I 
AUTOMÁTICO POR MOLA APOIO 

; SUPERIOR INJETADO EM
I POUPROPILENO DE ALTO
1DFSEMPENHO, PROPORCIONANDO 
ÓTIMO FATOR DE CONFORTO AO; 

'USUÁRIO. COM SFUS BORDOS f 
| ARREDONDADOS. ASPECTOS
DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADE I 

I DOS APOIA BRAÇOS I ARGURA DO { 
APOIA BRAÇO (MÍNIMA): 81) MM, 

j COMPRIMENTO DO APOIA BRAÇO i 
({MÍNIMO): 250 MM; DISTÂNCIA,
INTERNA ENTRE OS APOIA BRAÇOS 

I ENTRE 460 E 4<W MM; ALTURA DOS 
APOIA BRAÇOS KM RELAÇÃO AO - 

.ASSENTO: ENTRE 180 E 260 MM, SENDO*
10 CURSO MÍNIMO DE AJUSTE VERTICAL 
j DE 60 MM E, NO MÍNIMO, 5 fiSTÁGlOS' 
DF PARADA, OBS TODA ESTRUTURA 

I METALICA RECEBE TRATAMENTO DE 
DE5ENGRAXE, DECAPAGEM E 

I EOSFATIZAÇÂO ANTIFERRUGEM ,
1 PINTADA COM FINTA EPÓXFPÓNA COR 
| PRET A., COM 12 MESES (I ANO), NO 
1 MÍNIMO. DE GARANTIA CONTRA ( 
j VÍCIOS OU DEFEITOS DE FABRICAÇÃO 
I PRODUTO DEVE ATENDER AS i 
.EXIGÊNCIAS DA NORMA
1 REGULAMENT ADORA NR-1
j I7 3(MOBIUÁRI() PARA POSTOS DF 
' T RABALHO) DO MINISTÉRIO DO | 

TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS 
, DE APRESEN I AÇÃO CERTIFICADO DA 
! ABNT OU LAUDO DE CONFORMIDADE 
(JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS 
ATESTANDO ENSAIOS DE |

( ESTABILIDADE, RESJSTÉNCIA _  F

t OM1SSÀO Pm.MANR.NTE Dfc P U tiA O  
A*. Pm idn lr tw ld «  Branco, n' St00 ,O^tro < 
floruonlr- C l 
Tone. {«$> J t V* U M X CEP: A2.UW 0M
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[ d u r a b iiid a d e  EMITIDOS PORI j
! ÓRGÃOS, FUNDAÇÕES O t |
j LABORATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO i
PÚBLICOS OU PRIVADOS. CREDITADOS 1 |

! PELO INMETRO DE ACORDO j
! EXIGÊNCIAS DA NORMA. |
I REGULAMENTADORA NR-17 3 SOB j
I PENA P E DESCLASSIFICAÇÃO. __ I____________ _____
j CADEIRA SECRETÁRIA EXECUTIVA 1 
! BASE GIRATÓRIA, COM REGUI.AGHM I 
IDE ALTURA. ENCOSTO RECLINA VEL.1 !
I ASSENTO E ENCOSTO COM ESTRUTURA , ;
EM MADEIRA COMPENSADO!

I MULT1I..AMINADO ANATÓMICO DE ,
'ESPESSURA MINIMA DE 12 MM:
(ASSENTO E ENCONSTOS REVESTIDOS 
’ EM TIC1DO NA COR VERDE, COM 
SALIÊNCIA PARA PERFEITO APOIO DA !

1 REGIÃO LOMBAR, ASSENTO E ENCOSTO1 I
(COM BORDAS FRONTAIS E LATERAIS 1 ,
I ARREDONDADAS: CAPAS DE1
PROTEÇÃO E ACABAMENTO DO) t

I ASSENTO E ENCOSTO EM [ 1
POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA 

(PRESSÃO NA COR PRETA,. '
! DISPENSANDO A UTILIZAÇÃO DE [
PERFIS DE PVC PARA ACABAMENTO 

! DA5 BORDAS. ENCOSTO;
ESTRUTURADO F.M CHASSI PE 
POLIPROPILENO INJETADO COM( j

jALETAS DE REFORÇOS ESTRUI URAIS, i I
(ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXlVEL| ,.Nin j 
DE POLIURET ANO INJETADA j I 19

I MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA I I
.PREDOMINANTE ENIRE 35 E 5<5 MM El 
DOTADO DE CARENAGEM PARA '

FRISOK.AR
JOB

OPERACIONAL

KS
420.00

1

RS
7 980,00

CONTRA CAPA DO ENCOSTO INJETADA I 
EM POI IPROPIl ENO DIMENSÕES! 
MlNlMAS DE ENCOSTO (MM): 400
EXTENSÃO VERTICAL X 450 LARGURA E ! 
RAIO DE CURVATURA DO ENCOSTO NA | 
REGIÃO DO APOIO IOMBAR ENTRE 400 
E 500 MM COM VARIAÇÃO DE ♦/- 5%.,j 
AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO: Em ! 
NO MÍNIMO 5 PONIOS, COM CURSO 
VERTICAL MÍNIMO DE AJUSTI DF 70 
MM, EAIXA DE INCLINAÇÃO MÍNIMA 
DO ENCOSTO: 25 GRAUS; ASSENTO: 
ESTRUTURADO EM CHASSI DF 
POL1PROPILENO INJETADO,
ESTOFAMENTO FM ESPUMA FLEXÍVFL 
DE POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM MESMAS
CARACTERÍSTICAS FÍSICAS E DE 
DESEMPENHO ESPECIFICADAS PARA O 
ENCOSTO, DOTADO PE CARENAGEM 
DE CONTRA CAPA PARA O ASSENTO

COMISSÀO PERMANENTE DE PRECiAO 
A». PtnU nK  Caitrio Brtace, ■* 1100 - Ccmtro - CEP: 62-MHMI60 
Honionlr C f 
loot: (S5) 11)». MM
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jDE AÇO E OU EXPOSTOS DEVEM I 
APRESENTAR TRATAMENTO DE I 

| SUPERFÍCIE POR MEIO DE PINTORA 
I F.I ETROSTÁTICA À PÓ, COM! 
TRATAMENTO AN TI FERRUGINOSO E| 

) POSTERIOR CURA E POLIMPRIZAÇÀO , 
j EM ESTUFA BASE COM PATAS • 
| CONFECCIONADA EM AÇO T UBULAR ( 
'DE SEÇÃO RETANGULAR OU SEMI, 
f OBLONGA CUJAS DIMENSÕES DO 
(PERFIL TUBULAR SEJAM. NO MÍNIMO. I 
' DE 20 X 35 X 1.50 MM. SOLDADAS POR | 
I El ETROFUSÀO E COM REFORÇO EM ,
| METAL INERT GAS EM DOIS ANÉIS1 
/CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAMI 
' o  CÔNICO DE ALOJAMENTO DO|
1 PIST ÃO NÀO SERA ADMITIIX) O USO 
DE BUCHA PLÁSTICA OU SOLDA PARA ' 

(HXACÀO DO PINO DO RODJ7IQ. PARA j 
' FACILITAR EVENTUAIS
MANUTENÇÕES, O MESMO DEVERÁ SER » 
EIXO ATRAVÉS DE ANEL METÁLICO 

I TAL BASE DEVERÁ POSSUIR RAIO DA 
| PALA MÍNIMO DE 2*0 MM E PROJEÇÃO 
DA PATA MÁXIMA DF 350 MM. COM |

| CINCO PONTOS DE APOIO NO MÍNIMO, j 
| RODÍZIOS: DE DUPLO GIRO DO TrPO1 
l " W  OU "H” E DIMENSIONAIS 
CONFORME O PRECONIZADO PELOS 

i REQUISITOS APLICÁVEIS DA ABNT NBR 
I 1396206, COM EIXO VERTICAL DE, JMO 
MÍNIMO, 10 MM, COM ANEL ÉLÁSTICO.

* METÁL ICO PARA FIXAÇÃO DO RODÍZIO 
| A BASE SEM O USO DE BUCHA j 
PIASTTCA OU SOLDA, OBS: TODA j 

'ESTRUTURA METÁLICA RECEBE1 
(TRATAMENTO .D £ DESENGRAXE,
IDECAPAGEM E FOSFATIZAÇÂ0 
ANTTFERRUGEM PINTADA COM TINTA 

| FíPOXI-PÓ NA COR PRET A., COM 12 
i MFSES (l ANO), NO MÍNIMO, DE. 
GARANTIA CONTRA VÍCIOS OU I 

I DEFEITOS DE FABRICAÇÃO, PRODUTOJ 
(DEVE ATENDER AS EXIGÊNCIAS DA 
(NORMA REGULA MENT ADORA NR-'
! 17 3CMOBILIÁRIO PARA POSTOS DEÍ 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DOj 
T RABALHO E DO EMPREGO A TRAVÉS' 
DE APRESENTAÇÁO CERTIFICADO DAÍ 

j ABNT OU LAUDO ERGONÔMICO EMi 
I CONFORMIDADE COM REQUISITOS 
(APS ICÁVFIS DO SUBÍTEM 17 3 3 DA NR-I 
1 17, PORTARIA MTPS 3 751 DE IW  DO i 
| MINISTÉRIO DO TRABALHO E. 
[EMPREGO. EMITIDO POR ENGENHEIRO I 
'DF SEGURANÇA DO TRABALHO i 
LÇONFORMjE RESOIUÇÀO CONFEA 437,

/J>
/

{

COMISSÃO HERM AN IN I  t  DF PRÍOAO 
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DE 1W  COM RESPECTIVA ART EM 
QUAISQUER SITUAÇÕES
COM PROBATÓRIAS DE

' c o n f o r m id a d e  COM NR* 17
I SUPRACIT ADAS, O DOCUMENTO 
(DEVERÁ MOSTRAR IMAGENS QUE 
CORRELACIONEM O PRODUTO OU AO 

I MENOS A UNHA OU FAMÍLIA DO 
I PRODLTO COM O OBJETO OFERTADO 
j PA RA ESTE REFERIDO ITEM DE 
'ACORDO EXIGÊNCIAS DA NORMA 
I REGULAMENTADORA NR m .  SOB 
| PENA DE DESCLASSIFICAÇÃO 
LONGARINA DE 03 LUGARES. COM 

'ASSENTO t  ENCOSTO SEPARADOS; 
j POSSUIR ASSENTO MANUFATURADO 
j EM TERMOPLÁSTICO POIIPROPILENO 
i COPOLÍMERO INJETADO EM ALTA 
i PRESSÃO, DE EORMATO ANATÔMICO, 
i COM ORIFÍCIOS OBLONGOS DE 
i MEDIDAS APROXIMADAS DE 6 X 20 MM, j 
I NA COR VERDE. NO ESPAÇAMENTO'
| LONGITUDINAL ENTRE ES$E$| 
ORIFÍCIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE i 

(REBAIXOS. ASSENTO DEVERÁ TER AS1 
BORDAS FRONTAIS (ANTERIORES) | 

'CURVADAS PARA BAIXO. COM 
(DIMENSÕES MÍNIMAS DE 470MM DFJ 
1 LARGURA. 420MM DE PROFUNDIDADE |
I COM VARIAÇÃO DE ♦ /- 5%., ALTURA DO j 
, ASSE NTO ENTRE 420 A 450 MM;! POSSUIR 
1 ENCOSTO MANUFATURADO EM I 
TERMOPLÁSTICO POUPROP11 ENO, 
INJETADO EM AI TA PRESSÃO, DE 
FORMATO ANATÔMICO COM APOIOj 
LOMBAR COM ORIFÍCIOS OBLONGOS. 
DE MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 
M, NA COR VERDE, NO ESPAÇAMENTO 
LONGITUDINAL ENTRE ESSES 
ORIFÍCIOS DEVERÁ EXISTIR LM PAR DE 
REBAIXOS, COM DIMENSÕES MÍNIMAS 
DO ENCOSTO 470 MM LARGURA X 310 
MM EXTENSÃO VERTICAL TOTAL COM 
VARIAÇÃO DE + /- 5%. EXTENSÃO 
VERTICAL MÍNIMA NA REGIÃO DO 
CENTRAL DE 250 MM. A ESTRUTURA 
DE SUSTENTAÇÃO DO ASSENTO E 
ENC OSTO Ê ATRAVÉS DE CONJUNTO | 
METÁLICO DE LONGARINA FORMADO1 
POR DISPOSITIVOS EM " I " TIPO HASTE I 
TUBULAR PARA JUNÇÃO DE ASSENTO E j 
ENCOSTO MANUFATURADOS EM AÇO 
CARBONO TUBULAR PE SEÇÃO' 
OBLONGA COM MEDIDA MÍNIMA DE 16 | 
X 30 X 1.20 ASSENTOS E ENCOSTOSi 
DISPOSTOS SOBRE TUBO
LONGITUPINAI DE (^TENTAÇÃO,'

“ 4—

UNID
FRJSOKAR

LONGARINA
ISO

3 LUGARFS

Rí
480.00

RS
3 360.00

COMISSÃO PtR.MAVfcVTt P t  PEÍGAO 
A» CaMrto Br*»n> r  < 100 - C>Ktro - CkP: U.MO-OM
Hsiiniut CE 
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CONFECCIONADO EM AÇO CARBONO 
rCBULAR DE MEDIDAS MÍNIMAS DF 30 
X 5(1 X 1,5 MM BASES EM FORMATO T" 
INVERTIDO, SENDO NO MÍNIMO TRÊS. 
SAO ACOPLADAS AOS TUBOS 
1 ONGITUDINAIS POR MEIO DE CONE 
MORSE TAIS BASES SAO 
CONFECCIONADOS POR DISPOSITIVOS 
DE AÇO CARBONO TUBULAR (DE 
SEÇAO CILÍNDRICA PARA A HASTE 
VERTICAL, COM DIÂMETRO DE 5! MM E 
PAREDE DE 1.50 MM) E BASE KM AÇO  
CARBONO TUBULAR DE StÇAO 
QUADRADA. COM MEDIDA DE 25 X 25 X 
1.50 MM COM CAPA INJETADA EM 
POLIPROPILENO PARA ACABAMENTO E 
PROTEÇÃO. PROVIDA DE SAPATAS 
MANUFATURADAS FM
TERMOPLÁSTICO COPOlÍMEROj
INJETADO EM ALTA PRESSÃO TODOS; 
OS COMPONENTES METÁLICOS I 
RECEBEM BANHO DESENGRAXASTE.I 
ESTABILIZAÇÃO, FOSFa TíZAÇAO. 
PINTURA A PO. PELO PROCESSO DE 
DEPOSIÇÃO ELETROSTÁTICA F 
POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA À 250 
"C PRODUTO DEVE ATENDER ÁS 
EXIGÊNCIAS DA NORMA
KEGDLAMENTADORA NR-
17 IMOBILIÁRIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO} DO MINISTÉRIO DO 
TRABALHO E LX> EMPREGO ATRAVÉS 
DH APRESENTAÇÃO CERTIFICADO DA 
ABNT OU LAUDO DE CONFORMIDADE 
JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS EM 
CONFORMIDADE COM REQUISITOS 
APLICÁVEIS DO SUBJTEM 17.3J  DA NR-i 
17, PORTARIA MTPS 3 751 DE 1990 DO j 
MINISTÉRIO DO TRABALHO Eí 
EMPREGO, EMITIDO POR j
PROFISSIONAL ARROLADO EM 
CONSELHO DE CI ASSE, DEVIDAMENTE 
HABILITADO, CONFORME RESOLUÇÃO 
CONFEA 437 DE 1W9, DE ACORDO 
EXIGÊNCIAS DA NORMA
RLGULAMFN I ADORA NR 17 3 SOB
PENA DE DESCLASSIÍICAÇÀO ____

I CADEIRA SECRETÁRIA FIXA. ENCOSTO 
i COM ESTRUTURA DO CHASSI DE 
POLIPROPII ENO INJETADO COM 
ALETAS DE REFORÇOS ESTRUTURAIS, 
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO INJETADA 
MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA 
PREDOMINANTE ENTRE 35 F 50 MM. 
PROVIDO DE CARENAGEM PARA 

I CONTRA CAPA DO ENCOSTO INJETADA

UN1D 20
FR1SOKAR

JOB
LIXA

RS
260.00

£

I PERMANENTE, üfc PREGÃO 
At. Pmdtnir Cuicb liaaoi, ■* ttOO - Ctatrn 
Iloriiootf C l 
Fone: (85) UM. UM X

1
CEP: 6Z.8M-OM
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FM POLIPROPILENO, A JUNÇÃO DAS 
CARENAGENS DO ENCOSTO COM A DO 
SUPORTE DE JUNÇÃO DO ENCOSTO 
NÃO DEVE DEIXAR TAL SUPORTE 
APARENTE E/OU ACESSÍVEL AO 
USUÁRIO NA PORÇÃO POSTERIOR DO 
CONTRA ENCOSTO. DISPENSANDO O 
USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC E 
PARAFUSOS PARA ACABAMENTO E OU 
FIXAÇÃO DA CONTRA CAPA DE 
ENCOSTO FIXAÇÃO DOS ELEMENTOS 
AO CHASSI DE ENCOSTO ATRAVÉS DE
PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM

I

ROSCA MÉTRICA REVESTÍMENTO DO 
ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE NA 
COR VERDE, EM POLIÉSTER. 
DIMENSÕES MÍNIMAS DE ENCOSTO 
(MM): 400 EXTENSÃO VERTICAL X 450 
LARGURA COM VARIAÇÃO DF ♦ 5% X I
35 ESPESSURA MÍNIMA DA ESPUMA NA 
SALIÊNCIA PARA APOIO DA REGIÃO- 
LOMBAR. DIMENSÕES DE ASSENTO 

i (MM): 420 PROFUNDIDADE (DE j
! SUPERFÍCIE) X 460 LARGURA E RAIO DE 
! CURVATURA DO ENCOSTO NA REGIÃO 
DO APOIO LOMBAR ENTRE 400 E 500 1 
MM COM VARIAÇÃO DE +/- 5%, 
ÂNGULO DE ABERTURA ENTRE O 
ASSENTO E O ENCOSTO: ENTRE 90 B 1101 
GRAUS. ASSENTO COM ESTRUTURA EM j 

i CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO} 
| COM ALETAS DE REFORÇOS. 
ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO 
MULTI LAMINADO ANATÔMICO DE 
ESPESSURA MÍNIMA DE 12 MM, 
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXÍVEL 
DE POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM MESMAS
CARACTERÍSTICAS FÍSICAS E DE 
DESEMPENHO ESPECIFICADAS PARA O 
ENCOSTO. DOTADO DE CARENAGEM 
DE CONTRA CAPA PARA O ASSENTO 
INJETADA EM POLIPROPILENO QUE 
PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E 
BORDOS DISPENSANDO O USO DE 
PERFIL DE BORDOS DE PVC E 
PARAFUSOS PARA ACABAMENTO E OU 
FIXAÇÃO DA CONTRA CAPA DE
ENCOSTO FIXAÇÃO DOS ELEMENTOS 
AO CHASSI DE ENCOSTO ATRAVÉS DE 
PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM 
ROSCA MÉTRICA. REVESTIMFNTO DO 
ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE NA 
COR VERDE, EM POLIÉSTER 
DIMENSÕES E DO ASSENTO DE 
LARGURA (MÍNIMA) E PROFUNDIDADE 
_DF, SUPERFÍCIE (MÍNIMA) DE 460 MM.

I

COMISSÃO PERMANENTE DE PREGÃO 
At. Presidente Castelo Orsaco. a* 5100 -  Crntru • 
Horiínnte- CE 
Fone: (RS) )U i.l43 l

CEP: 62.KMMM0
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! PROFUNDIDADE ÚTIL I N I RE 420 E 470 I 
MM F. INCLINAÇÃO DO ASSENTO MXA 
EM  RE -3 E .7 GRAUS BASE FIXA COM 
CONTINUA EM FORMATO DE "C" OU 
EM “S", ONDE O ASSENTO FIXA FM 
SUSPENSÃO I PROPORCIONA 
BALANÇO FABRICADA EM TUBO DE 
AÇO CARBONO DE SEÇÃO CIRCULAR 
COM DIÂMETRO DE, NO MÍNIMO, 25,40 
MM I ESPESSURA Dfc PAREDE DE, NO 
MÍNIMO. 2.25 MM PLATAFORMA DE 
FIXAÇÃO DO ASSENTO FUNDIDA AOS 
TUBOS DA ESTRUTURA ATRAVÉS DO 
PROCESSO MIG MAC EXECUTADA EM 
CHAPA DE AÇO EST AMPADA COM i 

I ESPESSURA MÍNIMA DE 2,25 MM COM í 
OFERTA DE FURACÃO, NO MÍNIMO, i 
MAIS ESPAÇADA CONFORME PADRÃO' 
NACIONAL (160 X 200 MM) PARA 
ATRITO COM A SUPERFÍCIE DO PISO, A 
ESTRUTURA DE VE RÃ SEK PROVIDA DE. 
NO MÍNIMO, SAPATAS INJETADAS 
EM MATERIAL TERMOPLÁSTICO 
<POI IPROPILENO OU SIMILAR) OS 
ELEMENTOS METÁLICOS DA 
ESTRUTURA DEVEM APRESENTAR! 
TRATAMENTO DE SUPERFÍCIE POR; 
METO DE PINTURA ELETROSTÁTICA À 
PÓ. COM TRATAMENTO ANU i 
FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA Es 
POI.IMERIZAÇÀO EM ESTUFA; SUPORTE i 
DE JUNÇÃO DO ENCOSTO; EM AÇO 
FIXADO POR, NO MÍNIMO, DOIS 
PONTOS DIRETAMENTE NA
ESTRUTURA METÁLICA E NAO NO 
CHASSI DE ASSENTO, DE MODO A 
ELEVAR Á  SUA DURABILIDADE. 
SUPORTE DO ENCOSTO DURÁVEL DE 
MANEIRA TAL QUE PROPORCIONE À  
CADEIRA PERFORMANCE CONFORME 
PRECONIZADO PELOS ENSAIOS 
MECÂNICOS APLICÁVEIS DA ABNT NBK 
13VA2-TW PARA CADEIRA DE DIÁLOGO.} 
FIXAÇÃO AO CHASSI ESTRUTURAL DE' 
FNCQSTO POR, NO MÍNIMO, DOIS 
PONTOS E ATRAVÉS DE PARAFUSOS E 
ROSCAS MÉTRICAS COM TRAVA 
QUÍMICA. OS ELEMENTOS METÁLICOS 
D O  SUPORTE DF JUNÇÃO DO ENCOSTO 
DEVEM APRESENTAR TRATAMENTO DE 
SUPERFÍCIE POR MEIO DE PINTURA 
ELETROSTÁTICA A PÓ, COM 
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E 
POSTERIOR CURA E POLIMERIZAÇÃO 

I EM ESTUFA. BRAÇOS FIXOS 
POLIGONAIS FECHADOS. VAZADOS, 
FIXOS POR NO MÍNIMO 03 PARAFUSOS

" í

COM1SSÀO MKEMANÍ NT* Df. FU>(iAo 
A* P m iin it  I  AM elo Bnini, • ' 1100 - C n tn  ■ CEf: 
Honiour- CE 
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EM CADA BRACO. ESTRUTURADO EM 
ALMA DE AÇO E RECOBERTO POR 
INTEIRO, INCLUSIVE NA CHAPA DE 
TRANSIÇÃO F FIXAÇÃO AO ASSENTO, 
COM POLIURETANO INTEGRAL SKIN 
DE COR PRETA COM TEXTURA 
PRODUTO DF VE' ATENDER AS
EXIGÊNCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR
17.3(MOBILIARJO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
TRABALHO E 1)0 EMPREGO ATRAVÉS j 
DE APRESENTAÇÃO CERTIFICADO DA ! 
ABNT OU LAUDO ERGONÔMICO EM 
CONFORMIDADE COM REQUISITOS 
APLICÁVEIS DO SUBITEM 17.3.3 DA NR- 
17, PORTARIA MIPS 3.751 DE 1990 DO 
MINISTÉRIO DO TRABALHO E 
EMPREGO, EMITIDO POR ENGENHEIRO 
DE SEGURANÇA DO TRABALHO 
CONFORME RESOLUÇÃO CONFEA 437 
DE 1999 COM RFSPECTIVA ART EM' 
QUAISQUER SITUAÇÕES;
COMPROBATÔRIAS DF
CONFORMIDADE COM NR-17 
SUPRACITADAS, O DOCUMENTO 
DEVERÁ MOSTRAR IMAGENS QUE 
CORRELACIONEM O PRODUTO OU AO 
MENOS A UNHA OU FAMÍLIA IX) 
PRODUTO COM O OBJETO OÍERTADO 
PARA ESTE RI FERIDO-ITEM DE 
ACORDO EXIGÊNCIAS DA NORMA 
REGULAMENTADORA NR-17,3 SOB 
PENA DE DESCLASSIFICAÇÃO j  
CADEIRA FIXA, EMPILHA VEL, SEM 
BRAÇOS - COM ASSENTO COMPOSTA 
POR ASSENTO MANUFATURADO EM 
TERMOPLÁSTICO POLIPROPILLNO 
COPOLÍMERO INJETADO EM ALTA 
PRESSÃO NA COR VERDE, DE FORMATO 
ANATÓMICO, C O M "—. ORIFÍCIOS 
OBLONGOS DE MEDIDAS
APROXIMADAS DE 6 X 20 MM, NO 
ESPAÇAMENTO LONGITUDINAL ENTRF 
ESSES ORIFÍCIOS DEVERA EXISTIR UM 
PAR DE REBAIXOS. O REFERIDO 
ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS 
FRONTAIS (ANTERIORES) CURVADAS 
PARA BAIXO DIMENSÃO MÍNIMA DF 
470 MM LARGURA DA SUPERFÍC IE X 420 
MM PROFUNDIDADE DA SUPERFÍCIE 
COM VARIAÇ ÃO DF +/- 5% ALTURA DO 
ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM 
ENCOSTO MANUFATURADO EM 
TERMOPLÁSTICO POLIPROPIi I NO 
INJETADO EM ALTA PRESSÃO NA COR

L

■ - ~

UNID 69
FRISOKAR

ISO
FIXA

Rí
140,00

Rí
'660,00

VERDE, DE__FORMATO ANA IÔM1CO j > <

*
/
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COM APOIO LOMBAR, COM ORIFÍCIOS 
i OBLONGOS DL MEDIDA APROXIMADAS 
DE 5 X 22 MM, NO ESPAÇAMENTO 
LONGITUDINAL ENTRE ESSES 
ORIFÍCIOS DEVERÁ EXISTIR UM PAR DE 
REBAIXOS, O REFERIDO ASSENTO 
Dl VI KA TER AS BORDAS FRONTAIS 
(ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO 
DIMINSIONAI MÍNIMO DO ENCOSTO! 
470 MM I AKGURA X 310 MM EXTENSÃO 
VER MC At. TOTAL COM VARIAÇÃO DE 
+ P .  EXTENSÃO VERTICAI MÍNIMA

A*. PrtiürBlr Cuido lr«M v, ■* 5100 - Ç>*íro - CTPi fti.BMMM 
Horiiofltf Cl 
toacMff) » te .U M x
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APOIO DA REGIÃO LOM3AR DO 
USUARÍO, BEM COMO
CARACTERÍSTICA DE POUCA OU 
VENHCMA CONFORMAÇÃO NA BASE 
DO ASSENTO PARA GARANTIR 

, ALTERNÂNCIA POSTURAL. ALÉM DE, 
BORDA FRONJAL ARREDONDADA 
PARA NÁO PREJUDICAR A 
CIRCULAÇÃO SANGUÍNEA LX3S 
MEMBROS INFERIORES DO USUÁRIO, 
BEM COMO ENCOSTO PROVIDO DE 
CONFORMAÇÃO ANATÔMICA PARA 
APOIO DA REGIÃO LOMBAR DO 
USUÁRIO (EM CONSONÂNCIA COM 
DISPOSTO NO ITEM 17 3 3. ALÍNEAS B), 
O. E D) DA NORMA 
REGULAMENT ADORA N" I? DO 

< MINISTÉRIO DO TRABALHO E 
EMPREGO, REGULAMENTADA PELA [ 
POR PARIA N" 3 751, DE 1990) DEVE! 
ACOMPANHAR BRAÇO INTEGRADO À i 
ESTRUTURA METÁUCA LATERAL PORj 
MEIO DE PARAFUSOS, SENDO TAL] 
APOIO INJET AIX) FM POLIURETANO DO 
TIPO INTEGRAI , COM ALMA DF AÇO, 
DOTADO DE MECANISMO DE 
ESCAMOTEAMENTO IX) APOIO DE 
BRAÇO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, 
PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE I 
PRANCHETA DENTRO DA LATERAL 
POSSUIR PRANCHETA ESCAMO TF A VEL ! 
IM ITADO EM ALUMÍNIO COM 

! ACABAMENTO FM ^  PINTURA 
1 ELETROSTÁTICA Á PÓ NA COR PRETA; 
DEVERA POSSUIR ESTRUTURA 
COMPOSTO POR DOIS TUBOS DE AÇO 
CARBONO, DE SEÇÃO ELÍPTICA, 
MEDINDO, NO MÍNIMO. 20 X 45 X 1.90 
MM EM AÇO ABNT W08/J020, 
DISPOSTOS EM ÂNGULO, NO SENTIDO 
VERTICAL E APOIADOS EM CHAPA DE 
AÇO DE ESPESSURA MÍNIMA DE 3,00 

, MM, COM FURACÃO NA BASE 
HORIZONTAL EM 2 PONTOS PARA 
FIXAÇÃO AO PISO POSSUI AINDA 
DIVERSOS COMPONENTES METÁLICOS 
TAIS COMO EIXOS. BARRAS CHAPAS F 

j CHAPAS COMERCIAIS, DE DIVERSAS - 
‘ BITOLAS, PARA FIXAÇÃO DO |
! CONJUNTO DF. MECANISMOS, BEM 
COMO PARA FIXAÇÃO DOS APOIA 

I BRAÇOS L PARA EXECUTAR Al 
INTERLIGAÇÃO LONGITUDINAI ENTRE I 
OS TUBOS ELÍPTICOS TOIXÍS OS 
COMPONENTES FUNDIDOS POR METO 

I DO PROCESSO METAL INERT GAS,
I IVRE DF RESPINGOS OU DEFEITOS DF

COMISSÃO PERMANENT!! D l PREGÃO 
A». PmiAew* Caatclo Bouuo, «■ »1*0 - Ccstro • CEP: 42.1IMM 
Morwoate- CE 
toar: (M ) MM14H X
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EXIGENCJAS DA NORMA
REGULAMEN!ADORA NR-I7.3 SOB 
PENA PE DESCLASSIFICAÇÃO.
POLTRONA PRÓPRIA PARA AUDITÓRIO 
COM PRANCHETA ESCOMATEAVEL E 
ASSENTO AUTO REBATÍ VE ÍS ACIONADO 
POR MECANISMO DE EIXOS DE 
REBATIMENTO DO ASSENTO E 
ENC05T0 (SINCRONIZADO) QUE 
DEVEM ESTAR EMBUTIDOS NO 
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE 
ASSENTO E ENCOSTO, COMPOSTO POR 
ENGRENAGENS E MOLA DE TRAÇÃO. 
(NÀO SERÁ ACEÍTO SISTEMA DE 
REBATIMENTO POR MEIO DE 
ESTRU TURAS E TIRANTES METÁLICOS 
QUE FIQUEM EXPOSTOS ENTRE O 
ASSENTO E O ENCOSTO DURANTE O 
USO, POSSIBILITANDO ASSIM EFEITO 
DE APRISIONAMENTO DE MÁOS, 
DEDOS OU CABELOS DO USUÁRIO,) 
ASSENTO E ENCOSTO ESTRUTURADO 
EM MADEIRA COMPENSADA 
MULTILAM1NADA DE FORMATO 
ANATÔMICO, COM ESPESSURA MÍNIMA 
DE 14 MM E SUPORTES DE FIXAÇÃO AO 
MECANISMO, COMPOSTO POR 
COMPONENTES METÁLICOS, UNIDOS 
PELO SISTEMA DE SOLDA MIG, POSSUIR 
ACABAMENTO EM BLINDAGEM 
TERMOPLÁSTICA DE POLIPROPIl ENO 

i COPOLÍMERO INJETADO EM ALTA 
I PRESSÃO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ 
O ACABAMENTO E PROTEÇÃO 
INCLUSIVE DAS BORDAS, ALÉM DE 
CONTRA ENCOSTO E CONTRA 

.ASSENTO NO CASO DO CONTRA 
' ENCOSTO, OBSERVANDO A POLTRONA 
NA PORÇÃO TRASEIRA DO ENCOSTO, 
NÃO HA SUBDIVISÃO DA CON TRA CAPA 
PLÁSTICA E SUPORTE DO ENCOSTO, 
ESTETICAMENTE, O OBSERVADOR SÓ 
PERCEBE UMA CONTRA CAPA 
INJETADA HM POLÍPROPILENO QUE 
PERFAZ TODO O CONTRA ENCOSTO, EM 
PEÇA ÚNICA. NÀO É ADMITIDO O USO 
DE PERFIL DE BORDO EXTRUDADO EM 
PVC OU OUTRO MATERIAL EXTERNO Á 
BLINDAGEM PARA FIXAÇÃO DAS 
CAPAS, BEM COMO PARAFUSOS 
POSSUIR ESPUMAS FLEXÍVEIS DE 
POLIURETANO INJETADAS
(MOLDADAS) PARA ASSENTO E 
ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, 
NO MÍNIMO, 40 MM. POSSUI 
CONFORMAÇÕES TRANSVERSAIS E 
LONGITUDINAIS NO ENCOSTO PARA

6.
UMD FRISOKAR

AUDITÓRIO
PLUS

RS
100,00

RS
7 700,00

£

COMISSÃO PERMANENTE DE PREGÃO 
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Horiiontt- CE 
Fone: (HS)3336.1434

CEP: 62.880-060 &



PRKI Kl I LK \ 
MUNICIPAL ni. 
Ho u i /o m i :

j APOIO DA RFGÍÁO LOMBAR DO 
I USUÁRIO, HEM COMO
I CARACTERÍSTICA DE POUCA OU 
NENHUMA CONFORMAÇÃO NA BASF. 
IX) ASSENTO PARA GARANTIR 
ALTERNÂNCIA POSTURAL. ALÉM DE , 
BORDA FROM AL ARREDONDADA 
PARA NÃO PREJUDICAR A 
CIRCULAÇÃO SANGUÍNEA DOS 
MEMBROS INFERIORES DO USUÁRIO, 
BEM COMO ENCOSTO PROVIDO DE 
CONFORMAÇÃO ANATÔMICA PARA 
APOIO DA REGIÃO LOMBAR DO 

I USUÁRIO (EM CONSONÂNCIA COM 
'DISPOSTO NO ITEM 17 3 3, ALÍNEAS B), 
C). E D) DA NORMA 
REGULAMENTADORA N" 17 DO 
MINISTÉRIO DO TRABALHO E 
EMPREGO, REGULAMENTADA PELA 
PORTARIA N" 3 751, DE 1991» DEVE 
ACOMPANHAR BRAÇO INTEGRADO À 
ESTRUTURA MFTÁUCA LATERAL POR ' 
MEIO DE PARAFUSOS, SENDO TALÍ 

! APOIO INJE1AIX) E M POLIURETANO DO 
TIPO INTEGRAI . COM ALMA DE AÇO, 
DOTADO DE MECANISMO DE 

I ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE 
I BRAÇO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, 
PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE 
PRANCHETA DENTRO DA LATERAL. 
POSSLIR PRANCHETA FSCAMOTFAVEL 
IM ITADO EM ALUMÍNIO COM 
ACABAMENTO FM PINTURA 

1 ELETROSTÁTICA A PÓ NA COR PRETA; 
DEVERA POSSUIR ESTRUTURA 

i COMPOSTO POR DOIS TUBOS DE AÇO 
! CARBONO, DE SEÇÃO EÜPT1CA, 
MEDINDO, NO MÍNIMO. 20 X 45 X 1,90 
MM EM AÇO ABNT 1008/1020, 
DISPOSTOS EM ÂNGULO. NO SENTIDO 

: VERTICAL E APOIADOS EM CHAPA DE 
' AÇO DE ESPESSURA MÍNIMA DE 3,00 
MM, COM FURAÇÃO NA BASE 

'HORIZONTAL EM 2 PONTOS PARA ( 
FIXAÇÃO AO PISO POSSUI AINDA f 
DIVERSOS COMPONENTES METÁLICOSl 
TAIS COMO EIXOS. BARRAS CHATAS F 
CHAPAS COMERCIAIS, DE DIVERSAS: 
BI TOLAS, PARA FIXAÇÁU DO I 
CONJUNTO DE MECANISMOS, BEM 
COMO PARA FIXAÇÃO DOS APOIA 
BRAÇOS t  PARA EXECUTAR A 
INTERLIGAÇÃO LONGITUDINAL ENTRE 
OS TUBOS LLJPTICOS TOIXÍS OS 
COMPONENTES FUNDIDOS POR METO 

I DO PROCESSO ME TAL INERT GAS,
I IVRE PE RESPINGOS OU DEFEITOS DF.

COMISSÃO FKKMANENTK D l PUtCÃO 
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SOLDA I AIS COMPONENTES SÀOj 
TRATADOS COM RANHO I
PESENCRAXANTE. DFCAPAC.EM 0 
ACABAMENTO COM PINTURA IX) TIPO 
EPOXJ PO FECHAMENTO DAS 

(ESTRUTURAS METÁLICAS CENTRAIS E 
LATERAIS POR MEIO DE PAINÉIS 
INJETAIX3S EM POL1PROPIL ENO 
COPOL1MLRO, MATERIAL. 100% 
RECICLÁVEL, SENDO QUE, O 
FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES SE 

: DÁ POR MEIO DE PAINEL QUE SEGUE 
! DE BAIXO DO APOIO DE BRAÇO ATE A 
ESTRUTURA PRÓXIMA DO PISO, COM' 
620 MM DE ALTURA POR 2w> MM DE I 
LARGURA, NO MÍNIMO, AO PASSO QUE 

iOS PAINÉIS DE FECHAMENTO DAS 
I CENTRAIS PERHAZEM O FECHAMENTO 
DE BAIXO DO APOIA BRAÇO A l t  O; 
MECANISMO DE REBATIMENTO DE 

í ASSENTO I ENCOSTO, FICANDO 
ABERTA A PARTE INFERIOR DAS 
ESTRUTURAS CENTRAIS, j  PARa I 
MELHOR VENTILAÇÃO j  INTRAI 
FILEIRAS. O ASSENTO DEVERÁ POSSUIR 1 
LARGURA F PROFUNDIDADE DE 500!

| MM V. O ENCOSTO COM EXTENSÃO 
VERTICAL DE 750 MM E LARQURA NA 
REGIÃO DO APOIO LOMBAR DE 500 MM. 
DEVERA TER ALTURA DA BORDAi 
SUPERIOR IX) ENCOSTO EM RELAÇÀO! 
Á SUPERFÍCIE DO PISO DE 950 MM., 
MEDIDAS DEVERÃO ATENDER,
TOLERÂNCIA DE 5%. ESSA POLTRONA J 
DEVERÁ POSSUIR CERTIFICADO DE 
CONFORMIDADE DE PRODUTO 
EMITIDO POR OCP ACREDITADO PEIO 

llNMEIRO EVIDENCLANDO A 
CONFORMIDADE DO MÓVEL COM j 
TODOS OS REQUISITOS APLICÁVEIS DA j 
ABNT NBR 15878 II ACOMPANHADO PO
RESPECTIVO RELATÓRIO DE ENSAIO 

I EMITIDO POR LABORATÓRIO 
ACREDITADO PELO INMETRO QUE DEU 
ORIGEM AO PROCESSO DE 
CERTIFICAÇÃO. O MESMO DFVE 
ACOMPANHAR PROPOSTA DE PREÇO 
ELETRÔNICA

jSOFÀ DE 3 LUGARES PARA RLCfePÇÃÒ“ 
NA COR AZUL. ESTRUTURA EM 
MADEIRA BRANCA. ESPUMA PM 

, POI.IURETANO, ASSENTO COM ESPUMA 
ID 26, ENCOSTO COM ESPUMA D 13 E 
BRAÇOS COM ESPUMA D 20, PÉS EM 
ALUMÍNIO CROMADO. DIMENSÕES 
DIMFNSÔFS 03 LUGARES C 1.92 X L «2 X 

j A 90 CM, ____

UNin
VECTOR 
MONO 

3 LUGARES

RS
; 1 500,00

fè om issão  r iß jä i& ii
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POLTRONA PRESIDENTE GIRATÓRIA 
Al TA COM BRAÇO REGULÁVEL NA COR 
PRETO, POSSUIR ASSENTO E ENCOSTO 
COM ESTRUTURA DE MADEIRA 
MULTU AMINADA MOLDADA
ANATOMICAMENTE, COM APOIO 
LOMBAR A QUENTE COM ESPESSURA 
MÍNIMA DE 12MM DE ESPESSURA E 
ESPUMA INJETADA DE 50MM DE 
DENSIDADE REVESTIDO COM TECIIX) 
CREPE 100% POLIESTER. POSSUIR 
CONCHA COM AÇO MOLA DE ÍOOMM DE 
LARGURA E ESPESSURA DE 2 MM 
UNINDO ASSENTO E ENCOSTO, POSSUIR 
CAPA PROTETORA DO ESTOFADO 
INJETADA EM POUPROPILENO NA 
PARTE SUPERIOR E NA PARTE 
INFERIOR; POSSUIR MECANISMOS NO 
ASSENTO COM AJUSTE PNEUMÁTICO I 
DE ALTURA E INCLINAÇÃO, POSSUIR! 
MECANISMO DE AJUSTE DE i 
INCLINAÇÃO E ALTURA DO ENCOSTO] 
ATRAVÉS DE CURSO VERTICAL DE NO 
MÍNIMO 7UMM; POSSUIR BASE 
GIRATÓRIA COM MECANISMO RELAX E j 
TRAVA, REGULAGEM DE ALTURA El 
EIXO EXCÊNTRICO; ESTRUTURA COM 
BASE DO TIPO ARANHA EM AÇO 
ATRAVÉS DE CINCO HASTES CURVAS O 
QUE DÁ MAIOR BELEZA A BASE, 
POSSUIR MECANISMO QUE PERMITE A 
REGULAGEM DE ALTURA E 
RECL1NAÇÀO DO ASSENTO
ESTAMPADO EM CHAPA DE AÇO SAE 
1009/1010; POSSUIR CINCO ROLDANAS 
DUPLA EM NYLON INSTALADAS 
ATRAVÉS DF ENCAIXE DE BUCHAS NOS 
RODÍZIOS CONFECCIONADO EM AÇO E 
ACABAMENTO NA UNIÃO DAS PATAS Á 
LUVA CONFECCIONADA FM 
POLI PROPI LENO; LARGURA DO 
ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER NO 
MÍNIMO 480MM E PROFUNDIDADE DO 
ASSENTO DE 480MM, ENCOSTO COM 
LARGURA DE 450MM E ALTURA DE 480 
MM. NO MÍNIMO; PRODUTO DFVE 
ATENDER ÁS EXIGÊNCIAS DA NORMA 
REGULAMENTA DORA NR-
17.3(MOBlLlÁRiO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO 
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS 
DE APRESENTAÇÃO CERTIFICADO DA 
ABNT OU LAUDO DE CONFORMIDADE 
JUNTO A PROPOSTA DE PRFÇOS 
ATESTANDO ENSAIOS DE
ESTABILIDADE, RESISTÊNCIA E
DURABILIDADE EMITIDOS POR

UNI D FRJSOKAR 
SIMPLE ALTA

R$ I 
990,00 ; 4

RS
950.00

0 COMISSÃO p e r m a n e n t e  de p r e g ã o  
A*. Preitoitr CjuicIü Brutto, »"  $100 - Cent» • CEP: 62.&WI-060 
Horuontc CE 
Four: (BS) 3336,14)4
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' ÓRGÃOS, FUNDAÇÕES OU | 
LABORATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO. 
PÚBLICOS OU PRIVADOS, CREDITADOS 1

!

I
PELO INMKTRO DE ACORDO1, 
EXIGÊNCIAS DA NORMA 1i I
RFGU! AMENTADORA NR-17 3. SOU1
PENA I?E PESCLASSÍFICAÇÀO__________ j
CADEIRAS LONGARINAS DE ÕT 

| LUGARES COM BRAÇO 2 CADEIRAS 
LONGARINAS DE 03 LUGARES COM 

i BRAÇO LONGA RI NA COM 03 LUGARES, 
COM BRAÇO, PÉS EM ALUMÍNIO,

' SFNDO A CONCHA FABRICADA EM 
I PLÁSTICO REFORÇADO COM FIBRA DE 
'VIDRO, PELO PROCESSO SM C, (SHEET 
| MOLDING COMPOUND). COMPOSTO DE 
RESINA POLI ÉSTER. FIBRA DE VIDRO E 
CARGAS MINERAIS, PRENSADAS A 
QUENTE EM MOLDES METÁLICOS 

i AQUECIDOS COM OS SEGUINTES 
[DIMENSIONAIS: LARGURA 459 MM: 
'COMPRIMENTO: 513 MM; ALTURA: 393.
| ACOPLADA EM ESTRUTU RA METÁLICA, 
lEM AÇO CARBONO 1010 /1020, SEÇÃO 
'RETANGULAR 30 X 50X 2 MM
TRATADAS CONTRA CORROSÁO E 

I PINTADAS COM TINTA EPÓXI,
| SOLDADA PELO PROCESSO MIG COM 
I DUPLO SUPORTE HM AÇO 1020 DE V X  
, PARA FIXAÇÀO DA CADEIRA EM 
j SMC AS CADEIRAS POSSUEM UMA ABA 
LATERAL EM TODO O SEU CONTORNO, 
REFORÇADA NAS EXTREMIDADES 
PELO AUMENTO DA ESPESSURA, 
CARACIERÍSTICAS TÉCNICAS I
MÍNIMAS- DUREZA 56 BARCOL, | 
AVALIADA PELO MÉTODO ASTM-D

12583 MOTIVO: 
I OCORRÊNCIA 
1 PERFURAÇÕES,
I INTEGRIDADE 
SITUAÇÕES DE 

1 OBJETOS 
I RESISTÊNCIA Á

DIFICULTAR A 
DF RÍSCOS E 

MANTENDO A 
DO PRODUTO EM 
USO INDEVIDO DE 

CONTUNDENTES. 
FLEXÁO 170 MPA,

'AVALIADA PELO MÉTODO ASTM-D-790. 
[MOTIVO: GARANTIR A ESTABILIDADE 
' DO PRODUTO. PERMITINDO QUE SUA 
I FORMA SEJA MANTIDA MESMO SOB A 
'AÇÃO DE GRANDE ESFORÇO 
I RESISTÊNCIA A TRAÇÃO 70 MPA,
I AVALIADA PELO MÉTODO ASTM-D 
1638M. MOTIVO: GARANTIR Al
| RESISTÊNCIA MECÂNICA DO 
MATERIAL, NÁO PERMITINDO SUA I 

j QUEBRA EM CONDIÇÕES SEVERAS DE 
'USO IMPACTO IZOD 460 J/M.l 
I AVALIADA PELO MÉTODO ASTM-D-256 ,

UNID

~  VECTOR 
LONGARJNA 
- 3 LUGARES 
_ CONCHA

RS
1.500,00

RS
7.500,00

&

COMISSÃO PERMANENTE DE PREGÃO 
A * . Proidcatr Ctstrlo Braaio. »" SIDO- Crntiu - CEP: AZ.88U-060 
Huruonle - CE 
Eudt: <**> MM. MM
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MOTIVO ASSEGURAR A INTEGRIDADE * 
DO PRODUTO EM SITUAÇÕES DE i 
CHOQUE OU IMPACTO DE QUALQUER1 
NATUREZA Fl AMABILIDADE I

j CATEGORIA II III ABNT-NBR-7356.1 
' MOTIVO: ASSEGURAR A j
j CARACTERÍSTICAS DE AU I O
lEXITNGUiVEE DO PRODUTO, APÓS A 1 
REMOÇÃO DA CHAMA, EVITANDO 

i PROPAGAÇÃO DO INCÊNDIO j 
RESISTÊNCIA AO VANDALISMO -I 

'NORMA BS 4875 - BRUSH STAN D ART I 
(STRENGHT AND STABILITY OF1
'FURNITURF - PART I METHOD FOR I 
I DETERMINATION OF STRENGHT 
CHAIRS AND STOOl S -  NIVEL 

I DESEMPENHO 5 GARANTIA MINIMA 
DE 12 (DOZE) MESES CONTADOS A 

'PARTIR DA DATA DE >
ENTREGA INSIAEAÇAO DOS j

I EQI IP AME NTOS, DE VIDA ME NTE |
I TESTADO E COMPROVADO O PERFEITO 
i ESTADO DE FUNCIONAMENTO DOSj 
MESMOS, CONTRA DEFEITOS DE1
I FABRICAÇÃO PRODUTO DEVE I-- 
I ATENDER AS EXIGÊNCIAS DA NORMA ‘
J REGULAMENT ADORA NR-1
I l7.3(MOBILIÁRiO PARA POSTOS DR 
TRABALHO) DC) MINISTÉRIO DO I

' T RABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS 
IDE APRESENTAÇÃO CERTIFICADO DA 
1 ABNT OU LAUDO DE CONFORMIDADE I 
IUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS,
a t e s t a n d o ENSAIOS DEl
ESTABILIDADE, RESISTÉNCLA- t i

| DURABILIDADE EMITIDOS por  :
ÓRGÃOS, FUNDAÇÕES ou

I LABORATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO 
I PÚBLICOS OU PRIVADOS, CREDITADOS 
PELO INMETRO DE ACORDO 

I EXIGÊNCIAS DA NORMA I
l REGULAMENTADORA NR-17.3. SOB1
1 PENA DE DESULASSIITCAÇAO________ |
__________ _______VALOR TOTÃL DO LOTE

T òte 20 -  am placoncorrênoa '
r— y  ai^^crsigiggiaia»1 . ............*f • -í  ̂ --—.
f- Item Espocificiçfto ^

,i8E«a

-  -  -

; CONJUNTO COLETIVO PRÉ-. I 
ESCOLAR COM 1 MESA F 4! i 1 !

1

CADEIRAS,
I FSPECIFICAÇÕES MÍNIMAS A MESA 
DEVE TER BASE FORMADA POR1 

I ESTRUTURA ATRAVÉS DE UM i 
i QUADRO FABRICADO EM TUBO DE 1

U NI D 343 PLAXMHTAL
EDUCACIONAL

^  "l

RS
820,00

RI
281 260.00

__  ... .J

Dt. PR K j A o
P>rtJ4aH*<».MÍo Drancti, «* «HM - Cea

X
c
A»
ilorúuate-CE 
Fone: (SI) JIlé.UM

Ccairo - CEP: 62.W«M)*n



P rkfeitlíra
M l  MC ÍPAL l»E
H o r i z o n t e

I AÇO lül0/1020 DE SÈÇÃÕ 20X40MM j 
I COM NO MÍNIMO 1,2MM DEI 
[PAREDE COMPOSTO POR 3 
TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS COM I 

I LTM ÚNICO PONTO DF. SOLDA j 
'UNINDO AS EXTREMIDADES DO I 
| MESMO TUBO. NOS QUATRO) 
CANTOS DO QUADRO. NA PARTE' 

I INFERIOR DO MESMO DEVE j 
.EXISTIR UM CONE FM AÇO1 
11010/1020 ONDE SERÃO MONTADOS I 
I OS PÉS DA MESA ESSE CONE DEVE 1 
'SER FABRICADO EM TUBO 0  2" I 
| COM 2.25MM DE PAREDE fe 
'RECEBER INTERNAM ENTE UMA I 
[BUCHA PLÁSTICA TAMBÉM' 
' c ô n ic a  E EXPANSÍVEL QUE 
| REALIZARÁ A FIXAÇÃO DAS 
PERNAS SEM O USO DE 

I PARAFUSOS. OS PÉS DEVEM SER.! 
FABRICADAS EM TUBO DF AÇO 
1010/1020 0 1.1/2”X 0.9MM DE
PAREDE. NA EXTREMIDADE 
INFERIOR DE CADA PÉ DEVE 

| EXISTIR DE UMA SAPATA COM 
,'r EGULAGEM DF ALTURA PARA 
I NIVELAMENTO DA MESA;
| FABRICADA EM POLIPROPILENO 
TODAS AS PEÇAS METÁLICAS QUE i 

[COMPÕE A MESA DEVEM RECEBER 
'TRATAMENTO ANTICORROS1VO b ( 
[PINTURA EM TINTA EPOXI. 0| 
'TAMPO DA MESA DEVE SER EM< 
PLÁSTICO' INJETADO DE ALTO 

■ IMPACTO NA COR LARANJA. QUE 
I SE FIXAM À ESTRUTURA POR MEIO 
I DE ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES 
NAS LATERAIS DA MESA (2 DE 

I CADA LADO), 3 ENCAIXES 
CENTRAIS E 4 PARAFUSOS. A MESA 
DEVE MEDIR 640X840MM E TF.R | 
600MM DE ALTURA'I APROXIMADAMENTE. DEVERÃO 
COMPOR O CONJUNTO 04 
(QUATRO) CADEIRAS DEVEM j 
POSSUIR ESTRUTURA METÁLICA1 
REFORÇADA E ASSENTO. ENCOSTO, I 
PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES I 
EM PLÁSTICO INJETADO. A 
ESTRUTURA DAS CADEIRAS DF.VE |

, SER FABRICADA Á PARTIR DE 
I TUBOS OBLONGOS DE SECÇÃO |
I REDONDA COM 0  19,00 MM E 1,5 
1 MM DF ESPESSURA DE PAREDE |
| DOBRADOS E SOLDADOS. AS 
' EXTREMIDADFS DAS PERNAS DA I 
| CADEIRA ___ DEVEM RECEBER ^

COMISSCO PERMANENTE DE PJtEGÀO 
Av. PmMcslt Latido Branco, n* 5100 -  
Horiaonic CE 
Fiine: (M) 33M.I4.M

Ĉ m̂ o •CEP: 62.0MM)«U

f
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SAPATAS PLASTICAS Dfi 
ACABAMENTO PADRÃO FDE I 
TODAS AS PEÇAS METÁLICAS QUE I 
COMPÒE A CADEIRA DEVEM, 
RECEBER TRATAMENTO I
ANTICORROSIVO POR CONJUNTO, 
DE BANHOS QUÍMICOS, LIGADOS 
POR SOLDA MIG E PINTURA EM 
UNTA EPÒXI NA COR BRANCA. Ol 
ASSENTO DEVE SER1
CONFECCIONADO EM I
POLIPROPI LENO COPOl.lMERO1 
INJETADO E MOLDADO I
ANATOMICAMENTE COM I
ACABAMENTO TEXTURIZADOlCOMÍ
DIMENSÕES DE 400 MM d e !
LARGURA, 300 MM DE 1
PROFUNDIDADE 4 MM DF]
ESPESSURA DE PAREDE COMI
CANTOS ARREDONDADOS,.
MONTADOS A ESTRUTURA POR
MEIO DE UM ENCAIXE EM IODO O 

, TUBO DA BASE DA FRENTE DA 
I CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES 
1 REFORÇADAS COM ALETAS^DE 
i 2MM DE ESPESSURA, QUE 
I ACOMODAM PARAFUSOS AUTO 
ATAR RAX ANTES PARA PLÁSTICO! 

I DF. DIÂMETRO 5X25 MM FENDA 
I PHILLIPS DEVE SER PROVIDO, N A 1 
PAR LE FRONTAL QUE FICA EM j 

I CON TATO COM AS PERNAS DO 
USUÁRIO, DE BORDA

1 ARREDONDADA COM RAIO A FIM 
1 DE NÂO OBSTRUIR A CIRCULAÇÃO 
SANGUÍNEA. A ALTURA DO 

1 ASSENTO ATÉ O CHÃO DEVE SER 
| DE 350 MM APROXIMADAMENTE. O 
ENCOSTO DEVE SER INTEIRIÇO, 
SEM NENHUM TIFO DE 

1 VENTILAÇÃO OU ABERTURA,'
I FABRICADO EM POLIPROPILENO i 
! COPOLÍMERO INJETADO e !
I MOLDADO ANATOMICAMENTE 
I COM ACABAMENTO
TEXTüRIZADO. SUAS DIMENSÕES 

I APROXIMADAS DEVEM SER DE 370 
MM DE LARGURA POR 200 MM DE 
ALTURA, COM ESPESSURA DE I 
PAREDE MEDIA DF. 3.5 MM. A PEÇA 1

j_______I CADEIR.

DEVE POSSUIR 
ARREDONDADOS E 
ESTRUTURA POR 
ENCAIXES DE SUAS 
POSTERIORES AOS 
ESTRUTURA 
CADEIRA E

CANTOS 
UNIR-SE À 
MEIO DE 
CAVIDADES 
TUBOS DA 

METÁLICA DA 
SER TRAVADA POR

COMISSÀO PERMANENTE DE PILEGÀO 
Av. Froidenlr Cultlo Bnnto, a“ 1100 - Centro - CEP'. 62.8H0-060 
lioriionle- CE 
l one: (85) 3VVU414
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DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS!
EM POUPROPILENO CQPOLÍMERO.
NA MESMA COR DO ENCOSTO, 
DISPENSANDO A PRESENÇA DE 
REBTIES OU PARAEUSOS AS 
CADEIRAS DEVERÃO SER NAS 
CORES VERDE. VERMELHO, A?UI E
AMARELO___  __  _________________

' CONJUNTO INFANTIL, COMPOSTO 
POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 ,
MESA CENTRAL. !
MESA ESCOLAR ÍNFANIIL 
FORMADA POR UM CORPO 
ESTRLTURANIE DESMOTAVEL. UM 
PORTA-LIVROS E UM TAMPO 

I SUBSTANCIALMENTE 
ITRAPEZOIDAI TODO CORPO DA 
MESA É MOÍ DADO NO PROCESSO 
DE INJEÇÃO COM TERMOPLÁSTICO 
DENOMINADO COPOLÍMEKO DE 
POLI PROPI LENO EM UMA PEÇA 
ÚNICA, SENDO COMPOSTO DL UM,
PÉ DIANTEIRO LARGO E DE, 

ISECÇÁO TRANSVERSAL EM " U ",
! VOI TA DO PARA DENTRO, DOIS PÉS 
TRASEIROS TAMBÉM EM “ U ",

I VOLTADOS PARA FRENTE E 
| SUAVEMENTF ARQUEADOS,
TRAVESSAS SUPERIORES P 
TRAVESSAS INFERIORES DE 
LIGAÇÀO DOS PÉS DIANTEIROS!
NOS PÉS TRASEIROS O TAMPO | 
APRESENTA UMA FORMA UNID 19*

I SUBSTANCIALMENTE 
TRAPEZOIDAL E MOLDADO PELO 

I PROCESSO DE INJEÇÃO EM 
MATERIAL ABS, PORÉM COM BASE 

j MENOR ARREDONDADA E 
CHANFROS NAS EXTREMIDADES 
DAS BASES MAIORES. UM SULCO 
TRANSVERSAL, POSICIONADO 

| JUNTO A BASE MENOR DO TAMPO, 
SE DESTINA A PORTA -  OBJETOS O 
PORTA LIVRO APRESENTA At
FORMA DE UMA PLACA 
TRIANGULAR E MOLDADO PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO COM 
MATERIAL DENOMINADO
COPOLÍMEKO DE PQLIPROPI1 ENO, j 
COM VÉ.RTICF FKONTAI 1 
ARREDONDADO. SENDO
ENCAIXADA EM IRILHOS,
SITUADOS NAS SUPERFÍCIES |

, INTERNAS DAS TRAVESSAS i 
SUPERIORES I>0 CORPO E SENDO ' 
FIXADA POR MEIO DE PINOS 
SALIENTES QUE SE PROJE TAM DA ;

i

1 PLAXMETAL RS
, ELOTOY 3.410,00

COMISSÃO PER M A>¥NTE DE PREGÃO 
A*. F m rfn t« CtMrti) Hna*o. •* it*0 - C n ln  • CEP; W.MO-900 
Mumontr CF.
Pune: <tW) »36 . UM X

R$
668 360,00
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PLACA l PENETRAM EM ORIFÍCIOS 
IMS IKAVFSSAS SUPERIORES. A| 
MESA DEVERÁ PERMITIR O SEU 
EMPREGO TAMBÉM COMO 1 

BRINQUEDO INFANTIL. CADEIRA | 
INEANIII l  FORMADA COM 
ASSENTO, ENCOSTO E ESTRUTURAI 
COM A SEGUINTE DESCRICAOI 
TÉCNICA ASSENTO, (
CONFECCIONADO EM |
POLIPROPILENO COPOLlMERO 
INJETADO E MOLDADO!

COM
COM

DE
DE
DE

330 MM 
320 MM 
04 MM

CANTOS 
MONTADO À 
MEIO DF 04 

CAVIDADES

ANATOMICAMENTE 
ACABAMENTO POLIDO. 
DIMENSÕES DE 
LARGURA POR 
PROFUNDIDADE.
ESPESSURA,
ARREDONDADOS,
ESTRUTURA POR 
(QUATRO)
REFORÇADAS COM ALFI AS DE NO 
MÍNIMO 02 MM DE ESPESSURA, QUE j 
ACOMODAM PARAFUSOS AUTOS | 
ATARRAXANTES PARA PLÁSTICO 
El. DF DIÂMETRO 5X30 MM DE 
FENDA PHILLIPS. ALTURA EM 
RELAÇÃO AO PISO 350 MM 
ENCOSTO É INTEIRIÇO, SEM 
NENHUM 1IPO DE VENTH AÇÃO OU 
ABERTURA. FABRICADO EM 
POLIPROPIM.NO COPOLlMERO 
INJETADO E MOLDADO 
ANATOMICAMENTE COM

I ACABAMENTO POL IDO, COM 
DIMENSÕES DE 330 MM DE 

I LARGURA POR 185 MM DE ALTURA, 
COM ESPESSURA MÉDIA DE 3,5 MM, 

i CANTOS ARREDONDADOS,
I UNINDO A ESTRUTURA POR MEIO
DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES I 
POSTERIORES NOS TUBOS DA 

’ ESTRUTURA TRAVADA POR DOIS j 
PINOS RETRATEIS INJETADOS EM j 

i POLIPROPILENO COPO! ÍMERO, NA j 
MESMA COR DO ENCOSTO, 
DISPENSANDO A PRESENÇA DF 

| KEBITPS OU DE PARAFUSOS 
ESTRUTURA, FABRICADA FM! 

j TUBOS DF AÇO INDUSTRIAL COM 
I PÉS F TRAVESSAS EM TUBO DF 
SECAO CIRCULAR COM DIÂMETRO 
DE IV.05 MM COM ESPESSURA DE
1.06 MM. BASE DO ENCOSTO 
FABRICADOS EM TUBO DE SEÇÃO , 
QUADRADA 20X20 MM COM 

| ESPESSURA DF 1,2 MM, PEÇAS DEL

, r

í
COMISSÃO PERMANENTE DF PREGÃO 
Av. 1’m iln lc  Culrlu Hiiutcn, n“ J100- Cffitru - CEP: Ai.XIMVQM 
Horinntt- CF 
Fast: (85) I4J4 X
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IUBOS DE AÇO INDUSTRIAL SÃO. 
UNIDAS ENTRE SI POR MEIO DE !
SOLDA MIC» E IRA7ADAS POR 
CONJUNTO DE BANHOS QUÍMICOS,,
COM PINTURA FPOXI (PÓ). QUE' 
POSSIBILITA PROTEÇÃO CONTRA 

| OXIDAÇÃO E MAIOR VIDA ÚTIL Áj 
ESTRUTURA, COM PONTEIRAS1 

| PLÁSTICAS DE POLIPROPILENO 
I NOS PÉS E NAS EXTREMIDADES 
I DAS TRAVESSAS COM
(ACABAMENTO PADRÃO IDE, SÃO i 
! PONTEIRAS COM ABA PARa | 
PROTEÇÃO DAS ESTRUTURAS 
QUANDO AS MESMAS SÃO 
EMPILHADAS PARA TRANSPORTE.
DEVEM ACOMPANHAR MESA 
CENTRAL ShX TAVADA
CONSTITUÍDA DE DUAS PEÇAS 
PLÁSTICAS E UM TUBO CENTRAL 
AS PEÇAS PLÁSTICAS SÂO 
CONFECCIONADAS EM
POUPROPILENO COPOLIMERO 
INJETADO COM ACABAMENTO 
SUPERFICIAL LISO SEM BRILHO.
COM ESPESSURA MÍNIMA DE 3MM.
AS PEÇAS. VISTAS
SUPERIORMENTE. APRESENTAM 
FORMATO SEXIAVADO PARA 
L’NIÂO DE 06 MESAS, QUE FORMAM 
UM CÍRCULO POSSUINDO 07 
DIVISÓRIAS SEIS REFERENTES AS'
FACES EXTERNAS E UMA ! 

i CENTRAL. NA PARTE INFERIOR A l 
PEÇA APRESENTA UM RESSALTO 
DE 40MM PARA ENCAIXE DO TUBO 
CENTRAL ESTRUTURA CENTRAL 
FABRICADA EM TUBO Dfi AÇO 
INDUSTRIAI COM DIÂMETRO DE 
38,1 MM COM ESPESSURA DE tQJMM 
AS PEÇAS PLÁSTICAS SÀO 
ENCAIXADAS NO TUBO, UMA EM 
CADA EXTREMIDADE, ALTURA EM 
RELAÇÃO AO PISO 590 MM. 
CONJUNTO COM MESAS INFANTIL,
F CADEIRAS INFANTIL NAS CORES: | 
AMARELO. VERMEI HO. AZUL, 
LARANJA, VERDE E ROXO. MESA I 
CENTRAL C OR CINZA, ESTRUTURA j 
DA MESA CENTRAL E DAS 
CADEIRAS NA COK BRANCA 
CERTIFICADO PELO INMETRO 
JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS. A 

; NÃO APRESENTAÇÃO i /
) ACARRETARÁ DESCLASSIFICAÇÃO j ___  _
‘ c a d e ir a  a c a d ê m ic a  êm  r e s in a  j .. .
TERMOPLÁSTICA • __ COM |

' s

i
« j

y

4 986
PI AXMLIAL 
CONJUNTO E

RS
348,00

COMISSÃO PERMANENT* U« PREGÃO 
Av. Prrtidenlr Oslrln  H iuro. a* *100 -  Outro ■ CEP: 62.HMJ-0M 
Homoatr- CP 
Fmr: (M) ÎJU  ICM

L'ratro

X
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I p r a n c h e t a  HM RESINA I 
TERMOPLÁSTICA DE ALTO 
IMPACTO COM LATERAL FIXA 
ACOPLADA A ESTRUTURA.

I COMPOSTO POR ESTRUTURA 
I METÁLICA REFORÇADA E PÉS, 
í ASSENTO, ENCOSTO, PORTA- 
LIVROS E PRANCHETA PLÁSTICOS. 
PRANCHETA: INJETADA EM RESINA 

' TERMOPLÁSTICA ABS DE ALTO 
| IMPACTO VIRGEM COM AS i 
, SEGUINTES DIMENSÕES 620 MM DE ! 
COMPRIMENTO POR 316 MM DE 
LARGURA E ESPESSURA MÍNIMA1 
DE PAREDE DE 3 MM. A MESMA 
POSSUI PORTA CANETAS DE 290 MM 
X 24 MM E É FIXADA AO SUPORTE 
ESTRUTURAL POR MEIO DE 
CONTRA TAMPO INJETADO EM 
POLIPROPILENO DOTADO DE 5 
ENCAIXES SEM EMENDAS. RUGAS. ‘ 
DOBRADOS PELO PROCESSO DE' 
CONFORMAÇÃO MECÂNICA POR 
DOBRAMENTO. POS1CINADOS SOBA 
PRANCHETA, LIGADOS A 
ESTRUTURA DA CADEIRA E SEM 
MÃO FRANCESA DEIXANDO LIVRE 
O ESPAÇO DAS PERNAS; DO 
USUÁRIO. A ALTURA DA 
PRANCHETA AO CHÁO NA REGIÃO 
DE APOIO DO COTOVELO É DE 685 
MM E A MESMA POSSUI UMA 
INCLINAÇÃO DE KT COM O PLANO 
HORIZONTAL AFIM DE

I PROPORCIONAR MAIORI CONFORTO ERGONÔMICO AQ 
USUÁRIO ASSENTO FABRICADO 
EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO 
INJETADO, MOLDADO

I AN ATOMICAMENTE COMI ACABAMENTO POLIDO, COM
DIMENSÕES DE 400 MM DE
LARGURA, 400 M M - DE
PROFUNDIDADE, 5 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE E CANTOS 
ARREDONDADOS, UNIDOS A 
ESI RUTURA POR MEIO DE 4 

i (QUATRO) CAVIDADES I
1 REI ORÇADAS COM ALE I AS, QUE 
ACOMODAM PARAFUSOS PARA 

I PLÁSTICO FI. DE DIÂME T RO 5X30 
Im .M FENDA PHILLIPS POSSUI 
TAMBÉM A BORDA FRONTAL 

, ARREDONDADA PARA NÃO 
OBSTRUIR A CIRCULAÇÃO 

I SANGUÍNEA DO USUÁRIO. A 
ALTURA DO ASSENTO ATÉ O CHÃO

COMISSÀO PHRMANENTE DE PRKGÀO 
At . Ptctidentr Ctftdo Hnsco, a" 5100 - C 
Horijonle- CE 
Fnnc: (05) MM. 1434 X

CEP: 62.>80-060
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I

I DE PAREDE 1.2MM, ALÉM DE DUAS | 
TRAVESSAS HORIZONTAIS EM I TUBO D li 22 MM DE DIÂMETRO El 
l,2MM DE ESPESSURA DE PAREDE 

I QUE SERVEM Dl: ENCAIXE PARA o| 
SUPORTE DA PRANCHETA ESSE, 
POR SUA VEZ É FABRICADO EM UM I 
TUBO iy MM DE DIÂMETRO E 1,06 i 
MM DE ESPESSURA DE PAREDE,1 
REFORÇADO INTERN AMENTE POR , 
UM TUBO 16 MM DE DIÂMETRO E 
1.2MM DE ESPESSURA DE PAREDE 1 

| AS COLUNAS SÀO FEITAS DE TUBOS I 
OBLONGOS MEDINDO 29X58 MM,

I ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2 MM,
, FIXADAS NA BASE DE LIGAÇÃO DO 
! ASSENTO E ENCOSTO ATRAVÉS DEI 
.4 (QUATRO) PARAfUSOS COMÍ 
PORCAS EMBUTIDAS. ' UMA ; 
TRAVESSA EM TUBO DE SECÇÃO |

I QUADRADA MEDINDO 20X20 MM, 
COM ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2 

| MM, FIXADA ENTRE AS COLUNAS 
I POR 8 (OITO) PARAFUSOS, SENDO 4 
I (QUATRO) PARA CADA LADO, QUE - 
I LIGAM UMA COLUNA À OLTRA.
I TODA A ESTRUTURA METÁLICA 
DEVE SF.R FABRICADA EM TUBO DE 

I AÇO INDUSTRIAL TRATADOS POR 
I CONJUNTOS DE BANHOS QUÍMICOS 
PARA A PROTEÇÃO E 

I LONGEVIDADE DA ESTRUTURA Hi 
I SOLDADOS ATRAVÉS DO SISTEMA 
, MIG BASE(PÉS) EM FORMATO DBí 
I a RCO, IODO EM POl.JPROPILENO 
I COPOLIMERO VIRGEM. FABRICADQ.
1 PELO PROCESSO DE INEJÇÃO DE 
t TERMOPLÁSTICO- OS PÉS SÃO 
FIXADOS A ESTRUTURA POR" 2]

| (DOIS) ENCAIXE E MONTADOS SOBl 
PRESSÃO, DE MANEIRA QUE 
RESISTA A UMA CONDIÇÀO I 

| SEVERA DE USO OS PÉS DEVEM 
TER ESPESSURA MINIMA DE 4MM 

'COM NERVURAS EM IODO O,
I COMPRIMENTO DO PÉ MEDINDO! 
460MM, OS MESMO ENVOLVEM AS;

| 2(DUAS) COLUNAS A NO MÍNIMO 80 , 
MM DE ALTURA, EVITANDO ASSIM 1 

lO CONTATO DOS TUBOS COM Al 
UMIDADE DO CHÁO, PARA EVITAR 1 
A OXIDAÇÃO E TAMBÉM COM Ai 

| FUNÇÃO DE PROTEÇÃO D A !
! PINTURA, FUNÇÃO |
| ANTTPERRAPANTL E
! AMORTECIMENTO DE IMPACTO, 
i TODAS AS PECAS DA ESTRUTURA1,

y ' )

COMISSÃO PERMANENTE DE PREGÃO 
A». FR)t4nti Cajlflo Biuco, •* 5100 -  Centro - CEP: 62 USU-Ü60 
lloriioot»'- CE 
Four: <15)3336.1434 X
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METÁLICA SÀO UNIDAS POR 
SOIDA MIG. TRATADAS EM 
CONJUNTOS DE BANHOS QUÍMICOS 

I I. PINTADAS COM TINTA EPÒXI 
I (PÓ), PARA GARANTIR PROTEÇÁO | 
AN TIOX1DANTF E MAIOR VIDA1
UTIL_________________________________

" "CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA * 
PROFESSOR - MESA COM TAMPO 
MODULAR FABRICADA EM ABS1 
IN JETADO DE AI TO IMPACTO QUE 
SE FIXA À ESTRUTURA POR MEIO 
DE ENCAIXES. SENDO 4 ENCAIXES 
NAS LATERAIS DA MESA (2 DE 
CADA LADO) F 3 ENCAIXES I 
CENTRAIS E 4 PARAFUSOS. POSSUI 

, UM TAPUME DF ftS0X250MM EM 
i MDP DE 15MM DE ESPESSURA' 
REVESTIDO COM LAMINADO 

I MELAMÍN1C0 BRANCO FIXADO NA 
PARTE FRONTAL DA MESA POR 4 
PARAFUSOS SOBERBOS APÓS 
MONTADA A MESA MEDE 
M0XS10MM E TEM 76UMM DF 
AI.TURA. A ESTRUTURA f. I 
FORMADA POR UM QUADRO 
FABRICADO EM TUBO DE AÇO1 
1010/1020 DE SHÇÀO 20X41IMM COM i 
I.2MM COMPOSTO POR ?| 
TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. NOS 
QUATRO CANTOS DO QUADRO. NA <

I PARTE INFERIOR DO MESMO 
EXISTE UM CONE EM AÇO 1010/1020 

I ONDE SÀO MON TADOS OS PÉS DA 
|m eSA ESSE CONE É FABRICADO 
I EM TUBO 0  2" COM 2.25MM DE 
1 PAREDE E RECFBE INTERNAMENTE 
UMA BUCHA PLÁSTICA TAMBÉM* 

i CÔNICA E EXPANSÍVEL QUE] 
REALIZA A FIXAÇÀO DAS PERNAS [ 
SEM O USO DE PARAFUSOS AS 
PERNAS SÃO FABRICADAS EM 
TUBO DE AÇO 1010/1020 0
I I 2”X0,9MM DH PARPDE. N A 1, 
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA , 
PE EXISTE DE UMA SAPATA COM ' 
REGULAGEM DE ALTURA PARA 

j NIVFLAMENTO DA MESA, 
FABRICADA I M POLIPROP1LFNO 
TODAS AS PEÇAS METÁLICAS QUE 

I COMPÕE A MESA RECEBEM 
It r a ia m e n t o  ANTICORROSIVO F.| 
PINTURA EM TINTA EPOXI A 
CADEIRA GIRATÓRIA DEVE SFR 

■ CONSTITUÍDA DE ASSENTO E.
I  ENCOSTO. PLATAFORMA. COLUNA 

BASE___COM RODÍZIO. A

UNID 343
PLAXMETAL 
PROFESSOR RS

ELO -^612,00
COM CADEIRA '■-==-

I

COM 155 AO PMl MANEN TE OE P *tü A O  
Av. Presidente Caatrlo Bramo, ■’  5100 - Cri 
Horifoatr- CE 
Fau: ( « )U l«  liU X

CEP: A í.080-060
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ESTRUTURA PE SUSTENTAÇÃO PO 
•a s s e n to  E ENCOSTO PEVE SER 
FABRICADA EM TUBOS DE AÇO 1010 

U)20 COM 0  22.20 MM E I 50MM DE 
! ESPESSURA PE PAREDE,, 
FOSFATADA E FINTADA COM ! 

I UNTA EPÓXI PÓ OS TUBOS DEVEM 
1 SER CURVADOS F FURADOS PARA) 
I ACOPLAREM-SE AO ASSENTO E 1 
ENCOSTO UNINDO-SE COM O, 

! MECANISMO ONDE SERÃO 
FIXADOS POR 4 PARAFUSOS) 
'«"XI I /2" M M SBXTAV A DOS
FLANGEADOS O CONJUNTO DEVE j 
SER ENTÀO ACOPLANDO AO 

: PISTÃO A GÃS E ESSE ACOPLADO À I 
(BASE DE CINCO PERNAS COMI 
SAPATAS. O ASSENTO DEVE SER* 
PRODUZIDO EM POLIPROPH ENO • 
COPOÜMERO INJETADO E ! 
MOLDADO ANATOMICAMENTE j 
COM ACABAMENTO'

i TEXTURIZAIXJ, COM DIMENSÕES 
•APROXIMADAS DE 465 MM DE 
LARGURA. 470 MM DE 
PROFUNDIDADE COM 5 MM DE 
ESPESSURA DE PAREDE COM 
CANTOS ARREDONDADOS, UNIDOS 
A ESTRUTURA POR MEIO DE 4i 
(QUATRO) PORCAS APARAFUSADAS | 
(BUCHA AMERICANA VX13MM). E»

14 (QUATRO) PARAFUSOS 
SEXTAVADOS FLANGEADOS
% XI 12" SOBRF O ASSENTO DEVfc j 
EXISTIR UM ESTOFAMFNTO COM 
ALMA PLÁSTICA FIXADO AO 

i MESMO POR MEIO DE PARAFUSOS 
'PARA PLÁSTICO. A Al. TUTU DO 
ASSENTO AO PISO DEVF SER 

j REGULÁVEL DE 410 À 520 MM 
! APROXIMADAMENTE O ENCOSTO 
I DEVfc SER FABRICADO EM 
1 POLIPROPILfcNO COPOLÍMERO 
INJETADO I MOLDADO

I ANATOMICAMENTE COM.
I ACABAMENTO TEXTURIZADO, 
COM DIMENSÕES APROXIMADAS 

IDE 460MM DE LARGURA POR 
1330MM DE ALTURA. COM 
ESPESSURA DE PAREDE DE 5MM E 
CANTOS ARREDONDADOS, UNIDO 

! à  ESTRUTURA METAIICA PELO 
ENCAIXE DE DUPLA CAVIDADE NA 
PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO,

! SENIX) TRAVADO POR DOIS PINOS | 
FIXADORES PLÁSTICOS INJETADOS 

| LM POLIPROPILENO COPOLÍMERO, 1

I

1

V

COMISSÃO p e r m a n e n t e  o * p r e g Ao  
A», 1'midcnir Cultlu Itiuro, i"  IID0 - Cnitro - CEP: A2.SM-0M 
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Foar: (14) 333«. UM X
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I NA COR IX) ENCOSTO.!
I DISPENSANDO A PRESENÇA DE, 
í REBITES OU PARAFUSOS 0 1 
ENCOSTO DEVE POSSUIR FUROS |
PARA VENTILAÇÃO. O MECANISMO 1 
DEVF SER FEITO EM CHAPA DE!
AÇO 1010/1020 DE. ESPESSURA; ,
2 65MM, FOSFATADA PINTADA | |
COM TINTA EPÔXÍ PO DOTADA DE | ,
ALAVANCA PLÁSTICA PARA |

1 ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS j 
PARA REGULAGEM DE AI TURA DO I

{ASSENTO A BASE PINTA PE DEVE) f
SER FABRICADA EM CHAPA ;
1010 1020 DF ESPESSURA L20MM, t | a

j FOSFATADA PINTADA COM TINTAI 
i EPÓXI PÓ, COBERTA COMi
ICARFNAGEM INJETADA I EM 
, POLIPROPILENO 'COM
j ACABAMENTO ItXTURIZADO A, 
COLUNA DEVE SLR COM ( 
MOVIMFNTO À GÁS COM CURSO' 

IDE 110 MM E COMPRIMENTO 
1 MÍNIMO DE 295 MM E MÁXIMO DEI 
,405 MM APROXIMADAMENTE, 
COBERTA COM CARENAGEM 

í INJETADA EM POLIPROPILENO 
I COM ACABAMENTO
1TEXTUR1ZAÜO _  ____  ___ l
CONJUNTO INFANTIL (MESA E,
CADEIRA INDIVIDUAL) -|

I CONJUN TO FORMADO POR UMA 
I CADhIRA £ UMA MESA A CADEIRA 
DEVE SER COMPOSTA POR: 
ESTRUTURA METÁLICA, ASSENTO,

, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E 
(FIXADORES PLÁSTICOS. E DCHS 
PARAFUSOS O ASSFNTO DFVE SER 

i CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOI ÍMERO 
INJETADO F MOLDADO |
ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TF.X TURIZADO E 

I DIMENSÕES APROXIMADAS DE 395 
IMM DE LARGURA, 305 MM DE í 
PROFUNDIDADE 4 MM DE,

I ESPESSURA DF PAREDE COM, 
i CAN TOS ARREDONDADOS, j
j MONTADO À ESTRUTURA POR1 
( MEIO DE UM ENCAIXE EM IODO O I 
TUBO DA BASE DA FRENTE DA' 

(CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES, 
1 REFORÇADAS COM AI.ETAS DE ' 
j 2MM DE ESPESSURA, QUE i 
ACOMODAM PARAFUSOS AUTO|

! ATARRAXANTFS PARA PI ÁSTICO
i DE DIÂMETRO 5X25 MM FENDA;

UNID 196 PLAXMFTAL
RETANGULAR

4

r v

i 7

COhflSSÁO PERMANENTE DF PREüAO 
A « Pmiécslr Cuttlo b u co , ■* >100 - I n # »  • CEP: 62.MMHM0 
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! PHIM.IPS NA PARTE FRONTAL, I 
QUE FICA EM CONTATO COM AS 
PERNAS DO USUÁRIO DEVE SER 
PROVI IX) DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM 
DE NÀO OBSTRUIR A CIRCULAÇÃO 

, SANGUÍNEA A ALTURA 1X5 
| ASSENTO ATÉ O CHÃO DEVE SER 
DE 355 MM. O ENCOSTO DEVE SER 
INTEIRIÇO, SEM NENHUM TIPO DE 
VENTILAÇÃO OU ABERTURA.

! FABRICADO EM POLIPROPILFNO 
ICOPOLÍMERO INJETAIX) E 
MOLDADO ANATOMICAMENTE,
COM ACABAMENTO!
TEXTURIZADO SUAS DIMENSÕES 
APROXIMADAS DEVEM SER D£ 375 
MM DE LARGURA POR 195 MM DE 
ALTURA, COM ESPESSURA DE 
PAREDE MÉDIA DE 3,5 MM A PEÇA 
DEVE POSSUIR ~  CANTOS
.ARREDONDADOS E UNIR SE A] 
ESTRUTURA POR MEIO DE 
ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES 
POSTERIORES AOS TUBOS DA 
ESTRUTURA METÁLICA DA 
CADEIRA E SER TRAVADA POR 
DOIS PINOS RETRÁTEIS INJETADOS 
EM POLIPROPII.ENO COPOÜMERO, j 
NA MESMA COR DO ENCOSTO,) 
DISPENSANDO A PRESENÇA DE i 
REBITES OU PARAFUSOS A 
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA 
À PARTIR ÜE TUBOS DE SECÇÃO 
REDONDA COM 0  19,05 MM E 1,5 
MM DE ESPESSURA DE PAREDE 
IX) BRADOS F SOLDADOS O 

j CONJUNTO ESTRUTURAL DEVE 
I RECEBER BANHOS QUÍMICOS E, 
PINTURA EPOXI EM PO AS1 
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA 
CADEIRA DEVEM RECEBER 
SAPATAS PLASTICAS DE 
ACABAMENTO PADRÃO FDE. A 
MESA DF VE TER 590 MM DE 
AM URA E PERMITIR SUA 
MONTAGEM COMPLETA POR 
ENCAIXES DE SEUS COMPONENTES 

jF PODER SFR UTILIZADA PH 
i AMBOS OS IA  DOS, FRENTE OU 
TRAZ DEPENDENDO DA ESCOLHA 
DO USUÁRIO DEVE POSSUIR 
IAMFO INJETADO EM
TERMOPLÁSTICO ABS VIRGEM, 
COM PIGMENTAÇÃO, SUPERFÍCIE 
1 ISA SEM BR1I HO E COM FORMATO 
DE _2_ (DOIS! ÂNGULOS,

COMBSAO PERMANENTE DE PREGÀO 
A». Pmidrmr CuKlo Bruni, n" 1100 - CrqCro - CEP: 
Hohiontc CE

- Cratro • <X
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POSSIBILITANDO A FORMAÇÃO DE 
CÍRCULOS COM ft (SEIS) OU 30 
(TRINTA) MESAS O TAMPO DEVE 
FIXAR-SE AO CONTRA TAMPO POR 
MEIO DE 06 (SEIS) ENCAIXES, 4 
CLIQUES DO TIPO SNAP-FIT L DUAS 

(TORRES PARA FIXAÇÃO POR 
PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO 
DEVE APOIAR, REFORÇAR E 
ESTRUTURAR A SUPERFÍCIE DO 
TAMPO AI.F.M DE PROVER 
ACABAMENTO NA PARTE INFERIOR 
DO TAMPO DA MESA AS 
DIMENSÕES APROXIMADAS DO 
TAMPO DEVEM SER DE 680 MM NA 
BASE MAIOR. 595 MM NA BASE 

, MENOR E 560 MM 1. ATESAI MENTE,
| CONTENDO 02 (DOIS) PORTA 
OBJETOS LATERAIS DA SUPERFÍCIE 

'DE USO INTEGRADOS AO TAMPO 
DISPONIBILIZANDO UMA ÀREA 

i LTIL DE SUPERFÍCIE DE USO DO 
TAMPO DE 560 MM X 515 MM A 
ÁREA SOMANDO OS DOIS PÔRTA 
OBJETOS DEVE SER DE 
APROXIMADAMENTE 0,29 M2 DEVE 
POSSUIR 01 (UM) PORTA LIVRO EM 
FORMATO RETANGULAR.
INJETADO EM TERMOPLÁSTICO 
COM SUPERFÍCIE TEXTURIZADA. 
ABERTO POR TODOS OS LADOS j 
FACILITANDO O MANUSEIO DOS 
MATERIAIS A ESTRUTURA | 
METÁLICA DA MESA DEVE SER 
CONFECCIONADA EM TUBOS DE 
AÇO 1G10/J020, SENDO A BASE DO 
TAMPO COM TUBO QUADRADO DE 
20X20MM E ESPESSURA DE 1.9 MM 
SOI DADOS Á DUAS CAMISAS 
METÁLICAS DE TUBO OBLONGO 
29X58MM E ESPESSURA DE PAREDE 
DE I.9MM UNIDAS ENTRE SÍ POR 
UM TUBO OBLONGO 29X58MM COM 
ESPESSURA DF PAREDE DE 1,5MM. 
AS PERNAS DA MESAS DEVFM SER 
FABRICADAS COM TUBO OBLONGO 
29X58 MM ESPESSURA 1.9 MM 
SOLDADOS AOS PÉS DA MESA 
FABRICADOS FM ÍUBO DE O 38,10 
MM E ESPESSURA DE 1,5 MM COM 
PONTEIRAS PLÁSTICAS DF 

iACABAMENTO PADRÃO FDE FNDE 
i FIXADAS POR MEIO DE REBITES;

TIPO POP A MONTAGEM DAS 
, PFKNAS DA MESA AO TAMPO SE 
! DARÁ POR ML IO DE 4 PARAFUSOS 
IODOS OS COMPONENTES D A

C OMISSÃO PERMANENTE Dfc PREGÃO
Av. Prctulralr laiteio Braaio, ■* 4100 - Ccalro • CEP: 62.MM-0M 
Moriioair CE 
Foac: (tóU JW .IW X
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I ESTRUTURA METÁLICA DEVEM SER I 
FABRICADOS EM TUBO DE AÇO1 

I INDUSTRIAI., TRATADOS POR I 
! CONJUNTOS DE BANHOS!
.QUÍMICOS, E RECEBER PINTURA,
| EPÒX1 EM PÓ________ ______________ [
CONJUNTO REFEITÓRIO D? 8 
LUGARES; MESA DEVE SER I 
COMPOSTA POR TAMPOS
MODULARES EM PLÁSTICO j 

I INJETADO DF. ALTO IMPACTO NA!
I COR LARANJA, FORMADO POR 4!  
MÓDULOS QUE SE LIXAM Á 
ESTRUTURA POR MEIO DE 
ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS 

.LATERAIS DA MESA (2 DE CADA 
I LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS 
I POR MÓDULO E 4 PARAFUSOS POR 
| MÓDULO. APÓS MONTADA A MESA 
MEDE 25OOX80OMM E TEM 650MM 

I DE ALTURA, A ESTRUTURA DEVE 
SER FORMADA POR UM QUADRO 

| FABRICADO EM TUBO DE AÇO 
1010/1020 DE SEÇÀO 20X40MM COM 
1,2MM COMPOSTO POR 3 
TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS AS 
PERNAS DEVEM SER FABRICADAS 

|em  TUBO DE AÇO 1010/1020 0  
i l.L2 ”X0,9MM DE PAREDE E 
I ENCAIXADAS SEM O USO DE. 
PARAFUSOS NA EXTREMIDADE I 

I INFERIOR PE CADA PÉ EXISTE DE | 
UMA SAPATA COM REGULAGEM 
DE ALTURA PARA NIVELAMENTO 
DA MESA,- FABRICADA EM 

I POÜPROPILENO, TODAS AS PEÇAS 
I METÁLICAS QUE COMPÕE A MESA 
I RECEBEM TRATAMENTO
IANTICORROSIVO E PINTURA EM 
TINTA F.POXI; O CONJUNTO É 

I COMPOSTO POR 8 CADEIRAS COM I 
'ESTRUTURA METÁLICA, ASSENTO,
, ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E 
FIXADORES PLÁSTICOS. E DOIS 
PARAFUSOS. O ASSENTO DEVE SER 
CONFECCIONADO EM
POLI PROPI LENO COPOLÍMERO 

| INJETADO E MOLDADO 
ANATOMICAMENTE COM

I ACABAMENTO TEXTURIZADO E 
DIMENSÕES DE

I APROXIMADAMENTE 395 MM DE 
LARGURA. 305 MM DE .

I PROFUNDIDADE 4 MM DE I 
'ESPESSURA DE PAREDE COM1 
I CANTOS ARREDONDADOS,.
I MONTADOS À ESTRUTURA POR |

UNID 48
PLAXMETAL
REFEITÓRIO

ELO
RS

-.1.990,00
RS

95,520,00

COVtISSÀO PERMANENTE DE PREGÀO 
Ai. Pttjidttte Gurtrio Bruto, »’ S10D - Cm  
Horuonte CE 
Fnnr:

AU
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MEIO DF UM ENCAIXE EM TODO O 
TUBO DA BASE DA FREME DA 
CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES 
REFORÇADAS COM Al El AS Dt 
2 MM DE ESPESSURA, QUE 
ACOMODAM PARAFUSOS ALTO 
ATARRAXANTES PARA PIÁSTICO 
DF DIÂMETRO 5X25 MM FENDA 
PHILLIPS NA PARTE FRONTAL, 
QUE FICA FM CONTATO COM AS 
PERNAS DO USUÁRIO DEVE SER 
PROVIDO DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM 
DE NÃO OBSTRUIR A CIRCULAÇÃO 
SANGUÍNEA A ALTURA DO 
ASSENTO ATÉ O CHÃO E DE 355 
MM O ENCOSTO DEVE SER 
INTEIRIÇO, SEM NENHUM IlPO DE 
VENTILAÇÃO OU ABERTURA, 
FABRICADO FM POUPROPILENO 
COPOLIMERO INJETADO E 
MOLDADO ANATOMICAMENTE 

I COM AC ABAMENTO
TEXrURiZADO SUAS DIMENSÕES 

IsAO 374 MM DE LARGURA POR 195 
MM DE ALTURA, COM ESPESSURA 

I DE PAREDE MÉDIA DE 3,5 MM A 
I PEÇA DEVE POSSUIR CANTOS 
I ARREDONDADOS E UNE SE A 
I ESTRUTURA POR MEIO DE 
ENCAIXES DE SUAS CAVIDADFS 
POSTERIORES AOS TUBOS DA 
ESTRUTURA METAMCA DA 
CADEIRA E DEVE SER TRAVADA 
POR DOIS PINOS RETRÁTEIS 
INJETADOS EM POLIPROPU ESO 
COPOLIMERO, NA MESMA COR DO 

, ENCOSTO, DISPENSANDO A 
PRESENÇA DE REBITES OU 

»PARAFUSOS A ESTRUTURA DEVE 
, SER FABRICADA À PARTIR DE! 
I TUBOS DE SECÇÃO REDONDA COM I 
‘ 0  19,05 MM t  1,5 MM PR ESPESSURA 
!PE PAREDE DOBRADOS E 
! SOLDADOS O CONJUNTO, 
| ESTRUTURAI. DEVE RECEBE! 
BANHOS QUÍMICOS E PINTURA1 
EPOXI EM PÒ AS EXTREMIDADES I 
DAS PERNAS DA CADEIRA1 
RECEBEM SAPATAS PLÁSTICAS DF. | 
ACABAMENTO PADRÃO I NDE

1k /
>*> y
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CONJUNTO COLETIVO PRÉ-i 
I ESCOLAR COM 1 MESA E 
CADEIRAS CONFORME j
ESPECIFICAÇÕES MÍNIMAS: A MESA I 

(DEVE TER BASE FORMADA p o r ] 
ESTRUTURA ATRAVÉS DE UM 

1 QUADRO FABRICADO EM TUBO Dh I 
, AÇO 1010 1020 DF. SEÇÃO 20X4OMM 
I COM NO MÍNIMO UM M  DE i 
, PAREDE COMPOSTO POR 3 
'TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS COM | 
[UM ÚNICO PONTO DE SOLDA j 
! UNINDO AS FXTR EM IDADES DO | 
MESMO TUBO NOS QUATRO 

' CANTOS DO QUADRO, NA PARLE í 
INFERIOR DO MESMO DEVE 

I EXISTIR UM CONE EM AÇO| 
1 HHO '3020 ONDE SERÃO MONTADOS] 
| OS PÉS DA MESA ESSE CONE DEVE t 
'SER FABR1CAIX) EM TUBO O 2" I 
j COM 2,25MM DE PAREDE P.'
' receber  in t f r n a m e n t e  u m a .
BUCHA PLÁSTICA TAMBÉM 

ÍCÔNICA E e x p a n s ív e l  Q IT  
REALIZARA A EÍXAÇÂO DAS 

| PERNAS SEM O USO DE 
PARAFUSOS OS PÉS DEVEM SER 

I FABRICADAS FM TUBO DE AÇO | 
1010'1020 O 1 |/2"X 0.9MM DP<
PAREDE NA EXTREMIDADE j 
INTERIOR DE CADA PÉ DEVP •

, EXISTIR DE UMA SAPATA COMI 
REGU LACEM DE ALTURA pARA' 
NIVELAMENTO DA MESA, 
FABRICADA EM POLIPROPILENO, 

i IODAS AS POÇAS METALICAS QUE 
COMPÕE A MESA DtVEM RBCE8ER 

(TRATAMENTO ANTICORROSIVO E 
TINTURA EM TINTA EPOXT O 
LAMPO DA MESA DEVE SER EM j 
PLÁSTICO INJETADO DE ALTO 
IMPACTO NA COR LARANJA, QUE 
SE FIXAM À ESTRUTURA POR MEIO 
DE FNCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES 
NAS LATERAIS DA MESA (2 DR 
CADA LADO), 3 ENCAIXES 
CENTRAIS E 4 PARAFUSOS. A MESA 
DEVE MEDIR 640XS4OMM E TER 

IWJOMM DE AITUKA,
APROXIMADAMENTE. DEVERÃO I 
COMPOR O CONJUNTO 04,

'(QUATRO) CADEÍR.AS DEVEM'
I POSSUIR ESTRUTURA ME IÀLICA j 
! REFORÇADA E ASSENTO. ENCOSTO. | 
PONTEIRAS, SAPATAS E FIXADORES , 
HM Pl ÁSTICO INJETADO a I
ESTRUTURA DAS CADEIRAS DJVEj

UNID

T

PLAXMETAL | R$
pnirrAriHMAr fi>n 00

- 552r-

1
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SER FABRICADA A PARTIR DET 
, l U30S OBLONGOS DE SECÇÃO 
' REDONDA COM O 19,00 MM E 1,5 
MM DE ESPESSURA DE PAREDE 

1 DOBRADOS E SOLDADOS AS 
I EXTREMIDADES DAS PERNAS DA 
(CADEIRA DEVEM RECEBER 
' SAPATAS PLÁSTICAS DE. 
ACABAMENTO PADRÃO FDE I 
TODAS AS PEÇAS METÁLICAS QUE 

| COMPÕE A CADEIRA DEVEM I 
RECEBER TRATAMENTO1

| ANT1CORROS1VO POR CONJUNTO I 
DE BANHOS QUÍMICOS, LIGADOS' 
POR SOLDA MIC. E PINTURA EM | 

j UNTA EPÒXI NA COR BRANCA. O 
, ASSENTO PEVfc SER
I CONFECCIONADO EM
I POLtPROPILENO COPOLÍMERO 
I INJETADO E MOLDADO|
ANATOMICAMENTE COM I
ACABAMENTO TFXTURLZADO COM 
DIMENSÕES DE 400 MM DE 

'LARGURA, 300 MM DF 
I PROFUNDIDADE 4 MM DE 
I ESPESSURA DE PAREDE COM 
.CANTOS ARREDONDADOS,
MONTADOS Á ESTRUTURA POK 
MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O | 

j TUBO DA BASE DA FRENTE PA 
I CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES j 
REFORÇADAS COM ALETAS PE í 

( 2MM DE ESPESSURA, QUE ’ 
ACOMODAM PARAFUSOS AUTO 

IATARRAXANTES PARA PLÁSTICO 
DE DIÂMETRO 5X25 MM FENDA 
PHILLIPS DEVE SER PROVIDO, NA 

j PARLE FRONTAL QUE FICA EM 
(CONTATO COM AS PERNAS DOl 
USUÁRIO, DE =  BORDA

| ARREDONDADA COM RAIO A FTMl 
1 DE NÃO OBSTRUIR A CIRCULAÇÃO1 
| SANGUÍNEA. A ALTURA DO 
'ASSENTO ATÉ O CHÃO DEVE SER 
DE 350 MM APROXIMADAMENTE. O , 
ENCOSTO DEVE SER INTEIRIÇO, I 
SEM NENHUM TIPO DE 
VENTILAÇÃO OU ABERTURA, 
FABRICADO FM POL1PROPILENO * 
COPOLÍMERO INJETADO E' 
MOLDADO ANATOMICAMENTE! 
COM ACABAMENTO i
TEXTURI/ADO SUAS DIMENSÕES: 
APKOXLMADAS DEVEM SER Dl*. 370 
MM DE LARGURA POR 200 MM DE 
ALTURA. COM ESPESSURA PE 
PAREDE MÉDIA PE 3,5 MM A PEÇA |

COM1SSÀO p e r m a n e n t e  ue  p r e g Ao  
At . r m i la l f  tu lrto  HnuKO, »* !1W - I n m  • CEP; W.MKMIW 
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DEVE POSSUIR 
ARREDONDADOS E UNIR-SE À| 
ESTRUTURA POR MEIO DE, 
ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES,1 
POSTERIORES AOS TUBOS DA | 
ESTRUTURA METÁLICA D A , 
CADEIRA E SER TRAVADA POR1 
DOIS PINOS RETRÁTEIS INJETADOS | 
EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO,! 
NA MESMA COR DO ENCOSTO, j 
DISPENSANDO A PRESENÇA DE , 
REBITES OU PARAFUSOS AS j 
CADEIRAS DEVERÃO SER NAS 
CORES VERDE, VERMELHO, AZUL E
AM AR ELO _  ________
CONJUNTO INFANTIL, COMPOSTO 
POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 
MESA CENTRAL MESA ESCOLAR 
INFANTIL FORMADA POR UM 
CORPO ESTRUTURASTE
DESMOTAVEL, UM PORTA I IVROS E 

l UM TAMPO SUBSTANCIA LM ENTE 
I TRAPEZOIDAL TODO CORPO DA 
I MESA É MOLDADO NO PROCESSO 
DE INJEÇÃO COM TERMOPLÁSTICO 

i DENOMINADO COPOLÍMERO DE 
| POLIPROPILENO LM UMA PEÇA 
, ÚNICA, SENDO COMPOSTO DE UM 
I PÊ DIANTEIRO LARGO E! DE 
SECÇÃO TRANSVERSAL EM “ U 

I VOLT ADO P ARA DENT RO, DOIS PÉS 
I TRASEIROS TAMBÉM EM “ U •*,
I VOLTADOS PARA FRENTE E 
SUAVEMENTE ARQUEADOS,:

(TRAVESSAS SUPERIORES E 
I TRAVESSAS INFERIORES DE 
' LIGAÇÃO IX)S PÉS DIANTEIROS 
NOS PES TRASEIROS O TAMPO 
APRESENTA UMA FORMA: 
SUBSTANCIALMENTE ,

(TRAPEZOIDAL E MOLDADO PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO EM,

' MATERIAL ABS, PORf;M COM BASEÍ 
| MENOR ARREDONDADA Ei 
CHANFROS NAS EXTREMIDADES

I das bases m aio r e s  um  sulco
I TRANSVERSAL, POSICIONADO 
JUNTO Á BASE MENOR DO TAMPO. I 

I SE DESTINA A POK TA - OBJEIOS O i 
, POR TA-LIVRO APRESENT A A 1 
(FORMA DL UMA PLACA|
I TRIANGULAR F. MOLDADO PELO, 
PROCESSO DE INJEÇÁO COM' 

IMATERIAL DENOMINADO)
COPOLÍMERO DF POLIPROPILENO,' 
COM VÉRTICE FRONTAL j 

I ARREDONDADO,____________SENDO ,

T ' “T

! r “ !

i 4

UN1D PLAXMETAL
ELOTOY
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ENCAIXADA EM T RILHOS I 
} SITUADOS NAS SUPERFÍCIES, 
I INTERNAS DAS TRAVESSAS 
I SUPERIORES DO CORPO E SENDO | 
I FIXADA POR MEIO Dl PINOS 
I SALIENTES QUE SE PROJETAM DA | 
I PLACA E PENETRAM EM ORIFÍCIOS ,
! d a s  travessas  su pe rio r es . a I 
Im e s a  d e v e r á  p e r m it ir  o  SEU j
EMPREGO TAMBÉM COMO 
BRINQUEDO INFANTIL. CADEIRA j 
INFANTIL É FORMADA COM 
ASSENTO. ENCOSTO E ESTRUTURAI 

I COM A SEGUINTE DESCRIÇÃO,
1 TÉCNICA. ASSENTO, |
| CONFECCIONADO EM
, POLIPROPILENO COPOLlMERO 
! INJETADO E MOLDADO 
i ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO. COM

ESPESSURA, CANTOS
ARREDONDADOS, MONTADO A 
ESTRUTURA POR MEIO DE 04 
(QUATRO) CAVIDADES
REFORÇADAS COM ALEI AS DÍB NO 
MÍNIMO 02 MM DE ESPESSURA, QUE 
ACOMODAM PARAFUSOS AUTOS. 
ALARRAXANTES PARA PLÁSTICO j 
FL DE DIÂMETRO 5X30 MM DE ■ 
FENDA PHILLIPS ALTURA| EM1 
RELAÇÃO -AO  PISO 350 TrtM. 
ENCOSTO É INTEIRIÇO, ! SEM 
NENHUM TTPO DE VENTILAÇÃO OU 
ABERTURA, FABRICADO EM 
POLIPROPILENO COPOLÍMBRO 

! INJET ADO E ~ MOLDADO 
ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO, COM 

j DIMENSÕES DE 330 MM DE 
i t ARGURA POR 185 MM DE ALTURA,
, COM ESPESSURA MEDIA DE 3.5 MM.
! CANTOS ARREDONDADOS.
I UNINDO A ESTRUTURA POR MEIO 
1 DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES 
| POST ERIORES NOS TUBOS DA 
ESTRUTURA TRAVADA POR DOIS 

I PINOS RETRÁTEIS INJETADOS EM 
POLIPROPILENO COPOtlMERO, NA 

I MESMA COR DO ENCOSTO. 
DISPENSANDO A PRESENÇA PE 

! REBITES OU DE PARAFUSOS 
| ESTRUTURA. FABRICADA EM 
'TUBOS DE AÇO INDUSTRIAI COM 
I PF.S E tRAVESSAS EM TUBO DE

DIMENSÕES DE 330 MM DE •
LARGURA POR 320 MM DEj
PROFUNDIDADE, 04 MM DE j

'0 ,

«a»aws
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'.SEÇÃO CIRCULAR COM DIÂMETRO 
IDE 19,05 MM COM ESPESSURA DE 
j 1,06 MM, BASE DO ENCOSTO 
'FABRICADOS EM TUBO DE SEÇÃO 
(QUADRADA 20X20 MM COM1 
j ESPESSURA DE 1.2 MM PEÇAS DE | 
TUBOS DE AÇO INDUSTRIAL SÃO, 

! UNIDAS ENTRE SI POR MEIO DE 
I SOLDA MIG E TRATADAS POR I 
I CONJUNTO DE BANHOS QUÍMICOS,
I COM PINTURA EPÓXI (PO), QUE I 
| POSSIBILITA PROTEÇÃO CONTRA,1 
| OXIDAÇÃO E MAIOR VIDA ÚTIL À 
'ESTRUTURA, COM PONTEIRAS' 
I PLÁSTICAS DE POL!PROPILENQ ( 
I NOS PÉS E NAS EXTREMIDADES,
( DAS TRAVESSAS COM
! ACABAMENTO PADRÃO FDEt SÃO
• PONTEIRAS COM ABA PARA j 
j PROTEÇÃO DAS ESTRUTURAS1 
f QUANDO AS MESMAS SÀOf
• EMPILHADAS PARA TRANSPORTE, i 
I DEVEM ACOMPANHAR MESA
CENTRAL SEXTAVADA -! 
CONSTITUÍDA DE DUAS ÉEÇAS 
PLÁSTICAS E UM TUBO CENTRAL. 
AS PEÇAS PLÁSTICAS SÃO 

I CONFECCIONADAS EM I
1 POL1PROPII ENO COPULtMBRO , 
INJETADO COM ACABAMENTO; 
SUPERFICIAL USO SEM BRILHO,] 

| COM ESPESSURA MÍNIMA DE 3MM 
AS PEÇAS, VISTAS I

ISUPERIORMENTL, APRESENTAM 
FORMATO SEXTAVADO PARA 
UNIÃO DE 0« MESAS, QUE FORMAM 

, UM CÍRCULO POSSUINDO 07 
DIVISÓRIAS; SEIS REFERENTgS ÀS 

(FACES EXTERNAS E UMA! 
CENTRAL NA PARTE INFERIOR A| 
PEÇA APRESENTA UM RESSALTO,I DE 40MM PARA ENCAIXE DO TUBO '

I CENTRAL ESTRUTURA CENTRAL 
FABRICADA EM TUBO DE AÇO 

' INDUSTRIAL COM DIÂMETRO DE 
j  38,1 MM COM ESPESSURA DE 0.9MM 
.AS PECAS PLÁSTICAS SÃO j 
ENCAIXADAS NO TUBO, UMA EM

• CADA EXTREMIDADE Al TURA EM I 
j RELAÇÃO AO PISO 590 MM 
’ CONJUNTO COM MESAS INFANTIL
i li CADEIRAS INFANTIL NAS CORES 
'AMARELO, VERMEI HO. AZUl.,1 
LARANJA, VERDE E ROXO MESA 
CENTRAI COR CINZA, ESTRUTURAI 
DA MESA CENTRAL F DAS Í 

^CADEIRAS_ NA_ ÇOR BRANÇAj_

CO Ml SS A ü PERMA.NKNTF P t PHH.AO 
Av. PrnUniK (ü t d t  Utaiuu, n* $100 - Cfnlíü . CKP: 62.880-060 
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CERTIFICADO PEIO IN METRO 
JUNTO A PROPOS IA DE PREÇOS, A 
NÂO APRESENTAÇÃO
ACARRETARÁ DESCLASSIFICAÇÃO 

' CADEIRA ACADÉMICA EM RESINA 
TERMOPLÁSTICA COM
PRANCHETA FM RESINA
TERMOPLÁSTICA DF ALTO

couissÀorcftMAN*um m  wtEGÀo
A». PrcuáeaCr l i i f r i o  Rn u o , S 100 - I n l fn  - CT.P' &Í IMJ-0W) 
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MM FENDA PHILLIPS POSSUI! 
TAMBÉM A BORDA FRONTAL 
ARREDONDADA PARA NÃO 
OBSTRUIR A CIRCULAÇÃO 
SANGUÍNEA DO USUÁRIO A 
ALTURA DO ASSENTO ATÉ O CHÃO 
É DE MM DEVE ATENDER A 
NORMA TÉCNICA NBR 14004/2008 
DA ABNT, FABRICADOS PELO 
PROCESSO EM RESINA PLÁSTICA 
VIRGEM ENCOSTO INTEIRIÇO, 
SEM ABERTURAS, EM
POLIPROPILENO COPOLIMEKO 
INJETADO. MOLDADO;
ANATOMICAMENTE COMI
ACABAMENTO POLIDO, COM í 
DIMENSÕES DE 400 MM DEI 
LARGURA POR 200 MM DE ALTURA. ’ 
COM ESPESSURA DE PAREDF DE 4 
MM E CAN TOS ARREDONDADOS E ,

| UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DF <
1 SUAS CAVIDADES POSTERIORES 
QUE SE ENCAIXAM À ESTRUTURA 

* METALICA, TRAVADA POR DOIS 
PrNOS RETRATEIS INJETADOS EM 
POLIPROPILENO COPOLÍMERO NA 
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO 
A PRESENÇA DE REBITES; OU 
PARAFUSOS DEVE ATEhíDflR A 
NORMA TÉCNICA NBR 14006/2008 
DA ABNT, FABRICADOS PE! O. 
PROCESSO EM RESINA PLÁSTICA 
VIRGEM. PORTA-LIVROS
PRODUZIDO EM PO! IPROPILENO^

I COPOLÍMERO VIRGEM PELQj
PROCESSO DE INJEÇÃO DE| 
TERMOPLÁSTICOS DE ■- ALTO  
IMPACTO TOTALMENTE FECHADO 
NAS PARTES LATERAIS £ TRASEIRA 
E COM ABERTURAS PARA!
VENTILAÇÃO NA PARTE INFERIOR 
A ABERTURA FRONTAL DE ACBSSü  
AO POR I A-LIVROS DEVE MED® 
270MM X 85MM, E ! SUA 
PROFUNDIDADE NO Ml NI MÓ DE 

' 270MM. ACOPIA-SE AO ASSEINTO 
ATRAVÉS DE ABAS QUE SE 
PROLONGAM DA CESTA E JUNTAM-1 
SE COM A ESTRUTURA ONDE 
SERÃO FIXADAS POR 4 PARAFUSOS 
CAPACIDADE DE 20 LITROS 
APROXIMADAMENTE ESTRUTURA 
FABRICADA LM TUBOS DE AÇO 
1010/1020, SENIX) NA COR BRANCA 
SENDO A BASF DE LIGAÇÃO DO 
ASSENTO t  ENCOSTO COM TUBOS 
DE SECÇÃO QUADRADA 20X20 MM i

A », PrcsidcmU Oufrto Hraato. **5180 - CtaMu - CET: (i,HO-#66 
Homuotc CE 
Fone: (85) 531«. HW
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E ESPESSURA DE PAREDE DE I.2MM 
DOBRADOS DUAS TRAVESSAS
HORIZONTAIS DE LIGAÇÃO E 
SUSTENTAÇÃO DO ASSENTO 
TAMBÉM EM TUBO DE SECÇÁO 

| QUADRADA 2CX20 MM ESPESSURA 
1 DF. PAREDE 1.2MM, ALÉM DL DUAS 
TRAVESSAS HORIZONTAIS EM
TUBO DE 22 MM DE DIÂMETRO K 

! I.2MM DF ESPESSURA DE PAREDE 
QUE SERVEM DE ENCAIXE PARA O 
SUPORTE DA PRANCHETA ESSE 
POR SUA VEZ E. FABRICADO EM UM 
TUBO 19 MM DE DIÂMETRO F 1,1* 
MM DE ESPESSURA DE PAREDE 
REFORÇADO 1NTERNAMENTE POR 
UM TUBO 16 MM DE DIÂMETRO E 
I.2MM DE ESPESSURA DP PARLDF 1 

i AS COLUNAS SÀO FEITAS DE TUBOS 
i OBLONGOS MLDINDO 29X58 MM,. 
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2 MM, < 
FIXADAS NA BASE DE LIGAÇÃO DO' 
ASSENTO E ENCOSTO ATRAVÉS DE 
4 (QUATRO) PARAFUSOS COM 
PORCAS EMBUTIDAS. UMA 
TRAVESSA EM TUBO DE SECÇÃO 
QUADRADA MEDINDO 20X20* MM, 
COM ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2 
MM, FIXADA ENTRE AS COLUNAS 
POR 8 (OITO) PARAFUSOS. SENDO 4 
(QUATRO) PARA CADA l ADO, QUK, 
LIGAM UMA COLUNA À OUTRA, j 
TODA A ESTRUTURA METÁLICA 
DEVE SER FABRICADA EM TUBO DE 
AÇO INDUSTRIAI TRATADOS POR 
CONJUNTOS DE BANHOS OU1M1COS 
PARA A PROTEÇÃO E 
LONGEVIDADE DA ESTRUTUllÀ E 
SOLDADOS ATRAVÉS DO SISTEMA 
MIG BASE(PÊS) EM FORMATO DF 
ARCO, TODO EM POLIPROPIl ENO 
COPOLIMEKO VIRGEM, FABRICADO 
PELO PROCESSO DE INEJÇÃO DE 
TERMOPLÁSTICO OS PÉS SÃO 
FIXADOS A ESTRUTURA POR 2 
(DOIS) ENCAIXE E MONFADOS SOB 
PRESSÃO, DE MANEIRA QUE 
RESISTA A UMA CONDIÇÃO 
SEVERA D L  U SO  O S  P t S  DL V» M 
TER ESPESSURA MÍNIMA DL 4MM 
COM NERVURAS EM TODO O 
COMPRIMENTO DO PÉ MEDINDO 
46CMM. OS MESMO ENVOLVEM AS 
2(DUAS) COLUNAS A NO MÍNIMO 80 
MM DE ALTURA. EVITANDO ASSIM 
O CONTATO DOS TUBOS COM A 
UMIDADE. DO CHÃO, PARA EVITAR

COMISSÃO PtiRMA.NE.STL O i PREGÃO
A*. Presidí»tr c»M fl« Btnaco, a‘ 5100 - l o i r a  • CEP: fti.tftMtoO 
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A OXIDAÇÃO F. TAMBÉM COM AÍ 
PUNÇÃO DF PROTEÇÃO DA !

! PINTURA. FUNÇÃO
ANITDE.RKAPANTE E
AMORTECIMENTO DE IMPACTO. 
TODAS AS PEÇAS DA ESTRUTURA 
METÁLICA SÃO UNIDAS POR 
SOLDA MIG, TRATADAS EM 
CONJUNTOS DE BANHOS QUÍMICOS 
E RIMADAS COM TINTA EPÒXI 
(PÓ), PARA GARANTIR PROTEÇÃO 
ANTIOXIDANTF E MAIOR VIDA

, UTIL.________ _________________________
CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA
PROFESSOR - MESA COM TAAtPOÍ 
MODULAR FABRICADA EM AB5 
INJETADO DF ALTO IMPACTO QUE I 
SE FIXA A ESTRUTURA POR MEIO1 
DE ENCAIXES. SENDO 4 ENCAIXES 
NAS LATERAIS DA MESA (2 DE 
CADA LADO) E ‘ 3 ENCAIXES 
CENTRAIS E 4 PARAFUSOS POSSUI 
UM TAPUME DE 650X250MNI EM 
MDP DF, I5MM DE ESPESSURA 
REVESTIDO COM LAMINADO 
MELAMÍNICO BRANCO FIXADO NA 
PAR LE FRONTAL DA MESA POR 4 
PARAFUSOS SOBERBOS APÓS 
MONTADA A MESA MEDE 
6I0X81OMM E IEM 76UMM DE' 
ALTURA A ESTRUTURA Éi 
FORMADA POR UM QUADRO 
FABRICADO EM TUBO DE AÇO 
1010 1020 DE SEÇÁO 20X40MM COM* 
1.2MM COMPOSTO POR 3 
TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS NOS 
QUATRO CANTOS DO QUADRO, NA 
PARTE INFERIOR DO MESMO 

! EXISTE UM CONE EM AÇO I010T020 
ONDE SÃO MONTADOS OS PtS DA 
MESA ESSE CONE t  FABRICADO 
EM TUBO 0  2" COM 2.25MM DE 
PAREDE E RECEBE INTE RN AMENTE 1 
UMA BUCHA PLÁSTICA TAMBÉM J 
CÔNICA E EXPANSÍVEL QUE| 
REALIZA A FIXAÇÃO DAS PERNAS! 
SEM O USO DE PARAFUSOS AS1 
PERNAS SÃO FABRICADAS EM 
TUBO DE AÇO 1010/1020 O 
1 1 2" X0,VMM DE PARFDfc NA 
EXTREMIDADF INFERIOR DE CADA ! 
PÉ EXISTE DE UMA SAPATA COM 
REGULAGEM DE Al IURA PARA 
NIVELAMENTO DA MESA, 
FABRICADA EM POLIPROPII ENO 
TODAS AS PEÇAS MFTAI ICAS QUE 
COMPÕE A MESA___ RECEBEM j

UNID

PLAXMITAL 
PROFT SSOR_ 

ELO * .. 
COM CADEIRA " -

RS
612,00

RS
4 284,00

COMISSÃO PF.RMANPSTf’ O* PKKUAO 
A», fm i fc m  Cwtrto Braacn, •* I IU  - C<Mn • C IP: U .M M M  
Horiioatr- CE 
fome. (85) 5JM.14M
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TRATAMENTO ANTICORROSIVO E 
PINTURA EM TINTA EPOXI. A 
CADEIRA GIRATÓRIA DEVE SER 
CONSTITUÍDA DH ASSENTO E 
ENCOSTO. PLATAFORMA. COLUNA 
E BASE COM RODÍZIO A 
ESTRUTURA DE SUSTENTAÇÃO DO 
ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER 
FABRICADA EM TUBOS DE AÇO 1010 

1020 COM O 22 20 MM E I.50MM DE 
ESPESSURA DE PAREDE. 
FOSFATADA E PINTADA COM 
TINTA EPÓXI PO OS TUBOS DEVEM 
SER CURVADOS I! FURADOS PARA 
ACOPEAREM-SE AO ASSENTO E 
ENCOSTO UNINDO SE COM O 
MECANISMO ONDE SERÃO 
FIXADOS POR 4 PARAFUSOS’ 

! ,VX I.l 2" MM SEXTAVADOS 
FLANGEADOS O CONJUNTO DEVE 
SER ENTÃO ACOPLANDO AO 
PISTÃO A GAS P ESSE ACOPLADO À ' 
BASE DE CINCO PI RN AS COM 
SAPATAS O ASSENTO DEVE SFR 
PRODUZIDO EM POUPROPTLENO 
COPOLIMERO INJETADO E 
MOLDADO ANATOMICAMENTE 

! COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. COM DIMENSÕES 
APROXIMADAS DE 4*5 MM DE 
LARGURA. 470 MM DB, 
PROFUNDIDADE COM 5 MM DE 
ESPESSURA DE PAREDE COM 
CANTOS ARREDONDADOS, UNIDOS,1 
A ESTRUTURA POR MEIO DE 4 
<QUAl RO) PORCAS APARAFUSADAS 
(BUCHA AMERICANA VX13MM); E 
4 (OU ATRO) PARAFUSOS 
SEXTAVADOS FLANGEADOS
‘/«"Xl.1/2” SOBRE O ASSENTO DEVE 
EXISTIR UM ESTOFAMENTO COM 
ALMA PLÁSTICA FIXADO AO 
MESMO POR MEIO DE PARAFUSOS 
PARA PLÁSTICO A ALTURA DO 
ASSENTO AO PISO DEVE SER. 
REGULÁVEL DE 410 À 520 MM' 
APROXIMADAMENTE O ENCOSTO 
DEVÍ. SER FABRICADO EM 
POI IPKOPILENO COPOLIMERO 
INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO,

I COM DIMENSÕES APROXIMADAS 
' de 4NIMM DE IARGURA POR 
330MM DE ALTURA. COM 
ESPESSURA DE PAREDE DE 5MM E . 

i CANTOS ARREDONDADOS, UNIDO ;

I
*

OMISSÃO PERMANENTE DV PEFOAO 
v. Pmiêrmtt Cuttic Broa., nM 100 - Cr«cru ■ CfP: 
onroacr CE 
>ar: X
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| A ESTRUTURA METÁLICA PELO 
ENCAIXE DE DUPLA CAVIDADE NA

1 PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO. 
SENDO TRAVADO POR DOIS PINOS 
FIXADORES PLÁSTICOS INJETADOS 
EM POLIPROPILENO COPOLÍMEKO, , 
NA COR DO ENCOSTO, 
DISPENSANDO A PRESENÇA DE 
REBITES OU PARAFUSOS O i 
ENCOSTO DEVE POSSUIR FUROS 
PARA VENTILAÇÃO O MECANISMO ■ 
DEVE SER FEITO EM CHAPA DF 
AÇO 1010/1020 DE ESPESSURA
2 65MM, FOSFATADA PINTADA 
COM UNTA EPOXI PO DOTADA DE J

I ALAVANCA Pl ÁSTICA PARA«
! ACIONAMENTO DA COLUNA A GÁS 
PARA REGULAGEM DE ALTURA DO 
ASSENTO A BASE PENTA PÉ DEVE 
SER FABRICADA EM CHAPA 
1010 1020 DE ESPESSURA 1.20MM, 
FOSFATADA PINTADA COM TINTA 
EPOXI PO. COBERTA COM i 
CARENAGEM INJETADA EM 
POLiPROPIl.ENO COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO. A 
COLUNA DEVE SER COM 
MOVIMENTO A GÁS COM CURSO 
DE 110 MM E COMPRIMENTO 
MÍNIMO DE 2V5 MM E MÁXIMÒ DE 
-Kl? MM APROXIMADAMENTE,, 
COBERTA COM CARENAjCEM 
INJETADA EM POLIPROPILENO 
COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO______________ ____
CONJUNTO INFANTIL (MESA E ' 
CADEIRA LNDIVIDUAL> 
CONJUNTO FORMADO POR UMA 
CADEIRA E UMA MESA. A  CADEIRA 
DEVE SER COMPOSTA POR 
ESTRUTURA METÁLICA, ASSENTO,' 
ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E 
FIXADORES PLÁSTICOS, E POISj 
PARAFUSOS O ASSENTO DEVE SER 
CONFECCIONA IX) EM
POLIPROPILENO COPOLÍMEKO 
INJETADO h MOLDADO 
ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO li 
DIMENSÕES APROXIMADAS DE 3V5 
MM DE LARGURA. 305 MM DF 
PROFUNDIDADE 4 MM Dl 
ESPESSURA DE PAREDE COM 
CANTOS ARREDONDADOS,
MONTADO A ESTRUTURA POR 
MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O I 
TUBO DA BASF DA FRENTE DA |

|

UM D PLAXMETAI R5
RETANGULAR 450,00

\

Rí
1 »00.00

Ii

COMISSÃO rtUMANFNTE DE PREGÃO 
A». P im in ic  ÍAitrlo Bruto. i ‘  )IW  - Cra 
HofiioaM- CE 
Foac: (M) VIM.(AU

i /■»w
Crauro •

xT
CEP: W. **0-060
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[X ) USUÁRIO DEVE POSSUIR I 
.TAMPO INJETADO HM
I TERMOPLÁSTICO ABS VIRGEM, i 
COM PIGMENTAÇÃO, SUPERFÍCIE1 

I USA SEM BRILHO E COM FORMATO 
DE 2 (DOIS) ÂNGULOS 

■ POSSIBILITANDO A FORMAÇÃO DE 
CÍRCULOS COM 6 (SEIS) OU 30 
(TRINTA) MESAS O TAMPO DEVE I 
FIXAR SE AO CONTRA TAMPO POR 1 
MEIO DE 06 (5EÍS) ENCAIXES, 4 
CLIQUES DO TIPO SNAP-MT E DUAS , 
TORRES PARA FIXAÇÃO POR' 
PARAFUSOS O CONTRA TAMPO 

I DEVE APOIAR, REFORÇAR E 
'ESTRUTURAR A SUPFRFÍCIH DO 
| TAMPO ALÉM DE PKOVBR 
ACABAMENTO NA PARTE INFERIOR 
DO TAMPO DA MESA AS 
DIMENSÕES APROXIMADAS DO. 
TAMPO DEVEM SER DE 680 MM NA 
BASE MAIOR. 595 MM NA BASE1 
MENOR E 560 MM LATERALMEXTE.

I CONTENDO 02 (DOIS) PORTA 
OBJETOS LATERAIS DA SUPERPlCLE 
DE USO INTEGRADOS AO TAMPO 
DISPONIBILIZANDO UMA ÁREA 
ÚTIL DE SUPERFÍCIE DE USO DO 
TAMPO DE 560 MM X 515 MM A 

lAREA SOMANDO OS IXTIS PORTA 
! OBJETOS DEVE SER DE 
, APROXIMADAMENTE 0.29 M2. 0EVE 
POSSUIR Oi (UM) PORTA LIVRO EM.

1 FORMATO RETANGULAR.:
, INJETADO EM TERMOPLÁSTICO 
COM SUPERPÍC1E TEXrURlZADA, 
ABERTO POR TODOS OS LADOS 
FACILITANDO O MANUSEIO DOS 
MATERIAIS A ESTRUTURA 
METÁLICA DA MESA DEVE SER 
CONFECCIONADA EM TUBOS DE 
AÇO 1010/1020. SENDO A BASE DO Í 
TAMPO COM TUBO QUADRADO DE| 

j 20X20MM E ESPESSURA DE 1.9 MM | 
(SOLDADOS A DUAS CAMISAS 
METÁLICAS DE TUBO OBLONGO1 

| 29X5XMM E ESPESSURA DE PAREDE 
I Dl. I.9MM UNIDAS FNTRF. SI POR 
UM TUBO OBLONGO 2VX58MM COM 
ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM 

i AS PERNAS DA MESAS DEVFM SER i 
FABRICADAS COM TUBO OBLONGO 
2^X58 MM ESPESSURA 1.9 MM 

I SOL DADOS AOS PES DA MESA; 
FABRICADOS EM TUBO PE O 38,10, 
MM E ESPESSURA DE 1,5 MM COM 

1 PONTEIRAS PLÁSTICAS DE

X

COMISSÃO PUIMANÍNTIí DE PUEGAí )
A». Pmidcatr (.'«Jtcto Hnutto, ■* 1100 - Ctatto • CEP: Ai.MKMMO 
lloriim i«- CE 
Toar: <<J) 1J16.14J4 X
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1 ACABAMENTO PADRÃO FPH/FNDE | 
FIXADAS POR MEIO DE REBITES 
TIPO POP A MONTAGEM DAS; 
PERNAS DA MESA AO TAMPO SE j 
DARÁ POR MEIO DE 4 PARAFUSOS 
TODOS OS COMPONENTES DA 
ESTRUTURA METAI !CA DEVEM SER i 
FABRICADOS EM TUBO DE AÇO 

TRATADOS POR i 
DE BANHOS 

RECEBER PINTURA ,

INDUSTRIAL, 
CONJUNTOS 
QUÍMICOS, E 
EPÔXI EMPÔ
CONJUNTO
LUGARES;
COMPOSTA
MODULARES

REFEITÓRIO DE 8
MESA DEVE SER 

POR TAMPOS 
LM PLÁSTICO

INJETADO DE AI TO IMPACTO NA 
COR ! ARANJA, FORMADO POR 4 
MODULOS QUE SE FIXAM A 1 
ESTRUTURA POR MEIO DE 
ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS i 
LATERAIS DA MESA (2 DE CADAj 
LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS! 
POR MÓDULO E 4 PARAFUSOS POR 
MÓDULO APÓS MONTADA A MESA 
MEDE, 250ÜX800MM E TEM eSOMM 
DE ALTURA. A ESTRUTURA DEVE 
SER FORMADA POR UM QUADRO 
FABRICADO EM TUBO DE i AÇO 
1010/1020 DE SEÇÃO 20X40MMjCOM 
1.2MM COMPOSTO POR 31 
TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS AS, 
PERNAS DEVEM SER FABRICADAS 
EM TUBO DE AÇO I010/1020 0 
! 1/2' X0.9MM -  DE PAREDE E 
ENCAIXADAS SEM O USO DE 
PARAFUSOS NA EXTREMIDADE 
INFERIOR DE CADA PE EXISTE DE 
UMA SAPATA COM RECULAGEM 
DF ALTURA PARA NIVELAMENTO 
DA MESA. FABRICADA EM | 
POLIPROPILENO TODAS AS PEÇAS, 
METÁLICAS QUE COMPÕE A MESA) 
RECEBEM TRATAMENTO)
ANTICORROS1VO E PINTURA EM 
TIN IA tPOXi, O CONJUNTO í *  
COMPOSTO POR 8 CADEIRAS COM 
ESI RUTURA METÁLICA, ASSENTO, 
ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS fe 
FIXADORES PLÁSTICOS, E OOIS 
PARAFUSOS O ASSENTO DF VE SFR 
CONFECCIONADO FM
POl IPROPILENO COPOLÍMFRO 
INJF1ADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZAPO E 
DIMENSÕES DE!

JS1

UNTD
PLAXMETAL
REFEITÓRIO

ELO

RS
t.990,,00

RS
3 98ÍLOO

1
/ \

/

r
co miss à o pfrmamntt rw prfc.ào 
A*. P m U n lf C u M « Hi « kh , ■* MOO - Cratro - CEP: *2.U(M)M 
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QUADRO MURAL DE FELTRO 
(FLANFLÓGRAFO), COM MOLDURA 
CONFECCIONADA EM ALUMÍNIO 
FRISADO COM CORTE EM SISTEMA DE 
MEIA ESQUADRIA E ACABAMENTO 
COM FIXAÇÃO POR ARREBITES; 
CONFECCIONADA COM DUPLA 
CAMADA DE PAPELÃO RÍGIDO, 
COBERTO COM FELTRO VERDE, PARA 
FIXAÇÃO DE RECADOS, FOTOS E 

j DOCUMENTOS DIMENSÕES: ALTURA
1 1,20 ÇM E LARGURA 9 0 C M . _________ i

~fQUÀDRO DE AVISO EM METAL Tf

I

DE AVISO EM
CONFECCIONADA COM 

I CAMADA DE PAPELÃO 
COBERTO COM FOLHA DE

METAL
DUPLA

RÍGIDO,
CORTIÇA

NATURAL DE 1MM PARA FIXAÇÃO DE 
RECADOS, FOTOS E DOCUMENTOS; 

I CONFECCIONADA EM ALUMÍNIO 
FRISADO, COM CORTE EM SISTEMA DE 
MEIA ESQUADRIA E ACABAMENTO 

I COM FIXAÇÃO POR ARREBITES. 
DIMENSÕES: ALTURA 1,20 CM E 

_  LLA RGURA 90CM.
i QUADRO BRANCO ESCOLAR COM 
MOLDURA CONFECCIONADA EM 

I ALUMÍNIO NATURAL ANQDIZADO, 
i COM SISTEMA DE CANTONE1RA 
1 PLÁSTICA QUE PROPORCTONA VISUAL 
| MAIS MODERNO E ACABAMENTO 

). .INVISÍVEL DOS PARAFUSOS TELA: 
'CONFECCIONADA EM CHAPA DURA 
13MM DE ALTA DENSIDADE COM 
.PINTURA BRANCA UV DE ALTA J QUALIDADE. QUE ACEITA ESCRITA 
COM MARCADORES PARA QUADRO

___j BRANCO D1MENSÕE5 I,2ÓX2,0QM
'QUADRO COM CAVALETE PARA 
| DIVULGAÇÃO - CONFECCIONADA' EM 
.CHAPA DURA 3MM DE ALTA 
I DENSIDADE COM PINTURA BRANCA UV 

L I DF ALTA QUALIDADE, QUE A C E IT A  
ESCRITA COM MARCADORES PARA 

'QUADRO BRANCO DIMENSÕES 
I MÍNIMAS: COMPRIMENTO ItX) CM,

_  TARGURA60 CM_____________ __________
[QUADRO DE CORTIÇA - TELA:
I CONFECCIONADA COM DUPLA 
CAMADA DE PAPELÃO RÍGIDO, 

_  | ÇOBERTO_COM_FQLHA DE CORTIÇA

COMISSÃO PEBM. 
A». PniiéeMe 
Horíioote 
Fone: (*5>}JWÃ<T4

3 PEJIMAtiENTF DE^KHOÀO 
Mc 5100 - Ccatro - CFP: &2.8M-4M

X
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NATURAL DL 1MM PARA FIXAÇÃO DL 
RECADOS. FOTOS E DOCUMENTOS 
MOLDURA CONFECCIONADA EM 
ALUMÍNIO FRISADO. COM CORTE EM 
SISTEMA DE MEIA ESQUADRIA E 
ACABAMENTO COM FIXAÇÃO POK 
ARREBITES DIMENSÕES MÍNIMAS 
COMPRIMENTO 100 CM. LARGURA 60 
CM

L

I

QUADRO MURAL DF FELTRO 
(FLANELÓGRAFO), COM MOLDURA
CONFECCIONADA EM ALUMÍNIO I 
FRISADO COM CORTE EM SISTEMA DE1 
MfeLA ESQUADRIA E ACABAMENTO j 
COM FIXAÇÃO POR ARREBITES:1 
CONFECCIONADA COM DUPLA J 
CAMADA DE PAPELÀÜ RÍGIDO. í 
COBERTO COM FELTRO VERDE. PARA 
FIXAÇÃO DE RECADOS, FOFOS e | 
DOCUMENTOS DIMENSÕES: ALTURA 
1.20 CM 11 LARGURA 9UCM 
QUADRO DE AVISO EM 
CONFECCIONADA COM 
CAMADA DE PAPELÃO 
COBERTO COM FOLHA DE

UNI D

I p

M E T A L
DUPLA 

RÍGIDO, 
CORTIÇA, 

NATURAL DE 1MM PARA FDCAÇÃO DE 
RECADOS. FOFOS E DOCUMENTOS, j 
CONFECCIONADA EM ALUMÍNIO 
FRISADO, COM CORTE EM SISTEMA DE 
MEIA ESQUADRIA E ACABAMENTO 
COM FIXAÇÃO POR ARÄEBITES 
DIMENSÕES ALTURA 1.20 CM E
LARGURA 00CM_____________  _
QUADRO BRANCO ESCOLAR - COM 
MOLDURA CONFECCIONADA FM 
ALUMÍNIO NATURAL ANOPIZADO, 
COM SIS I EMA DE CANTüNElRA 
PLÁSTICA QUE PROPORCIONA VISUAL 
MAIS MODERNO E ACABAMENTO 
INVISÍVEL DOS PARAFUSOS TELA , 
CONFECCIONADA EM CHAPA DURA 
3MM DE ALIA  DENSIDADE COMI 
PINTURA BRANCA UV DE ALTAI 
QUALIDADE. QUE ACEITA ESCRITA 
COM MARCADORES PARA QUADRO 
BRANCO DIMENSÕES 1,20 X 2.00 M _J 
QUADRO COM CAVALETE PARA 
DIVULGAÇÃO • CONFECCIONADA EM j 
CHAPA DlfRA 3MM DF ALTA i 
L>ENSIDAI)L COM PINTURA BRANCA UV |

12

UNFD 86

S O U S A  580?
RS

184.00
RS

2 208.00 !

-I

-SOUSA 5706

UNI D SN

RS
142,00

RS
12.212,00

SOUSA 5608

Y

RS
249,00

RS 1
24 651.00 i

UNI D 3? SOUSA 7035 RS
625,00

RS
23.125.00

COMISSÃO reRM ANtNT^OE MLfcüÀO
A». Pm UrMf Cu4*o Brutto, ■' 5190 - Leutra . CfcP: 62.SMMM0 
Hamootr- C l  
Fonr: <8»ÍWNT.UM X
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PE ALTA QUALIDADE, QUF. ACEITA j 
ESCRITA COM MARCADORES PARA | 

(QUADRO b r a n c o  d im ensõ es  
j MÍNIMAS. COMPRIMENTO 100 CM. j
[LARGURA 60 CM_ __  _  ^
! QUADRO DÊ* CORTIÇA • TÉLA-j 
CONFECCIONADA COM DUPI.A |

(c a m a d a  de p a p e l ã o  r íg id o ,.
COBERTO COM FOLHA DE CORTIÇA 
NATURAL DE 1MM PARA MXAÇÀO DE 
RECADOS, FOTOS E DOCUMENTOS 

ÍMOIDURA CONFECCIONADA EM 
'ALUMÍNIO FRISADO, COM CORTE EM 
I SISTEMA DE MEIA ESQUADRIA E 
'ACABAMENTO COM FIXAÇÃO POR 
I ARREBITES. DIMENSÕES MÍNIMAS. 
COMPRIMENTO 100 CM. LARGURA 60

UN ID

í
1

30 SOUSA 5704 RS
100,00

RS
3.000,00

Item

I

CASA PE BONECAS
PÚBLICO ALVO;

| • CRIANÇAS A PARTIR DE. 5 ANOS
I CARACTERÍSTICAS:
1 • CASINHA DE BONECA .
MITTiCOLORIDACOM NO MÍNIMO j

j COM NO MÍNIMO 5 (CINCOJJTENS. 
SUGESTÃO DE ITENS JANELAS VAT E ' 

I VEM. PORTA VAI E VEM,
1 CADE1RIRINHA, PIA, CAIXA DE j
I CORREIO E FOGÃO, ^  1
1 • ACABAMENTO SEM SALIÊNCIA E COM 
I LATERAIS ARREDONDADAS;
I • POLIITII.FNO PELO PROCESSO DE

-M E

ï
Marai' i

I

I

ROTOMOLDACFM. COMPOSTO C OM 
I ADITIVOS A NTI ESTÁTICO E ADITIVO 
AN TI UV QUE PROTEJAM CONTRA 

, RAIOS SOLARES. GARANTINDO A COR 
DO PRODUTO.
• MATERIAIS QUE POSSIBILITEM A 

Ir FCICI AGFM APÓS O TÉRMINO DA
VIDA l.TJL,

I • PFÇAS MUI TICOLORIDAS,
' • N AO lÓXICO 
I DIMENSÕES 
•LARGURA I3 «M  

<• ALTURA I48CM
• COMPRIMENTO: 161CM 

, • TOLERÂNCIA ♦ -5%
MANUAL DE INSTRUÇÀO 
•O PRODUTO DEVE CONTER MANUAI 

_J DE INS1 RLJÇAO EM PORTUGUÊS PARA

UNI D ' 29

1

XALINGO ! 
TROPICAL RS

PLUS CINZA ! 4 950,00 
? ~  OM55 :

COMB!
A*, h t t t f
Hnruontr ÇZ 
Fo»r: (H5) MM. MM

ENTE DF PREOÁO 
Ho Hítuho <I«0 - Ctatro ■ CEE. « .M U M

ï

143
RS i
.550,00



Pr k f e it t k a
MUNICIPAL III 
H o R i/ o M i:

UNID

I MONTAGEM, INSTALAÇAO F USO DO
I HRXNQUFDO_____ ___  _
i PARQUE INFANTIL - PI AVGROUND 
'FEITO EM MADEIRA MAÇARANDUBA 
C OM BASES DE SUSTENTAÇÃO, ESCADA 
E PROTEÇÕES FM MADEIRA 

. ALTOCLAVADA, PLAT AFORMA EM 
I MADEIRA DE MAÇARANDUBA. PAR TESÍ 
FERROSAS E CORRENTES!
GALV ANIZADAS E COM PINTURA I 
F.PÒXI, CORDA NÁUTICA, COBERTA'
COM TETO DE TELHA EM FIBRA E| 
BRINQUEDOS EM MADEIRA DE LEI 
COIORIDOS 0 ACABAMENTO DAS) 
PECAS EM MADEIRA É FEITO COM 
I IXAMF.NTO E APLICAÇÃO DF 
OSMOCOLOR STAIN, PRESERVATIVO Dfc ’ 
MADEIRA DE Al TA RESISlftMUA QUE !
NÃO FORMA PELÍCULA. NÀO TRINCA 
NEM DFSCASCA, É WDRORREPELENTF i 
E POSSUI PROTEÇÃO UV 
ACOMPANHAIX) DE 07 BRINQUEDOS' 
ACOPLADOS. SENDO 01 PLATAFORMA1 
GRANDE. 0! COBERTURA COM TETO DE | 
TELHA EM FIBRA, 01 ESCADA MEDINDO 
1.80CM DE COMPRIMENTO X i),50CM DE 
LARGURA, EM MADEUtA DE 
MAÇARANDUBA, 01 ESCORRBGADOR 
RETO MEDINDO 2.CKIM DE ALTURA X 
0.35CM DE LARGURA EM MADEIRA DE 
MAÇARANDUBA, 01 CAVALINHO VAI E 
VEM MEDINDO 1.35 METROS COM 
CORDA DE -SEDA DE 10 ^IM EM 
MADEIRA DE MAÇARANDUBA, 02 
BALANÇOS DE 01 LUGAR MEDINDO 
0.45CM COM CORDA DE SEDA DE 10MM 
EM MADEIRA DE MAÇARANDUBA» 01 
CESTINHA MEDINDO 0.35CM X 0.35 CM 
COM CORDA DE SEDA DE 10 MM EM 
MADEIRA DE MAÇARANDUBA 
ALTURA: 300CM, COMPRIMENTO:
450CM, LARGURA: 350CM. ÁREA: «50CM 
X 550CM O PRODUTO DEVERÁ SERj 
E NTREGUE MONTA DOE INSTALADO __
PI AYGROUND COM CASINHA DUPLA 
INTERLIGADO ATRAVÉS DE PONTE 
CONFORME ESPECIFICAÇÃO: DEVE 
POSSUIR 02 ESCORREGASSES EM 
POITEIILENO ROTOMOLDADO COMI 
PROTEÇÃO UV. VAZADO NO INTERIOR 
4MM EM CADA FACE, COMÍ UNID 
ONDULAÇÃO ABAS LATERAIS £ RAMPA 
DE DESACELERAÇÃO; 02 SUBIDAS Em | 
RAMPA DE ESCALADA COM 
ABERTURAS CONFORME NBK lw )71 EM i 
POEIITILENO ROTOMOLDADO COM 
PROTEÇÃO UV VAZ-ADO NO INI I RIOR E __
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